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PT 1/24 - Lista para os Técnicos Profissionais a partir 2024 - Reservados os direitos a alteragdes técnicas.

-*_-"', Generalidade, Servico

Técnica de tubagem
Profipress

- Profipress S

Prestabo
Megapress
Megapress S
Temponox
- Sanpress Inox
~ Viega Smartpress
Ferramentas de prensar do sistema
. Acessorios de roscar em bronze ou
bronze silicio
. Acessorios de soldar
A e
Técnica de estruturas e
autoclismos de encastrar
Prevista Dry
. Prevista Pure
Placas de acionamento/acessoérios
| Acessorios/Pecas sobressalentes

Técnica de drenagem

Valvulas para banheiras e bases
de duche

- Vélvulas e sifdes para lavatérios e bidés
. Valvulas e sifdes para lava-loucas,

pias e aparelhos

Ligagdes para WCs e urindis

Calhas de duche Advantix

Sumidouros Advantix de casa de banho
medida do sistema 100

Sumidouros Advantix de pavimento
medida do sistema 145

Valvulas de antirretorno,
sumidouros de varanda e terraco,
solugoes espeC|a|s

indice de N° de amgo

| indice de N° de modelo
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Lﬁ Prevista Dry
‘ il Slstema de mstalagao de estruturas de encastrar para paredes autoportantes

. Placas de acionamento/acessoérios
Placas de descarga para WC e Urinol

Acessorios/Pecas sobressalentes
Acessorios e pecas de sobressalentes para Prevista
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Marca registrada:

Enderegos:

Telefone:

E-Mail:
Internet:

Dados bancérios:

Numero de identificagéo fiscal:

GLN (Global Location Number)
Viega GmbH & Co. KG:

A Viega é especialista em agua potavel saudavel em edificios e
é um dos lideres do mercado mundial e da tecnologia no setor
de instalacdo. Sendo uma empresa familiar orientada para a
qualidade com mais de 5.000 colaboradores a nivel internacio-
nal, a empresa tem mais de 125 anos de experiéncia em tecno-
logia de edificios. As competéncias nucleares sdo a manutengéo
e o permanente desenvolvimento de higiene da agua potavel,
eficiéncia energética, conforto e seguranga em edificios. O gru-
po de empresas desenvolve e produz mais de 17.000 produtos
e sistemas em dez unidades no mundo inteiro.

Os desafios no nosso setor sdo imensos: a construgéo da habi-
tacéo nova, reabilitagéo, tanto como a economizar consequen-
temente os recursos em todas as areas, sdo efetivamente,
assuntos dominantes nos préximos anos. Com 0s nossos pro-
dutos inovativos, tornamos o vosso cotidiano mais facil.

As extensas certificagbes comprovam as exigéncias maximas
de qualidade. O sistema de gestédo de qualidade (conforme DIN
EN ISO 9001), o sistema de gestéo energético (conforme DIN EN
1ISO 50001) e o sistema de gestdo do meio ambiente estéo certi-
ficados.

As imagens e a descricdo nesta documentagdo séo sem qual-
quer compromisso. Reservamo-nos o direito da actualizagdo.
Os materiais descritas obtém-se as que estdo em contacto com
a agua. As medidas em mm ou polegadas. Unid. = unidades por

viil
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Viega GmbH & Co. KG
Postfach 430/440
57428 Attendorn
Alemanha

Viega Platz 1
57439 Attendorn
Alemanha

+49 2722 61-0

info@viega.de
viega.de

Deutsche Bank AG Siegen
DE10 4607 0090 0532 3720 00
DEUTDEDK460

DE 307 732 088

40 15211 00000 4

embalagem. Os pregos apresentados sdo em EURO por unida-
de. As excepgdes estdo referenciadas. GD = grupo de desconto.
O produtos Viega, sdo comercializados através do armazenistas
especializados. A descrigdo ,Viega“ refere-se, conforme a sua
utilizacdo no site de internet viega.com ao grupo da empresa
Viega, com designagdo Viega GmbH & Co. KG, as suas delega-
cOes directas e indirectas tanto como a marca Viega. As delega-
¢Oes individuais do grupo da empresa Viega séo legamente in-
dependentes, auténomas e agem da mesma forma. A descricao
,Viega“ ndo é necessariamente uma referéncia 8 uma delegagéo
do grupo da empresa Viega.

Auxiliar de calcula sem compromisso:

Viega vende somente a grossista/armazenista especiali-
zado. Qualquer grossista/armazenista contém as préprias
condicoes de venda e sistemas de desconto, no qual nao
temos qualquer influéncia. Este auxiliar de calculo contém
somente estimativas de possiveis precos de tabela, nos
quais nao temos qualquer influéncia. Este auxiliar de cal-
culo serve para o projetista apurar o custo dos sistemas
da Viega na fase de projeto. Cada preco de venda sera
establecido e negociado através do grossista/armazenis-
ta, o qual pode deferir muito da nossa estimativa. A nossa
estimativa de precos sdo sem LV.A.

Edigcao Janeiro 2024



Contactos E-Mail

Regional Sales Manager
Alberto Fonseca

Sales Consultant
Henrique Nobre

CERTIFICAGAO DA VIEGA GMBH & CO. KG

MIPA N W, /&

Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen

certified quality system
according to DIN EN 1SO 9001:2008
Reg. No. MPA NRW Q 035

BASE DE DADOS DIGITAIS VIEGA

A base de dados dos nossos artigos estéo disponiveis para
download gratuito e sdo constantemente atualizados através
do portal building-masterdata.com. Também pode encontrar
a base de dados no portal APCMC. Os dados sdo atualizados
varias vezes por ano.

Para esclarecimentos adicionais, consulte-nos através
comercial@viega.pt.

DESCRIGAO DAS DIMENSOES E ROSCAS

Abreviatura Descricao

(4] Diametro

c Comprimivel

D Diametro exterior
d Diametro exterior
DN Diametro nominal

Rosca (cilindrico)
M Rosca métrica ISO

Maximum operating pressure

Wior (Press@o maxima de servigo)
PN Pressure nominal

R Rosca exterior (conico)

Rp Rosca interior (cilindrico)

s Espessura da parede

TCH Tamanho de chave

Vs Volume de gas

alberto.fonseca@viega.pt

henrique.nobre@viega.pt

< Vista geral dos produtos

Servigo
Telemovel
966 940 289
(chamada para rede mével nacional)
961 386 931

(chamada para rede mével nacional)

Conteudo da base de dados:

M EPD e informagdes BUILDING
referente a sustentabilidade

M Classificagdo ETIM

M Dados comerciais e
logisticos

M Imagens a cores e meios de comunicag@o

M Pecas sobressalentes e acessorios

conforme

DIN EN ISO 3098-2

DIN EN 13163

DIN EN 10255

norma especifica do produto
DIN EN ISO 6708

DIN EN ISO 228

DIN 13

DIN EN 10226
DIN EN 10226

norma especifica do produto
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TABELA DE CONVERSAO DAS UNIDADES DE PRESSAO

mbar bar Pascal hPa kPa MPa
1 mbar 1 0,001 100 1 0,1 0,0001
1 bar 1.000 1 100.000 1.000 100 0,1
1Pa 0,01 0,00001 1 0,01 0,001 0,000001
1 hPa 1 0,001 100 1 0,1 0,0001
1 kPa 10 0,01 1.000 10 1 0,001
1 MPa 10.000 10 1.000.000 10.000 1.000 1

Exemplo: sistema Viega Smartpress - pressao de servigo max.: até agora 10 bar; novo, conforme DIN 1988-200 (2012): 1 MPa

TERMOS E CONDIGOES GERAIS DE VENDA E ENTREGA DA VIEGA GMBH & CO. KG

I. Validade; Ofertas; Obrigacao de notificacao do
comprador

1. Os presentes Termos e condi¢des gerais de venda e entrega
(doravante denominados “condigdes”) aplicam-se a todos os
contratos - incluindo contratos futuros - de entregas e outros
servigos entre a Viega GmbH & Co. KG (doravante denominada
“n6s” ou “nos”) e compradores que sejam empresarios (art 14.°
do CPC), uma entidade juridica de direito publico ou um fundo
especial de direito publico. Ndo reconhecemos termos e condi-
¢bes de negdcio conflituosos ou divergentes do comprador, a
menos que tenhamos concordado expressamente por escrito
com a respetiva validade. Quaisquer termos e condigdes de ne-
gécio do comprador sdo aqui contraditos no caso de os mes-
mos nos serem enviados numa carta de confirmagéo ou de qual-
quer outra forma ou de fornecermos produtos ou servicos ao
comprador incondicionalmente ou aceitarmos os servicos do
comprador sem restricdes sem contradizer as condi¢gées do
comprador novamente.

2. As nossas ofertas ndo séo vinculativas. Os acordos, em parti-
cular acordos verbais de garantia, promessas e outros compro-
missos por parte dos nossos funcionarios tornar-se-ao vincula-
tivos apds a nossa confirmagéo por escrito ou entrega efetiva. A
forma escrita é também salvaguardada por transmisséo por fax
ou e-mail.

3. O comprador devera notificar-nos por escrito antes da cele-
bragdo do contrato caso os bens a ser entregues se destinem
exclusivamente a utilizagdo normal ou sejam utilizados em con-
digdes pouco comuns ou que apresentem um risco particular
para a saude ou seguranga ou exijam um maior esforco.

Il. Precos; Ajuste de precos

1. Todos os pregos sdo cotados em Euros ex works, excluindo
embalagem, frete, postagem, taxas aduaneiras, em cada caso
acrescidos do IVA legal a taxa aplicavel no momento da entrega.
2. Para todas as encomendas - incluindo encomendas em regi-
me de chamada e contratos de entrega sucessivos - temos o
direito de repassar ao comprador 0os aumentos nos pregos de
materiais e saldrios e compensar tais aumentos ocorridos entre
a celebragdo do contrato e a entrega ao fornecedor.

IIl. Transporte; Transferéncia de risco; Seguro de
transporte

1. Se o valor dos bens for superior a 1.500,00 Euros liquidos,
entregamos uma vez por semana, sem despesas de embalagem
e frete, dentro da Republica Federal da Alemanha. Os custos de
embalagem e frete para servigos de correio, expresso e enco-
mendas sdo sempre suportados pelo comprador, se este solici-

tar tal envio.

2. Todas as devolugdes deverdo ser previamente acordadas co-
nosco por escrito; as devolugdes pelas quais ndo somos res-
ponsdveis deverdo ser objeto de transporte pago; cobraremos
25% do valor da mercadoria por cada devolugéo pela qual ndo
somos responsaveis, mas pelo menos uma taxa liquida de pro-
cessamento de 30 Euros.

3. Salvo acordo expresso em contrdrio por escrito, as entregas e
os servigos serdo efetuados a partir da nossa fabrica ou arma-
zém. A prestacéo de entregas ou servigos em outros locais ocor-
rerd por conta e risco do cliente.

4. Faremos um seguro de transporte apenas a pedido expresso
do comprador e as suas custas.

IV. Condi¢cdes de pagamento; Atrasos; Deterioragao das
circunstancias financeiras

1. Os nossos créditos deverdo ser pagos em Euros e postos li-
vres de despesas em Attendorn apds recebimento da nossa fa-
tura ou mediante apresentacdo de uma lista equivalente de cré-
ditos no prazo de sete (7) dias com 3% de desconto ou no prazo
de catorze (14) dias com 2% de desconto ou no prazo de trinta
(30) dias sem dedugéo, mas o mais tardar trinta (30) dias apds a
data de vencimento e recepc¢do da contraprestacdo. O paga-
mento devera ser efetuado de modo que o montante da fatura
nos seja disponibilizado o mais tardar até a data de vencimento.
2. Os periodos de desconto concedidos terdo inicio na data da
fatura. Um desconto acordado refere-se sempre apenas ao valor
da fatura, excluindo frete e embalagem, e pressupde a liquida-
céo total de todas as responsabilidades devidas do comprador
no momento do desconto.

3. O comprador nao tera o direito de compensar os Nnossos cré-
ditos, a menos que a reconvengéo seja incontestavel ou tenha
sido legalmente estabelecida.

4. A partir do momento do incumprimento, temos o direito de
cobrar os juros de mora legais. Reservamo-nos o direito de rei-
vindicar juros de mora por outros danos causados pelo atraso.
Caso o comprador esteja em falta com qualquer obrigacdo de
pagamento para conosco, todos os créditos pendentes se tor-
nardo imediatamente devidos.

5. Se ocorrer uma deterioragdo significativa das circunstancias
financeiras do comprador apés a concluséo do contrato, temos
o direito de fornecer entregas ou servigos somente mediante pa-
gamento antecipado ou de exigir uma garantia adequada antes
da execucéo das entregas ou servigos. Se o cliente ndo cumprir
esta exigéncia a tempo, temos o direito de rescindir o contrato;
o cliente ndo tem direito a qualquer reclamacéo por danos.
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Termos e Condigdes Gerais de Venda e Entrega da Viega GmbH & Co. KG

V. Prazo de entrega; atraso; for¢ca maior; entrega parcial

1. Os prazos e datas de entrega sdo apenas aproximados, a me-
nos que os tenhamos expressamente designado como vincula-
tivos por escrito. Os prazos vinculativos de entrega tém inicio
apos a recepgao de todos os documentos necessarios a execu-
cao da encomenda, se aplicavel, o fornecimento atempado dos
materiais e os pagamentos parciais acordados. Além disso, os
prazos de entrega acordados terdo inicio na data da nossa con-
firmagao de encomenda por escrito.

2. A nossa obrigacdo de entrega esta sujeita a que os insumos
nos sejam entregues de forma correta e atempada, a menos que
nds préprios sejamos responsaveis por falhas ou atrasos em tal
entrega.

3. A ocorréncia do nosso atraso na entrega é definida pelas dis-
posigdes legais. No entanto, em qualquer caso é necessario um
aviso por parte do comprador.

4. Os casos de forga maior dao-nos o direito de adiar as entre-
gas pela duragdo do impedimento e por um periodo de inicio
adequado. Tal aplica-se igualmente se tais eventos ocorrerem
durante um atraso existente. Os casos de forga maior incluem
politicas monetarias e comerciais e outras medidas soberanas,
greves, lockouts, perturbagdes operacionais pelas quais ndo so-
mos responsaveis, a obstrucdo de rotas de trafego, atrasos no
despacho de importacdes e liberagdes alfandegarias, bem
como todas as outras circunstancias que, sem ser da nossa res-
ponsabilidade, tornem as entregas e os servigos significativa-
mente mais dificeis ou impossiveis. E irrelevante que as circuns-
tancias ocorram nas nossas instalagdes, no local de entrega ou
no estabelecimento de outro subfornecedor. Se, em consequén-
cia dos acontecimentos acima mencionados, a execucdo do
contrato se tornar irrazodvel para uma das partes contratantes, a
mesma pode rescindir o contrato através de uma declaracéo es-
crita imediata.

5. As entregas parciais sdo permitidas caso sejam razoaveis
para o comprador.

VI. Notificacao de defeitos, garantia

1. Os bens serdo considerados defeituosos se o comprador pro-
var que no momento da transferéncia do risco as mesmas dife-
rem do tipo, quantidade e qualidade acordados na nossa confir-
macdo de encomenda por escrito. As referéncias a normas e
regulamentos semelhantes, bem como informagdes sobre quali-
dade, tipos, dimensdes, pesos e uso dos produtos, informacdes
em desenhos e ilustragdes, bem como declaracées em material
publicitario, ndo constituem garantias, a menos que sejam ex-
pressamente designadas como tal por escrito. O mesmo se apli-
ca a declaragdes de conformidade e marcas associadas, como
CE ou GS. Os riscos de adequacao e uso sé@o da responsabilida-
de exclusiva do comprador.

2. Os direitos de garantia do comprador pressupdem que o mes-
mo tenha cumprido devidamente as suas obrigacdes legais de
fiscalizac@o e reclamagdo aplicaveis nas presentes condigdes.
Quaisquer defeitos encontrados devem ser-nos comunicados
por escrito imediatamente, mas o mais tardar trés (3) dias apés
a entrega. Os defeitos que forem descobertos mais tarde, ape-
sar de uma inspegdo mais cuidadosa, devem ser comunicados
por escrito sem demora, mas no prazo maximo de trés (3) dias
apods a descoberta.

3. Caso se verifique um defeito no produto pelo qual somos res-
ponsaveis, iremos, a nosso critério, eliminar o defeito ou forne
cer um produto substituto. Se o comprador tiver estabelecido
um periodo de caréncia adicional apés um primeiro pedido sem
resultado, ou se duas tentativas de reparagdo ou uma entrega de
substituicao falharem, o comprador pode rescindir o contrato ou
exigir uma redugao no prego.

4. Nao seremos responsaveis por defeitos materiais causados
por utilizagédo inadequada ou imprépria, montagem ou comissio-
namento incorretos por parte do comprador ou de terceiros,
desgaste normal, tratamento incorreto ou negligente, nem pelas
consequéncias de alteragdes ou reparagdes indevidas realiza-
das pelo comprador ou por terceiros sem o nosso consentimen-
to. O mesmo se aplica a defeitos que reduzem de forma insigni-
ficante o valor ou a adequagéo dos produtos.

5. Os direitos legais de recurso do comprador contra nés exis-
tem apenas na medida em que o comprador ndo tenha feito
quaisquer acordos com o seu cliente que vao para além das re-
clamacgdes legais por defeitos. Os mesmos néo se verificam no

caso de defeitos que reduzem de forma insignificante o valor ou
a adequagao dos produtos.

VII. Responsabilidade por danos

1. Com excecédo da responsabilidade nos termos da lei alema de
responsabilidade pelo produto (ProdHaftG), por ocultagdo frau-
dulenta de um defeito, por uma garantia que assumimos pela
qualidade dos produtos ou por danos resultantes de leséo cul-
posa a vida, corpo ou saude, seremos responsaveis perante o
comprador em caso de incumprimento das obrigagdes decor-
rentes do contrato celebrado entre ele e nés apenas por danos
de acordo com as seguintes disposi¢des, sem, no entanto, re-
nunciar aos requisitos legais de tal responsabilidade.

2. Somos apenas responsaveis pela violagdo culposa das obri-
gacdes contratuais materiais e pela violagcdo intencional ou ne-
gligente de outras obrigagdes contratuais para com o compra-
dor. Sdo obrigagdes contratuais materiais aquelas cujo
cumprimento é essencial para a boa execugao do contrato e em
cujo cumprimento o comprador confia e pode confiar regular-
mente.

3. No caso de uma violagao por negligéncia simples das obriga-
¢oes contratuais essenciais, a nossa responsabilidade limita-se
a compensagao pelos danos ocorridos normalmente e que eram
previsiveis no momento em que o contrato foi celebrado.

4. Para além disto, a nossa responsabilidade é expressamente
excluida.

5. As exclusdes e limitagdes de responsabilidade acima referi-
das aplicam-se na mesma medida, em beneficio dos nossos
oérgaos executivos, representantes legais, funcionarios e outros
agentes de execugéo.

VIII. Reserva de propriedade

1. A reserva de propriedade acordada que se segue serve para
assegurar todos os nossos créditos atuais e futuros perante o
comprador decorrentes da relagéo de fornecimento entre as par-
tes contratantes (incluindo créditos de saldo de uma relagéo de
conta corrente limitada a esta relagéo de fornecimento).

2. Os produtos entregues por nds ao comprador permanecem
nossa propriedade até que as garantias de crédito tenham sido
pagas na totalidade. Os produtos, bem como os produtos
abrangidos pela reserva de propriedade, que ocorram de acordo
com as disposigdes seguintes, sdo doravante designados por
“produtos reservados”.

3. O comprador tem o direito de processar e vender os produtos
abrangidos pela retengé@o de propriedade no curso normal dos
negdcios até ao evento de realizagéo (paragrafo 8). Ndo séo per-
mitidas penhoras e transferéncias a titulo de seguranga.

4. Se os produtos reservados forem processados pelo compra-
dor, fica acordado que o processamento é efetuado em nosso
nome e por nossa conta enquanto fabricante, e que detemos
diretamente a propriedade ou - se o processamento for efetuado
utilizando materiais de varios proprietarios ou se o valor do arti-
go processado for superior ao valor do produto reservado - co-
-propriedade (propriedade fracionada) do artigo recém-criado
na relacao entre o valor do produto reservado e o valor do artigo
recém-criado. Se o produto reservado for combinado ou mistu-
rado inseparavelmente com outros artigos para formar um artigo
Unico, e se um dos outros artigos for considerado o artigo prin-
cipal, transferiremos, na medida em que o artigo principal lhe
pertenca, para o comprador a co-propriedade proporcional do
artigo unitario na proporgdo especificada na frase 1.

5. No caso de revenda do produto reservado, o comprador ce-
de-nos a titulo de garantia o crédito resultante perante o com-
prador - no caso da nossa copropriedade do produto reservado,
na proporcao da participacdo de copropriedade. O mesmo se
aplica a outros créditos que substituam o produto reservado ou
surjam de outra forma em relagdo ao produto reservado, tais
como reivindicagdes de seguro ou de responsabilidade civil em
caso de perda ou destruicdo. Autorizamos revogavelmente o
comprador a cobrar os créditos que nos foram atribuidos em seu
nome. Podemos apenas revogar esta autorizagcdo de cobranca
bancéria em caso de execucéo.

6. No caso de terceiros apreenderem o produto reservado, em
particular por penhora, o comprador devera informa-los imedia-
tamente da nossa propriedade e nos informar sobre a ocorrén-
cia, a fim de nos permitir fazer valer os nossos direitos de pro-
priedade. Caso o terceiro ndo esteja em condigbes de nos

X
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reembolsar pelos custos judiciais ou extrajudiciais incorridos
neste ambito, o comprador sera responsavel perante nés por
esses custos.

7. Libertaremos o produto reservado, bem como os bens ou cré-
ditos que o substituam, se o seu valor exceder em mais de 50%
o montante das garantias de crédito. A seleccdo dos objetos a
libertar posteriormente é da nossa responsabilidade.

8. Se rescindirmos o contrato em caso de violagédo do contrato
por parte do comprador - em particular, no caso de falta de pa-
gamento - teremos o direito de exigir a devolugdo do produto
reservado.

IX. Catalogos, prospectos, ofertas, desenhos, materiais;
direitos autorais

1. Todas as ilustragcdes nos nossos catalogos, prospectos, ofer-
tas, desenhos, etc., ndo sdo vinculativas. As especificagdes de
peso e as dimensdes nas ofertas e desenhos sdo apenas apro-
ximadas. Os artigos séo feitos de diferentes materiais, por ex. de
bronze, cobre, ago inoxidavel, latéo, plastico, borracha e outros.
Reservamo-nos o direito de utilizar matérias-primas de qualida-
de equivalente ou superior e de fazer alteragdes de design no
interesse do progresso.

2. Reservamo-nos o direito de propriedade e direitos autorais
para estimativas de custos, esbogos, desenhos e outros docu-
mentos; os mesmos podem ser disponibilizados a terceiros ape-
nas com o nosso consentimento prévio por escrito. Os dese-
nhos e outros documentos pertencentes as ofertas devem ser
devolvidos mediante pedido.

X. Confidencialidade

1. O comprador compromete-se a manter o mais estrito sigilo
sobre todos os segredos comerciais e operacionais de que te-
nha tomado ou venha a tomar conhecimento, bem como sobre
informagdes nossas ou de pessoas que trabalhem connosco, de
acordo com os art. 15.° e seguintes da lei das sociedades, mes-
mo apos o fim da relagdo contratual e até que esta se torne co-
nhecida, mas pelo menos durante um periodo de trés (3) anos
apos o fim da relagé@o contratual, e a ndo os utilizar para outros
fins que n&o a finalidade contratual especifica.

2. No caso de sermos obrigados a manter a confidencialidade/
sigilo de certas informagdes ou documentos perante o compra-
dor, esta obrigagé@o de confidencialidade ndo se aplica as em-
presas a noés afiliadas. Por conseguinte, ndo somos especial-
mente obrigados a informar o comprador antes de transmitir
informagdes a uma empresa afiliada.

XI. Local de jurisdigao, lei aplicavel

1. O local de jurisdigdo é a nossa sede registada. No entanto,
poderemos também processar o comprador no seu local de ju-
risdicdo, se assim o decidirmos.

2. Aplica-se exclusivamente a lei alema. Esta excluida a aplica-
¢do da CISG (Convention on Contracts for the International Sale
of Goods de 11/04/1980).

XIll. Disposicoes finais

1. Quaisquer alteragdes e aditamentos ao contrato, incluindo os
Termos e Condigdes Gerais de Venda e Entrega, devem ser efe-
tuados por escrito. O mesmo se aplica a qualquer alteragdo ou
aditamento a esta disposigao.

2. O comprador é responsavel por cumprir todos as normas le
gais e/ou oficiais, leis, decretos e ordens que afetem a ele e a
sua empresa e aos bens comprados de nés.

3. Caso qualquer disposigéo destes Termos e Condi¢des Gerais
seja ou se torne ineficaz no todo ou em parte, tal ndo afetara a
eficacia das demais disposi¢des. As partes acordam desde ja
em substituir qualquer disposicao ineficaz por uma disposi¢ao
legalmente admissivel que se aproxime o mais possivel da inten-
¢édo econdémica. O mesmo se aplica no caso de uma lacuna in-
voluntaria.

Versdo de marco de 2021
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Sistema de acessoérios de prensar otimizado em termos de
fluxo em cobre (99,9 % Cu-DHP), bronze ou bronze silicio para
tubos de cobre. Acessorio de prensar equipado com guia do
tubo cilindrica para protegdo do o-ring. Acessoérios de prensar a
partir de d64,0 com anel dentado em aco inoxidavel para
garantia da resisténcia mecanica da ligacéo. A forga de
prensagem esta antes e apos o assento do o-ring. Adequado a
instalacdes a vista e de encastrar de condutas ascendentes e
tubagens por pisos.

Marcacgao

Fabricante, diametro do tubo, lote, marcagdes de homologacédo
(DVGW), ponto verde na extremidade de prensar, autocolante
laranja amovivel como indicador de prensagem a partir de
d64,0

Acessorios de prensar com SC-Contur

As ligagdes inadvertidamente ndo prensadas, tornam-se
imediatamente visiveis durante o teste de estanquidade.
A Viega garante a detecdo de ligagdes ndo prensadas nas
seguintes areas de pressao:

Presséo da agua min.: 0,1 MPa / 100 kPa / 14,5 PSI
Pressé@o da agua max.: 0,65 MPa / 650 kPa / 94,3 PSI
Pressdo do ar min. 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Pressdo do ar max. 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

O-rings
EPDM (borracha de etileno-propileno-dieno), preto, pré-mon-
tado

Aviso

Os materiais de vedacéo do sistema de acessoérios de prensar
estdo sujeitos a envelhecimento térmico, que depende da
temperatura do meio e do tempo de operacao.

Quanto maior a temperatura do meio, mais rapido o envelheci-
mento térmico do material de vedagao.

No caso de condigdes operacionais especiais, por exemplo, em
sistemas industriais de recuperagéo de calor, é necessario
comparar as informagdes do fabricante do equipamento com
as informagdes do sistema de acessorios de prensar.

Antes de utilizar o sistema de acessoérios de prensar fora das
areas de aplicagdo descritas ou em caso de duvidas na escolha
correta do material, consulte por favor Viega.

Dimensoes
d12-108,0, Disponibilidade de tamanhos conforme os
regulamentos nacionais

Ferramentas

A seguranca de funcionamento dos sistemas de acessoérios de
prensar da Viega depende em primeiro lugar do estado perfeito
das ferramentas de prensar usadas. Viega recomenda, para
efetuar conexdes de prensar da Viega, a utilizagao de
ferramentas de prensar Viega. A manutengao das ferramentas
de prensar Viega deve ser efetuada regularmente por parceiros
de assisténcia autorizados.

Areas de aplicaggo

Agua potavel
Aquecimento/ligagéo do radiador
Agua pluvial

Ar comprimido, gases inertes
Conduta de agua de arrefecimento
Aplicagdes industriais

Instalagdo mecanica

Aviso

A utilizag&o do sistema em outras areas de aplicacéo e fluidos
diferentes dos descritos, deve ser acordada com a Viega! Pode
consultar as informacdes detalhadas relativas a aplicagées,
limitacdes e normas nacionais e diretivas nas informacdes do
produto, impressas ou na pagina web da Viega.

< Vista geral dos produtos

Aviso - Normas e homologacoes

Acessorio de prensar testado de acordo com a folha de
trabalho W 534 da DVGW e com marca de homologagéo
DVGW.

Homologacéo para d12-108,0 conforme o n.° de reg.
DW-8511BQ0586 da DVGW.

Acessorio de prensar adequado para tubos de cobre conforme
a DIN EN 1057 (R290, duro para sistema de sprinkler) e folha de
trabalho GW 392 da DVGW.

Perante uma utilizagdo em sistemas de aquecimento, observar
as normativas VDI 2035 e a DIN EN 12828.

Aviso - Limites de aplicagao agua potavel

O sistema de acessorios de prensar Profipress é adequado
para instalacdes de agua potavel conforme DIN 1988-200 e

EN 806-2. Na selegdo de materiais conforme DIN EN 12502-1 e
de acordo com a base de avaliagdo de materiais metalicos em
contacto com agua potavel da Agéncia Federal do Ambiente
(UBA). Na utilizagdo em outras areas de aplicagdo e em caso
de duvidas sobre a selegado certa do tipo de material, consulte
a Viega.

Os tubos e os acessérios de cobre apenas podem ser
utilizados no que diz respeito a uma possivel ultrapassagem do
valor limite de ides de cobre conforme o regulamento alemao
relativo a agua potavel (TrinkwV) caso o valor de pH seja > 7,4
ou, em caso de valores de pH = 7,0-7,4, caso a quantidade
total de carbono orgéanico TOC néo exceda 1,5 mg/I!

Condic¢oes de funcionamento

O sistema de acessorios de prensar Profipress pode ser
utilizado com os seguintes parametros operacionais:
Instalagdes de agua potavel conforme DIN 1988-200 /
DIN EN 806-2

Temperatura de servico max. 80 °C / 176 °F
Temperatura max. 95°C durante o periodo de 60 min.
Instalacdo de aquecimento conforme DIN EN 12828
Temperatura de servico max. 105 °C / 221 °F

O sistema de prensar Profiress é adequado para uma pressao
nominal PN16.

Material acessorios de prensar
Cobre: 99,9 % Cu-DHP

Bronze: CC499K

Bronze silicio: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Calculo da perda de carga

Aplicagdo web para determinagéo simples e rapida do
dimensionamento da tubagem de dgua potavel, de aqueci-
mento e gas com a respetiva tabela de perda de presséo sobre
o sistema completo.

Salvo alteracgées e incorregoes!

As atuais medidas Z e de instalagdo, bem como mais
informacdes técnicas podem ser consultadas no site da Viega e
verificados antes da compra, durante o planeamento,
construgao e utilizagdo. Nossos produtos sdo continuamente
otimizados.

Esta descri¢cdo do produto contém informagdes importantes
sobre a selegédo do produto e do sistema, instalacéo e
comissionamento, bem como sobre o uso pretendido e, se
necessario, sobre as medidas de manutengéo. Estas
informacdes sobre produtos, suas propriedades e técnicas de
aplicagcdo sdo baseadas nos padrdes atualmente aplicaveis na
Europa (por exemplo, EN) e / ou na Alemanha (por exemplo,
DIN / DVGW). Algumas passagens no texto podem referir-se a
regulamentos técnicos na Europa / Alemanha. Elas devem ser
aplicadas como recomendacdes para outros paises, a menos
que haja requisitos nacionais correspondentes. As leis,
padrdes, regulamentos, normas e outros regulamentos técnicos
relevantes nacionais tém prioridade sobre as diretivas alemés /
europeias desta descricdo do produto: As informagées
apresentadas aqui ndo sdo vinculativas para outros paises e
areas e devem ser entendidas como suporte.
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Profipress com SC-Contur A1

iNDICE

Curvas

Pecasem T

Pecas/curvas de transigao

Unides

Reducbes

Unides roscadas

Tampdes, tampéao

Flanges

Joelhos com pater

Unidades de montagem

Passagem pela parede

Técnica Smartloop-Inliner: condutas de recirculagéo
interna

Juntas de dilatagao

Vélvulas de retencdo em bronze

Vélvulas de esfera em bronze

Valvulas de fluxo livre

Valvulas de fluxo livre de encastrar, valvulas retas de
encastrar

Coletor, cruzetas

Ligagdes do radiador

Pecas de ligagéo de rodapés e radiadores

Acessorios
Ferramentas
O-rings

Auxiliar de calcula sem compromisso:

Viega vende somente a grossista/armazenista especiali-
zado. Qualquer grossista/armazenista contém as préprias
condicdes de venda e sistemas de desconto, no qual nao
temos qualquer influéncia. Este auxiliar de calculo contém
somente estimativas de possiveis precos de tabela, nos
quais nao temos qualquer influéncia. Este auxiliar de cal-
culo serve para o projetista apurar o custo dos sistemas
da Viega na fase de projeto. Cada preg¢o de venda sera
establecido e negociado através do grossista/armazenis-
ta, o qual pode deferir muito da nossa estimativa. A nossa
estimativa de precos sao sem L.V.A.

015211"305611

GTIN-Code (Global Trade Item Number, antigo EAN)

O codigo GTIN é composto pelo nimero do fabricante 4015211
e pelo nimero do artigo respetivo, como neste exemplo

305 611. A alteragéo dos Ultimos seis digitos pelo nimero do
artigo completa o cédigo GTIN.
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Curva 90° Profipress
com SC-Contur

- cobre

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM
modelo 2416

Curva 90° Profipress XL

com SC-Contur

- cobre

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separagéo

modelo 2416XL

Curva 90° Profipress

com SC-Contur

- cobre

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2416.1

Curva 90° Profipress XL

com SC-Contur

- cobre

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,

anel de separacédo

modelo 2416.1XL

Curva 45° Profipress
com SC-Contur

- cobre

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM
modelo 2426

VdS d

12
14
15
16
18
22
28
35
42
54

SSSNASS
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UE artigo GD €
10 291488 86 2,78
10 443863 86 3,58
10/100 291501 86 2,78
10 443870 86 4,44
10/100 291495 86 3,64
10/100 291518 86 4,55
5/50 291525 86 9,60

5 291532 86 19,18
5 291549 86 36,55
1 291556 86 49,39

VdS = homologagéo VdS

d
64,0
76,1
88,9
108,0
VdS d
12
14
15
16
18
v 22
v 28
v 35
v 42
v 54

UE artigo GD €

1 577 681 67 147,11

1 476 847 67 148,30

1 476854 67 180,18

1 476 861 67 246,36
UE  artigo GD €
10 291 648 86 2,60
10 444 099 86 4,23
10/100 291 662 86 2,60
10 444105 86 4,29
10/100 291 655 86 3,58
10/100 291 679 86 4,65

5/50 291686 86 10,51
5 291693 86 18,92
5 291709 86 37,37
1 291716 86 49,99

VdS = homologagéo VdS

d
64,0
76,1
88,9
108,0
VdS d
12
14
15
16
18
v 22
v 28
v 35
v 42
v 54

UE  artigo GD €

1 577698 67 106,44

1 476878 67 148,30

1 476885 67 180,18

1 476892 67 246,36
UE artigo GD €
10 292409 86 3,04
10 444 051 86 4,88
10/100 292348 86 3,04
10 444068 86 5,58
10/100 292416 86 3,20
10/100 292355 86 3,95

5/50 292362 86 12,51
5 292379 86 18,04
5 292386 86 29,30
1 292393 86 41,06

VdS = homologagéo VdS



Curva 45° Profipress XL

com SC-Contur

- cobre

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separagéo

modelo 2426 XL

Curva 45° Profipress

com SC-Contur

- cobre

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2426.1

Curva 45° Profipress XL

com SC-Contur

- cobre

- extremidade encaixavel, conexdao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,

anel de separacédo

modelo 2426.1XL

Uniao de cruzamento Profipress

com SC-Contur

- cobre

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2427

Uniao de cruzamento Profipress
com SC-Contur

- cobre

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM

modelo 2428

Peca em T Profipress
com SC-Contur

- cobre

- conexoes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM
modelo 2418

64,0
76,1
88,9

108,0

VdS

ANANANANAN

d

12
14
15
16
18
22
28
35
42
54
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Profipress com SC-Contur A1

VdS = homologagéo VdS

64,0
76,1
88,9

108,0

12
15
18
22

15
18
22

vdS di

12
12
14
14
15
15
15
15
15
15
16
16
16

d2

12
15
12
14
12
12
15
15
18
22
12
14
16

d3

12
12
14
14
12
15
12
15
15
15
14
16
16

UE  artigo GD €
1 577766 67 135,51

1 476908 67 141,48

1 476915 67 168,83

1 476922 67 230,29
UE  artigo GD €
10 202577 86 2,44
10 444112 86 3,95
10/100 292508 86 2,50
10 444129 86 4,13
10/100 292560 86 3,25
10/100 292515 86 3,64
5/50 292522 86 12,41
5 292539 86 17,39

) 202546 86 27,30

1 292553 86 40,51
UE  artigo GD €
1 577773 67 116,09

1 476939 67 130,06

1 476946 67 155,13

1 476953 67 212,18
UE artigo GD €
10 322359 86 6,55
10 322342 86 6,55
10 322335 86 9,81
10 322328 86 12,62
UE  artigo GD €
10 352134 86 17,23
10 352 141 86 18,64
10 352158 86 21,50
UE artigo GD €
10 2901884 86 4,18
10 322717 86 12,57
10 443900 86 8,39
10 443887 86 5,48
10 291907 86 9,60
10 291914 86 4,83
5 315085 86 9,81
10/100 291952 86 4,18
10 322724 86 12,30
10 322700 86 14,15
5 443917 86 10,72
10 443924 86 8,39
10 443894 86 6,44

VdS = homologagéo VdS
* = entrega apenas a partir do stock existente

o)
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- Peca em T Profipress .
o P it VdS d1 d2 d3 UE artigo  GD €
] j - cobre 18 12 15 5 365073 86 12,93
-_ “ r - conexdes de prensar 18 12 18 10 324827 86 5,37
e " equipamento 18 14 18 10 443931 86 15,34
b O-rings em EPDM 18 15 15 10 291921 86 10,08
L] modelo 2418 18 15 18 10/50 291938 86 5,15
~— 18 16 18 10 443948 86 15,44
18 18 15 10 315009 86 10,13
18 18 18 10/100 291891 86 5,69
18 22 18 10 322694 86 14,74
22 12 22 10 324834 86 6,44
22 14 22 10 443955 86 13,50
22 15 15 10 292010 86 11,53
22 15 18 5 315078 86 12,30
22 15 22 10/50 292027 86 6,18
22 16 22 10 443962 86 14,20
22 18 15 5 315061 86 13,65
22 18 18 5 315054 86 12,30
22 18 22 10/50 291945 86 7,92
22 22 15 5 315047 86 11,81
22 22 18 5 315030 86 14,95
v 22 22 22 10/100 291969 86 7,32
v 22 28 22 5 322687 86 23,62
28 15 22 5 324841 86 23,23
28 15 28 5/50 295189 86 15,11
28 18 22 5 324858 86 23,57
28 18 28 5 315023 86 20,92
v/ 28 22 22 5 307899 86 20,32
v/ 28 22 28 5 295196 86 15,06
v/ 28 28 22 5 315016 86 23,02
/ 28 28 28 5/50 291976 86 13,27
35 15 35 5 324865 86 22,25
35 18 35 5 324872 86 23,57
v/ 3 22 28 5 324889 86 33,30
v/ 3 22 35 5 292034 86 20,43
v/ 3 28 28 5 324896 86 32,78
v/ 3 28 35 5 292041 86 21,50
v/ 3 35 22 5 365882 86 33,04
v/ 3 35 28 5 365080 86 31,57
v/ 3 35 35 5 291983 86 22,48
v o 42 22 42 5 324902 86 39,06
v 42 28 42 5 292058 86 39,64
v 42 35 42 5 292065 86 41,06
v 42 42 42 5 291990 86 43,65
v 54 22 54 1 324919 86 61,32
v 54 28 54 1 324926 86 63,22
v/ 54 35 54 1 324933 86 65,58
v/ 54 42 54 1 292072 86 49,08
v 54 54 54 1 292003 86 54,00
VdS = homologagéo VdS
* = entrega apenas a partir do stock existente
-_r. Pega em T Sanpress VdS di d2 d3 UE artigo GD €
com SC-Contur
- bronze ou bronze silicio 28 28 15 S 314132 87 24,43
. - conexdes de prensar 28 28 18 5 314163 87 25,22
_’ equipamento 42 15 42 1 314224 87 48,08
-F O-rings em EPDM v/ 42 35 35 1 283551 87 48,86
4 } h modelo 2218 v 54 42 42 1 187279 87 68,43
VdS = homologagéo VdS
- Peca em T Profipress di 42 43 UE g0 Gb €
com SC-Contur
. - cobre 22 15 22 5 477356 86 14,62
: '_;'1 - - conexodes de prensar, extremidade
. }" encaixavel
equipamento
-t O-rings em EPDM

~— modelo 2418.1
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Profipress com SC-Contur A1

Peca em T Profipress XL di 42 a3 UE artigo ) €
com SC-Contur

- cobre 64,0 35 64,0 577735 67 241,97
- conexdes de prensar 64,0 42 64,0 577742 67 270,95
equipamento 64,0 54 64,0 577 759 67 290,37
O-rings em EPDM, anéis de corte, 640 64,0 64,0 577728 67 201,37
anéis de separagdo 76,1 54 76,1 476977 67 266,88
modelo 2418XL 76,1 76,1 76,1 476 960 67 266,88

889 76,1 889 477004 67 291,93
88,9 889 889 476984 67 291,93
108,0 54 108,0 477028 67 296,46
108,0 76,1 108,0 477035 67 312,46
108,0 88,9 108,0 477042 67 358,11

1
1
1
1
1
1
88,9 54 88,9 1 476991 67 273,64
1
1
1
1
1
108,0 108,0 108,0 1 477011 67 360,34

Peca em T Sanpress -
com SC-Contur d1 R d2 UE  artigo GD €

- bronze ou bronze silicio 18 % 18 5 281328 87 33,02
- conexdes de prensar, rosca R 22 % 22 S 194123 87 33,64
equipamento 28 Y 28 5 194130 87 39,65
O-rings em EPDM 35 % 35 5 194147 87 44,78
modelo 2217.1 42 % 42 1 273231 87 50,00
§ 54 Y 54 1 197858 87 75,64
54 1 54 1 310929 87 73,97
54 1% 54 1 310936 87 75,16

Peca em T Sanpress .
o ' com SC-Contur VdS di Rp d2 UE  artigo GD €
- - - bronze ou bronze silicio 12 % 12 S 290986 87 13,65
- conexdes de prensar, rosca Rp 15 % 15 5 313 951 87 23,34
| S equipamento 15 % 15 5 115630 87 13,29
L } ) O-rings em EPDM, boca de estrela 18 % 18 5 281359 &7 23,13
modelo 2217.2 v 22 Y 22 5 115944 87 18,69
v 2 % 22 5 313975 87 26,78
v/ 28 % 28 ) 119768 87 23,39
vV 28 % 28 5 313968 87 30,34
v 3 % 35 5 121945 87 32,65
v 38 1 35 1 361204 87 34,64
voo42 Y 42 1 126230 87 39,60
Vo442 1 42 1 361211 87 43,11
v/ 54 % 54 1 197353 87 47,18
v 54 1 54 1 361228 87 59,69

VdS = homologagao VdS

Peca em T Profipress XL :
@ b S dl Rp d2 UE arigo GD €
i =g | - cobre 64,0 Y% 64,0 1 577704 67 250,16
[ - conexdes de prensar, rosca Rp 640 1 640 1 577711 67 268,39
=Y equipamento 76,1 % 76,1 1 534073 67 306,76

[

— O-rings em EPDM, anéis de corte, 761 2 761 1 534080 67 33825
anéis de separagdo, boca de estrela 88,9 % 88,9 1 534097 67 333,06
v modelo 2417.2XL 88,9 2 88,9 1 534103 67 375,16
108,0 3% 108,0 1 534110 67 409,46
1080 2 108,0 1 534127 67 448,36

A,
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PECAS/CURVAS DE TRANSIGCAO

Peca de transicao Sanpress Vds d R

""'ﬂ-“ com SC-Contur UE  artigo & €
=4 - bronze ou bronze silicio 12 % 5 290771 87 4,09
) - conexao de prensar, rosca R 12 Ve S 290764 87 2,93
equipamento 14 % 5 443689 87 4,81

O-ring em EPDM, boca de estrela 14 % 5 44369 &7 5,29

modelo 2211 15 % 5 297985 87 4,55

15 2 5/100 105044 87 2,93

15 % 5 287764 87 6,08

16 2 5 443702 87 6,08

16 % 5 443719 87 9,06

18 Ve 5 283490 87 3,76

18 % 5 283230 87 4,29

v 22 2 5 297961 87 6,23

v 22 % 5 104306 87 5,60

v 22 1 5 287771 87 7,58

v 28 % 5 297954 87 17,16

v 28 1 5 106 508 87 10,46

v 28 1% 5 297978 87 21,60

v 35 1 5 297947 87 23,90

4 35 1% 5 110352 87 22,92

v 35 1% 5 314651 87 24,79

v 42 1% 5 297930 87 31,18

v 42 1% 1 115340 87 32,13

v 54 1% 1 314668 87 54,20

v 54 2 1 195267 87 61,99

VdS = homologagéao VdS

o~ Peca de transicao Profipress XL d R UE artigo GD €
com SC-Contur
- cobre 64,0 22 1 577674 67 136,23
- conex@o de prensar, rosca R 76,1 2% 1 534134 67 166,93
equipamento 88,9 3 1 534141 67 185,88
O-ting em EPDM, anel dentado, 108,0 4 1 534158 67 242,81
anel de separacéo, boca de estrela
modelo 2411XL
- Peca de transicao Sanpress Vds d Rp UE artigo GD €
o com SC-Contur
N - bronze ou bronze silicio 12 % 5 291075 87 3,62
- conexao de prensar, rosca Rp 12 Vo 5 201068 87 3,62
equipamento 14 Yo 5 443726 87 4,02
O-ring em EPDM, boca de estrela 15 % 5 298074 87 3,99
modelo 2212 15 Y2 5 107 543 87 3,65
15 Y% 5 298098 87 7,60
16 Y2 5 443733 87 3,72
18 Yo 5 283483 87 5,13
18 Y% 5 294519 87 10,06
v 22 Y2 5 298 067 87 5,65
v 22 % 5 108 465 87 6,18
v 22 1 5 298128 87 9,20
v 28 Y2 5 428174 87 18,22
v 28 % 5 298081 87 20,15
v 28 1 5 114329 87 11,36
v 28 1% 5 298104 87 20,88
v 35 % 5 357542 87 24,16
v 35 1 5 298 111 87 25,48
v 35 1% 5 116774 87 25,16
v 42 1% 1 298050 87 35,57
v 42 1% 1 124236 87 36,51
v 54 1% 1 365097 87 42,16
v 54 2 1 195304 87 63,62

VdS = homologagéao VdS
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Peca de transicao Profipress XL
com SC-Contur

- cobre

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,
anel de separacéo, boca de estrela
modelo 2412XL

Peca de transicao Sanpress
com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM, protegéo contra
torcao

modelo 2212.3

Peca de transicao Megapress

com SC-Contur

instalacao de agua potavel

- para tubos de ago conforme
DIN EN 10220/10255 com
galvanizagdo conforme
DIN EN 10240

- bronze silicio

- conexdes de prensar

equipamento

O-rings em EPDM, anel dentado,

anel de separacéao

modelo 4213.2

Peca de encaixe Sanpress

- bronze ou bronze silicio

- extremidade encaixavel, rosca R
equipamento

Boca de estrela

modelo 2211.1

Peca de encaixe Sanpress

- bronze ou bronze silicio

- extremidade encaixavel, rosca Rp
equipamento

Boca de estrela

modelo 2212.1

64,0

15
18
22

DN

15
15
20
25
32
40
50

d

12
15
18
18
22
22
28
35
42

12
15
18
18
22
22
28
28
35
35
42
54

D
Y2
Y2
34

1%
1%

Rp
21

d

15
18
22
28
35
42
54

R
Y2
Y2
Yo
%
Y2
%

1%
1%

Rp
Y
Y
Y
%
Y
%
34

1%
1%

< Vista geral dos produtos < indice

Profipress com SC-Contur A1

UE artigo GD €
1 577 667 67 147,11
UE artigo GD €
5 287016 87 18,69
5 208913 87 18,58
5) 287009 87 20,51
UE  artigo GD €
5 736255 55 34,48
5 754679 55 34,48
5) 736279 55 37,41
5 736293 55 42,08
1 736309 55 61,04
1 736316 55 63,16
1 736323 55 112,93
UE artigo GD €
5 291310 87 10,16
5 115418 87 10,72
5 285 081 87 11,15
5) 285104 87 11,93
) 119676 87 17,22
5) 116 767 87 17,99
5 122034 87 27,22
5 125288 87 34,88
1 132 231 87 52,04
UE  artigo GD €
5 291 341 87 10,99
5) 117733 87 11,93
5 287085 87 12,18
5 287 108 87 12,15
5 120917 87 15,27
5) 117 481 87 17,64
) 130954 87 26,62
5) 122942 87 27,04
5 134730 87 37,67
5 130589 87 47,18
1 135430 87 52,72
1 199104 87 89,23



.]’,-";a

UNIOES

Curva de transicao 90° Sanpress
com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca R
equipamento

O-ring em EPDM, boca de estrela
modelo 2214

Joelho de transicao 90° Sanpress
com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca R
equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2214.1

Joelho de transi¢ao 90° Sanpress
com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexdo de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2214.2

Joelho macho 90° Sanpress

- bronze ou bronze silicio

- extremidade encaixavel, rosca Rp
modelo 2214.3

Uniao Profipress
com SC-Contur

- cobre

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM
modelo 2415

12
12
14
15
15
15
16
18
18
22
28
35
42
54

12
12
14
15
15
15
16
18
18
22
22
22
28
28
28
35
42

VdS

ANANE N NN

1%
12

%

1%
12

Rp
Y2

d

12
14
15
16
18
22
28
35
42
54

< Vista geral dos produtos < indice

UE  artigo GD €
5 290863 87 13,86
5 290870 87 13,92
5 444006 87 16,79
5 314 361 87 20,72
5 112950 87 13,92
5 443030 87 17,32
5 444013 87 17,72
5 281205 87 22,13
5 314354 87 21,60
5 115623 87 22,50
5 118730 87 33,69
& 127329 87 44,78
1 128500 87 61,16
1 197988 87 86,51

UE  artigo GD €
5 335281 87 9,72

UE artigo GD €
5 200924 87 8,58
5 290 931 87 8,58
5 444020 87 11,25
5 298 241 87 20,20
5 108 441 87 8,58
5 314385 87 19,83
5 444037 87 9,63
5 281236 87 19,30
5 298 227 87 21,44
5 298234 87 23,08
5 283 711 87 13,60
5 314378 87 21,60
5 442033 87 24,23
5 446 611 87 24,23
5 283728 87 24,79
5 283704 87 40,92
1 299415 87 52,72
1 209422 87 83,76

UE artigo GD €
5 308001 87 9,27

UE artigo GD €

10 292 737 86 2,60

10 443740 86 3,53

10/100 292690 86 2,60
10 443856 86 3,85
10/100 292744 86 3,30
10/100 292683 86 3,90
5/50 292676 86 7,53
5 292706 86 9,37

5 292713 86 17,67
1 292720 86 22,22

VdS = homologagéo VdS



Uniao Profipress XL

com SC-Contur

- cobre

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separagéo

modelo 2415XL

Uniao deslizante Profipress
com SC-Contur

- cobre

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM

modelo 2415.3

Unido deslizante Profipress XL
com SC-Contur

- cobre

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separacédo

modelo 2415.5XL

Uniao deslizante Sanpress
com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexoes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM

modelo 2215.5

64,0
76,1

88,9
108,0

12
15
18
22
28
35
42

64,0
76,1

88,9
108,0

SSNXN

VdS = homologagéo VdS

d

15
18
22
28
35
42
54

UE

SN RN R

UE
10
10
10

—ooag

Y JEN JEN JES

el AN N N )]

artigo

577 582
477 059
477 066
477 073

artigo

713 416
461 256
461 263
461 270
461 287
461 294
461 317
461 300

artigo

577 650
477 080
477 097
477 103

artigo

119 485
287 061
119 041
122133
124 335
131494
216 153

GD

67
67
67
67

GD

86
86
86
86
86
86
86
86

GD

67
67
67
67

GD

87
87
87
87
87
87
87

< Vista geral dos produtos < indice

Profipress com SC-Contur A1

€

44,53
95,76
109,53
139,11

3,04
2,81
3,37
3,95
7,32
9,53

17,39

22,48

€

54,11
142,53
159,65
191,60

14,86
17,06
16,90
20,67
27,57
39,39
41,90

11



m < Vista geral dos produtos < indice

REDUCOES
Peca de reducao Profipress
-‘H“b...*‘ com SC-Contur
ey "'.' - cobre
- - extremidade encaixavel, conexdo de prensar
equipamento
O-ring em EPDM
modelo 2415.1
Vvds di d2 UE  artigo GD €
14 12 10 443771 86 2,81
15 12 10 296414 86 2,34
16 12 10 443788 86 2,99
16 14 10 443795 86 2,99
18 12 10 298586 86 2,44
18 14 10 443801 86 4,88
18 15 10 296 407 86 2,34
18 16 10 443818 86 5,04
22 14 10 443825 86 4,44
22 15 10/50 296 377 86 2,78
22 16 10 443832 86 4,71
22 18 10 296391 86 2,93
28 15 5 296469 86 7,11
28 18 10 296384 86 7,27
v 28 22 10/50 296506 86 7,48
v 35 22 5 296452 86 8,83
v 35 28 5 296490 86 9,64
v 42 22 5 296445 86 15,11
v 42 28 5 296483 86 14,74
v 42 35 5 296476 86 14,36
v 54 28 5 366 476 86 30,99
v 54 35 5 296438 86 20,09
v 54 42 5 296421 86 19,23
VdS = homologagéo VdS
Peca de reducao Profipress XL d1 d2 UE artigo GD €
com SC-Contur
- cobre 64,0 42 1 577605 67 65,53
"‘“-m'._ - extremidade encaixavel, conexao 64,0 54 1 577 612 67 65,53
de prensar 76,1 54 1 477110 67 82,18
equipamento 76,1 64,0 1 587505 67 125,86
O-ring em EPDM, anel dentado, 88,9 54 1 477127 67 88,60
anel de separagio 88,9 76,1 1 477134 67 120,93
modelo 2415.1XL 108,0 54 1 477141 67 93,20
108,0 76,1 1 477158 67 125,41
108,0 88,9 1 477165 67 139,11
— ~ Peca de reducao Sanpress di a2 UE artigo GD €
com SC-Contur
] E - bronze ou bronze silicio 22 12 5 366865 76 6,20
- extremidade encaixavel, conexao
de prensar
equipamento
O-ring em EPDM
modelo 2215.1
_.r* . Uniao de reducao Profipress vds d1 d2 UE artigo GD €
1 com SC-Contur
~, - cobre 15 12 10 325770 86 7,27
= - conexdes de prensar 18 15 10 325787 86 10,57
equipamento 22 15 10 325794 86 11,60
O-rings em EPDM 22 18 10 325800 86 11,76
modelo 2415.2 v 28 22 5 325817 86 13,22
v 35 28 5 328269 86 18,64
v 42 35 1 328252 86 27,67
v 54 42 1 328276 86 30,99

VdS = homologagéo VdS



st

UNIOES ROSCADAS

et

Uniao de reducao Sanpress
- bronze

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM

modelo 2215.2NC

Curva de reducao 90° Profipress

com SC-Contur

- cobre

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2416.2

Uniao roscada Sanpress
com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexdes de prensar

- com junta plana
equipamento

O-rings em EPDM, junta plana
EPDM, porca mével, boca de estrela
aviso

A porca de roscar é de latdo.
modelo 2260

Unido roscada de transicao
Sanpress

com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca Rp
- com junta plana
equipamento

O-ring em EPDM, junta plana
EPDM, porca mével, boca de estrela
aviso

A porca de roscar é de latdo.
modelo 2262

Unido roscada de transicao
Sanpress

com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca R
- com junta plana
equipamento

O-ring em EPDM, junta plana
EPDM, porca mével, boca de estrela
aviso

A porca de roscar é de latdo.
modelo 2265

d1
15
16
18

d2
14
15
16

< Vista geral dos produtos < indice

Profipress com SC-Contur A1

" Conexao de prensar d14 deve ser executada com um
mordente de prensar de 15.
2 Conexdo de prensar d16 deve ser executada com um
mordente de prensar de 18.

d1
15

12
15
15
18
18
22
22
28
28
35
42
54

12
12
15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
42
54

12
15
18
22
28
35
42
54

d2
12

Rp
e
%

Y2
%
34

£

1%
1Y%

Yo
Yo
34
Yo

Y2
34

3

1%
1%

UE  artigo GD €
5 363420' 87 6,81
5 3634372 87 7,43
5 363 444> 87 7,43

UE artigo GD €
5 629281 86 3,37

UE  artigo GD €
5 293017 87 28,51
1 126 148 87 37,83
1 287436 87 43,11
1 126 124 87 48,71
1 124 311 87 51,90
1 130947 87 58,95
1 132446 87 79,88
1 226329 87 130,57

UE artigo GD €
5 203024 87 21,71
1 131937 87 26,11
1 133160 87 29,83
1 283384 87 31,71
1 314910 87 31,79
1 125318 87 38,30
1 133900 87 41,02
1 365103 87 44,57
1 128975 87 44,20
1 138875 87 47,97
1 141 745 87 66,50
1 222017 87 88,15

UE artigo GD €
5 291372 87 20,51
5) 291389 87 20,51
1 120108 87 20,51
1 140878 87 27,22
1 283360 87 27,48
1 283377 87 28,30
1 142674 87 42,53
1 119133 87 29,57
1 148492 87 42,69
1 365110 87 36,41
1 120047 87 35,00
1 128 425 87 51,11
1 135966 87 71,30
1 221997 87 93,48

13
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< Vista geral dos produtos < indice

Uniao roscada de transicao 90° d Rp UE artigo GD €
Sanpress -

com SC-Contur 12 Yo 5 292 980" 87 24,74
- bronze ou bronze silicio 15 Y 5 125660 87 29,25
- conex&o de prensar, rosca Rp 18 v 5 283469 &7 30,50
- com junta plana, angular 18 % 5 283452 87 33,95
O TRERenE 22 % 5 122614 87 40,39
O-ring em EPDM, junta plana 22 1 5 132637 87 47,81
EPDM, porca mével, boca de estrela 28 1 5 128159 87 45,99
aviso B85 W 5 132 729 87 58,95
A porca de roscar é de latao. 42 1% 1 139872 87 83,23
modelo 2255 54 2 1 221 676 87 114,36

* = entrega apenas a partir do stock existente

Fing Unido roscada de ligacao VdS d G UE artigo ) €
sl Sanpress

- com SC-Contur 12 % 1 475 956 87 7,90

- bronze ou bronze silicio 12 Yo 1 380878 87 8,00

- conex3o de prensar, rosca G 12 % 1 293611 87 6,39

- com junta plana 14 % 1 476786 87 8,53

equipamento 14 Y2 1 443849 87 8,74

O-ring em EPDM, junta plana 14 % 1 444150 87 8,27

EPDM, porca mével, boca de estrela 15 % 1 475963 87 7,90

aviso 15 Y2 1 380885 87 8,00

A porca de roscar é de lat&o. 15 % 1 265663 87 7,16

modelo 2263 15 1 1 305000 87 10,88

15 1% 1 424 534 87 16,58

16 Y2 1 444 167 87 8,90

16 % 1 444174 87 7,85

18 % 1 283 391 87 7,37

18 1 1 305017 87 10,36

22 % 1 351 502 87 9,64

4 22 1 1 265 687 87 7,27

v 22 1% 1 367 015 87 13,86

v 22 1% 1 305 260 87 13,41

28 1 1 692 629 87 11,83

v 28 1% 1 265 700 87 12,18

v 28 1% 1 305 048 87 13,65

v 85) 1% 1 265 731 87 14,29

v 35 2 1 305024 87 25,64

v 42 1% 1 265 304 87 26,74

v 42 2 1 305 031 87 33,53

4 54 2Va 1 426743 87 67,00

4 54 2% 1 265328 87 37,93

v 54 2Y> 1 341 961 87 45,09

4 54 2% 1 426750 87 90,92

VdS = homologagéo VdS

— Uniao roscada de ligagao :

oy f Sanpress d G UE artigo GD €
g - bronze ou bronze silicio 15 % 1 338503 87 7,16

- extremidade encaixavel, rosca G 18 % 1 338510 87 7,60

- com junta plana 22 1 1 338527 87 8,43

equipamento 28 1% 1 338 534 87 12,81

Junta plana EPDM, porca mével, 35 1% 1 338541 87 16,00

boca de estrela 42 1% 1 338558 87 26,74

aviso 54 2% 1 338 565 87 37,93

A porca de roscar é de latdo.
modelo 2264



m < Vista geral dos produtos < indice

Profipress com SC-Contur A1

Uniao de desacoplamento Rp d UE artigo @D €
Sanpress
com SC-Contur Y2 15 1 469 450 87 42,74
- bronze ou bronze silicio % 15 1 469467 87 48,76
- rosca Rp, conexdo de prensar iz 18 1 469474 87 51,64
- com junta plana % 18 1 469 481 87 54,30
equipamento % 22 1 469498 87 62,83
O-ring em EPDM, junta plana 1 22 1 469504 87 66,13
EPDM, porca mével, anel de 1 28 1 469511 87 72,81
separaco, boca de estrela 1% 35 1 469528 87 79,57
aviso 1% 42 1 469535 87 110,95
A porca de roscar é de latéo.
modelo 2267
o Vedacao
- para unides roscadas Viega com junta plana EPDM
- EPDM
modelo 2263.1-182
para G @ interior 6} H UE  artigo GD €
V2 12 18,5 2 1 443 184 10 0,43
% 17 24 2 1 342 425 10 0,43
1 21 30 2 1 342418 10 0,43
1% 27 39 2 1 342 401 10 0,72
1% 35 44,5 2 1 342395 10 0,86
1% 41 50,5 2 1 342 449 10 1,43
2 44 56 2 1 446 055 10 1,71
2Va 52 62 2 1 446 062 10 2,29
2% 53 66 2 1 342388 10 2,29
2% 58 70 2 1 342 432 10 2,99
2% 62 78 2 1 446 079 10 3,85
H = H (altura)
TAMPOES, TAMPAO
=2 WIS e Vds d UE artigo  GD €
4 Som o >-Contur 14 10 444075 86 7,27
- conex3o de prensar 15 10 349301 86 5,48
equipamento 16 10 444082 86 7,76
O-ring em EPDM 18 10 349363 86 7,20
modelo 2456 v 22 10 349 356 86 9,48
v 28 5 349 349 86 14,69
v 35 5) 349332 86 15,99
v 42 1 349325 86 24,71
v 54 1 349318 86 30,16

VdS = homologagéo VdS

Tampao Profipress XL :
" com SC-Contur d Rp UE artigo GD €
= - cobre 64,0 % 1 577780 67 96,81
e A - conexao de prensar, rosca Rp 76,1 % 1 534165 67 110,85
-_— equipamento 88,9 % 1 534172 67 123,64
~— O-ring em EPDM, anel dentado, 108,0 % 1 534189 67 163,25
anel de separagéo, boca de estrela
modelo 2456 XL
[ _Tagggio Profipress d UE artigo GDb €
- extremidade encaixavel 15 10 330903 86 2,22
modelo 2457 18 10 330897 86 2,39
22 5 314576 86 9,22
28 5 314569 86 14,20
42 1 314 545 86 22,81
54 1 314538 86 26,27

* = entrega apenas a partir do stock existente

15
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FLANGES

i

< Vista geral dos produtos < indice

Bujao de ensaio d UE
- para teste de estanquidade,
seccgdo da tubagem fechada 12 1
temporariamente 15 1
- latao 18 1
- unido roscada de bicone, ligagao 22 1
de tubo para tubo de enchimento 28 1
equipamento 35 1
Torneira de enchimento e ventilagao 42 1
de caldeira, porca mével 54 1
modelo 2269
O-ring
EPDM
- adequado para bujao de ensaio modelo 2269
- EPDM
modelo 2269.9
parad @ interior e UE
35 32,15 3,2 5
42 38,5 3,7 5
54 51,2 4,13 5
Uniao de flange Sanpress
com SC-Contur DN d n UE
- bronze ou bronze silicio 25 28 4 1
- unido de flange, conexéo de 32 35 4 1
prensar 40 42 4 1
equipamento 50 54 4 1

Flange solto PN 10/16 ago preto
com revestimento pulverizado,
o-ring em EPDM, suporte
modelo 2259.5

n = quantidade de furos

Uniao de flange Profipress XL

com SC-Contur

- cobre

- unido de flange, conexdo de prensar
equipamento

artigo

290 801
141 523
289 423
140 557
142 568
144 111
144 999
187 798

artigo

754 150
754 167
754 174

artigo

479 855
479 879
479 886
479 893

GD

87
87
87
87
87
87
87
87

GD
87
87
87

GD
87
87
87
87

46,39
48,71
50,95
61,93
76,90
83,95

102,06

118,58

2,04
2,15
2,30

96,04
139,78
154,37
177,64

Flange solto PN 10/16 ago preto com revestimento pulverizado, o-ring em EPDM, anel dentado,

anel de separagao

modelo 2459.5XL
DN d n UE
65 64,0 8 1
65 76,1 8 1
80 76,1 8 1
80 88,9 8 1
100 108,0 8 1

n = quantidade de furos

:I"alr;gse Sanpress XL DN Rp UE

- bronze ou bronze silicio 80 3 1

- rosca Rp 100 4 1

modelo 2259.2XL

Conjunto de_montagem DN PN M L UE

- para conexdes flangeadas

- ago galvanizado 20/25 16 12 65 1

equipamento 32/50 16 16 70 1

4 parafusos sextavados, 8 anilhas  py - pressdo nominal
planas, 4 porcas
modelo 2259.7

artigo

577 797
534 042
817 985
534 059
534 066

artigo
641 603
641610

artigo
494 056
494 063

GD
67
67
67
67
67

GD

88
88

GD

87
87

€

294,23
309,51
304,99
381,85
423,18

€

315,55
421,41

19,62
30,08



JOELHOS COM PATER

Conjunto de montagem

- para conexdes flangeadas
- aco galvanizado

modelo 2259.7XL

Vedacao
- AFM 34/2
modelo 2259.9

Vedacao
- AFM 34/2
modelo 2259.9XL

Joelho com pater Sanpress

com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM, joelho de ligagédo
encurtavel, flange de fixacao
modelo 2225

Joelho com pater Sanpress

com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM, flange de fixacdo
modelo 2225.5

Joelho com pater Sanpress

com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM, espacador, flange
de fixagdo

modelo 2225.6

Joelho duplo com pater Sanpress
com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexdes de prensar, rosca Rp
equipamento

O-rings em EPDM, flange de fixacdo
modelo 2228.7

< Vista geral dos produtos < indice

Profipress com SC-Contur A1

paraDN PN M L UE  artigo GD €
65/100 16 16 70 1 494 087" 87 47,81
80/100 6 16 60 1 651268> 87 25,32

PN = pressédo nominal
 com 8 parafusos sextavados, 16 anilhas planas e 8 porcas

2 com 4 parafusos sextavados, 8 anilhas planas e 4 porcas

DN PN UE  artigo GD €
25 16 10 409128 87 8,79
32 16 10 409135 87 8,90
40 16 10 409 142 87 8,90
50 16 10 409 258 87 8,95
PN = pressao nominal
DN PN UE artigo GD €
65 16 10 356293 88 8,97
80 16 10 356309 88 9,23
100 16 10 356316 88 15,39
PN = pressao nominal

d Rp L UE  artigo GD €
15 Yo 45 5/25 116552 87 16,53
d Rp UE artigo GD €
12 Yo 5 291013 87 11,78
14 Yo 5] 444044 87 11,72
15 Yo 5/100 107345 87 9,43
16 Y2 5) 444556 87 12,15
18 Yo 5/50 281502 87 15,53
18 Y4 5 335236 87 22,44
22 Yo 5 335229 87 23,27
22 % 5) 116 057 87 25,43

d Rp UE  artigo GD €
15 Yo 5 347307 87 20,25
d1 Rp d2 UE  artigo GD €
15 Yo 15 1 687892 87 36,00
18 Y2 18 1 692797 87 40,32
22 Yo 22 1 687908 87 44,15
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< Vista geral dos produtos < indice

Peca em T para joelho com pater d1 Rp 42 UE artigo GD €
Sanpress

com SC-Contur 15 Yo 15 1 644864 87 26,74
- bronze ou bronze silicio 22 Vo 22 1 625726 87 32,13

- conexdes de prensar, rosca Rp
equipamento

O-rings em EPDM, flange de fixacdo
modelo 2217.3

Curva de descarga 90°

- para fixagdo com suportes para misturadoras ou bloco de estrutura de encastrar de misturado-
ras exteriores Mono da Viega

- material sintético

equipamento

Suporte, clipe da estrutura de encastrar para lavatério, emboque em borracha DN40/30, tamp&o

modelo 2125.9

DN UE  artigo GD €
40/50 1 329730 78 18,74

UNIDADES DE MONTAGEM

Unidade de montagem Sanpress

com SC-Contur

- conexdes de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em EPDM, joelho curto bronze ou bronze silicio, suporte (curvo) em ago galvanizado

modelo d Rp medida UE artigo GD €
2222 15 Yo 150 10 295462 87 26,22
2222.6EX 12 % 120 1 357 351 87 25,43

Unidade de montagem Sanpress

com SC-Contur

- conexdes de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em EPDM, joelho curto bronze ou bronze silicio, suporte (plano) em ago galvanizado
modelo 2222.05

d Rp medida UE  artigo GD €
15 Yo 150 1 308681 87 25,95

Unidade de montagem Sanpress

com SC-Contur

- conexdes de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em EPDM, joelho curto bronze ou bronze silicio, suporte (plano) em ago galvanizado
modelo 2222.2

d Rp medida UE artigo GD €
15 Yo 100 1 308674 87 26,48
Unidade de montagem Sanpress -
com SC-Contur di Rp d2 UE artigo ) GD €
- para vaso de expansdo de 22 % 22 1 625078 76 50,86
membrana * = entrega apenas a partir do stock existente

- conexdes de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM, unido roscada,
peca em T em bronze ou bronze
silicio, suporte (plano) em aco
galvanizado

modelo 2218.4



PASSAGEM PELA PAREDE

Passagem pela parede Sanpress

/.."""'!. com SC-Contur
"r - bronze ou bronze silicio
k - conexao de prensar, rosca Rp,
1
rosca G
- angular

equipamento
O-ring em EPDM
modelo 2232.1

Passagem pela parede Sanpress

com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca Rp,
rosca G

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2232.3

Conjunto de montagem

- para passagem pela parede
- rosca G

modelo 1526.414-897

000 ©

15
15
15
15

G
3%

Rp
s
Y
Y
%

Rp
e

%

25
35
55
65

30

TCH

29

< Vista geral dos produtos < indice

Profipress com SC-Contur A1

UE artigo GD €
5) 279 301 87 30,86
5) 279318 87 35,15
5) 279288 87 48,71
5 279 295 87 51,11

UE  artigo GD €
5 325060 87 17,79

UE artigo GD €

10 104887 24 8,51

TCH = tamanho de chave

TECNICA SMARTLOOP-INLINER: CONDUTAS DE RECIRCULAGAO INTERNA

Conjunto de ligagao Smartloop

- para conduta ascendente de dgua quente com conduta de recirculagéo interior, conduta

ascendente de dgua quente a partir de d28, conduta de recirculagédo d15

LA - adequado para tubo Smartloop modelo 2007.3

- bronze ou bronze silicio
equipamento

Tampao, bocal de ligagéo
modelo 2276.1

T_. »
d1 d2
28 12
35 12
28/35 12
Tubo Smartloop
- para conduta de recirculagéo
interior

- adequado para conjunto de

ligacdo Smartloop modelo 2276.1

modelo 2007.3

Conexao de tracao Smartloop

- para montagem da conduta de
recirculagéo interior

- adequado para tubo Smartloop
modelo 2007.3

modelo 2276.9

":"-_'-;.-‘r-.._ Uniao Smartloop
""“...C:'j - para reparacdo da conduta de
'_: recirculagéo interior

- adequado para tubo Smartloop
modelo 2007.3
modelo 2276.8

d

12

L = L (comprimento) em m

e
1,1

d3
15
15
15

parad

12

parad

12

L [m]
75

UE artigo GD €
1 470289 78 97,29
1 470272 78 100,08
1 632229 78 104,29

UE artigo GD €

75 650032 78 3,60

UE  artigo GD €
1 632236 78 41,48

UE  artigo GD €
1 643188 78 16,97
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JUNTAS DE DILATAGAO

20

< Vista geral dos produtos < indice

Tesoura para tubos

e . para d UE  artigo GD €
- para tubo sintético Viega
modelo 2040 12-25 1 117047 74 43,06
Alicate de montagem :
para d UE  artigo GD €
modelo 1077.2
12-16 1 264604 74 83,13
Ferramenta de prensar manual parad sis| UE artigo GD €
- para sistema de tubo totalmente
sintético, sistema PB 12 12 1 401436 74 326,51
modelo 2782 SISI = para Smartloop

Mordente de prensar

PT2

para sistemas de tubo sintético

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
maguina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e
ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- aco fosfatado

modelo 2799.7

SISI UE  artigo GD €
12 1 425302 74 260,81

SIS| = para Smartloop
e o ww o
- para compensagao da dilatagio 15 1 690250 87 119,43
na conduta de cave ou 18 1 690267 87 131,34
ascendente, conduta de ligagao 22 1 690274 87 151,74
de pisos na técnica de aqueci- 28 1 690281 87 163,62
mento e 4gua sanitaria 35 1 690298 87 184,08
- conexdes de prensar 42 1 690304 87 216,65
equipamento 54 1 690311 87 288,32

O-rings em EPDM, acessoérios de
prensar em bronze ou bronze silicio,
fole em aco inoxidavel

modelo 2251



m < Vista geral dos produtos < indice

Profipress com SC-Contur A1

VALVULAS DE RETENGAO EM BRONZE

\égl:;l:pde assento inclinado DN d UE artigo @D €
(valvula de passagem livre) 15 15 5 756864 95 100,81

com SC-Contur 15 18 5 756 871 95 110,65 ‘:q_._ra
- conexdes de prensar 20 22 5 756888 95 115,93 o
equipamento 25 28 5 756 895 95 152,53 -
Corpo e parte superior da valvula 32 35 1 756901 95 219,27

bronze ou bronze silicio conforme 40 42 1 756918 95 267,13

EN 1982 e base de avaliagdo de 50 54 1 756925 95 380,37

metais (UBA), assento da valvula e
unidade da placa da valvula em ago
inoxidavel, transmissdo do fuso,
indicacédo da posigao aberto/
fechado, manipulo ergonémico e
fechado com identificagdo de
fluidos verde/vermelho substituivel,
bujdo de descarga G, o-rings em
EPDM

dados técnicos

Presséo de servico max. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 90 °C

com marca de homologacdo DVGW

modelo 2237.5
Valvula de assento inclinado com DN d UE artigo GD €
valvula antirretorno Easytop
— (valvula de passagem livre 15 15 S 757199 95 114,67
w‘a combinada com valvula 15 18 5 757205 95 124,74
. ey antiretorno) 20 22 5 757212 95 128,58
—-ég‘*' com SC-Contur 25 28 5 757229 95 165,08
= - conexdes de prensar 32 35 1 757236 95 239,36
equipamento 40 42 1 757243 95 287,16
Corpo e parte superior da valvula 50 54 1 757250 95 398,53
bronze ou bronze silicio conforme
EN 1982 e base de avaliagdo de
metais (UBA), assento da valvula e
unidade da placa da valvula em ago
inoxidavel, transmisséo do fuso,
indicagédo da posig¢édo aberto/
fechado, manipulo ergonémico e
fechado com identificacdo de
fluidos verde/vermelho substituivel,
ligacdo de teste, bujdo de descarga
G4, o-rings em EPDM
dados técnicos
Presséo de servico max. 1,6 MPa
(PN 16)
temp. max. de servigo 90 °C
com marca de homologacdo DVGW
modelo 2238.5
Valvula antiretorno Easytop DN d UE artigo GD €
com SC-Contur
- conexdes de prensar 15 15 5) 757526 95 100,81
equipamento 15 18 5 757533 95 110,65
Corpo e parte superior da vélvula 20 22 5 757540 95 11593
bronze ou bronze silicio conforme 25 28 5 757557 95 152,53
EN 1982 e base de avaliagao de 32 35 1 757564 95 219,27
metais (UBA), assento da valvula e 40 42 1 757571 95 267,13
unidade da placa da vélvula em ago 50 54 1 757588 95 380,37

inoxidavel, ligagéo de teste, bujao
de descarga G, o-rings em EPDM
dados técnicos

Presséo de servigo max. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 90 °C

com marca de homologacdo DVGW
modelo 2239.4
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VALVULAS DE ESFERA EM BRONZE

Valvula de esfera Easytop

com SC-Contur

- conexdes de prensar

- passagem completa
equipamento

Corpo da valvula em bronze silicio
conforme EN 1982 e base de
avaliagdo de metais (UBA), eixo de
comutacéo isento de manutengéo (a
Viega recomenda abrir e fechar

completamente a vélvula de esfera a

cada seis meses), manipulo em T
com identificacdo de fluidos verde/
vermelho substituivel, esfera aco
inoxidavel, o-rings (conexdes de
prensar) EPDM

dados técnicos

Presséo de servico max. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 110 °C

com marca de homologacdo DVGW
modelo 2275

Valvula de esfera Easytop

com SC-Contur

- conexdes de prensar

- passagem completa
equipamento

Corpo da valvula em bronze silicio
conforme EN 1982 e base de
avaliagdo de metais (UBA), eixo de
comutagao isento de manutengéo (a
Viega recomenda abrir e fechar
completamente a vélvula de esfera a
cada seis meses), manipulo em T
com identificacdo de fluidos verde/
vermelho substituivel, esfera aco
inoxidavel, o-rings (conexdes de
prensar) EPDM, em ambos os lados
bujdo de descarga G com valvula
de descarga G

dados técnicos

Presséo de servico méax. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 110 °C

com marca de homologacdo DVGW
modelo 2275.3

Valvula de esfera Easytop

com SC-Contur

- conexao de prensar, rosca Rp

- passagem completa
equipamento

Corpo da valvula em bronze silicio
conforme EN 1982 e base de
avaliacdo de metais (UBA), eixo de
comutacgéo isento de manutengéo (a
Viega recomenda abrir e fechar
completamente a vélvula de esfera a
cada seis meses), esfera ago
inoxidavel, manipulo em T com
identificagdo de fluidos verde/
vermelho substituivel, o-ring
(conexao de prensar) EPDM, boca
de estrela

dados técnicos

Presséo de servico max. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 110 °C

com marca de homologacdo DVGW
modelo 2275.4

22

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

15
18
22
28
35
42

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

Rp
Y
Y
34

1%
1%

< Vista geral dos produtos < indice

UE artigo GD €
1 746 377 95 26,97
1 746384 95 29,22
1 746391 95 40,88
1 746 407 95 63,55
1 746 414 95 128,93
1 746421 95 189,18
1 746438 95 325,46

UE artigo GD €
1 746681 95 46,06
1 746698 95 48,86
1 746704 95 62,95
1 746 711 95 90,46
1 746728 95 169,79
1 746735 95 242,99
1 746742 95 408,22

UE artigo GD €
1 746759 95 29,34
1 746766 95 30,32
1 746773 95 39,46
1 746780 95 59,43
1 746 797 95 111,64
1 746803 95 165,57
1 746810 95 276,99



m < Vista geral dos produtos < indice

Profipress com SC-Contur Al

‘ Valvula de esfera Easytop
com SC-Contur
- ndo adequado para caixa de isolamento Easytop modelo 2275.90
- bronze silicio
- conexdes de prensar
- passagem completa .
equipamento _f:."'r"
Corpo da valvula em bronze silicio conforme EN 1982 e base de avaliagdo de metais (UBA), eixo -
de comutagao isento de manutengéo (a Viega recomenda abrir e fechar completamente a valvula
de esfera a cada seis meses), manipulo de acionamento formato em L, esfera ago inoxidavel,
o-rings (conexdes de prensar) EPDM
dados técnicos
Pressdo de servico max. 1,6 MPa (PN 16)
temp. max. de servico 110 °C
com marca de homologacdo DVGW
modelo 2275.10

DN d UE artigo GD €
15 15 1 774851 95 29,83
15 18 1 774868 95 32,36
20 22 1 774875 95 45,23
25 28 1 774882 95 70,34
32 35 1 774899 95 142,67
40 42 1 774905 95 209,43
50 54 1 774912 95 360,23

VALVULAS DE FLUXO LIVRE

Valvula de fluxo livre Easytop d UE artigo GD €
com SC-Contur
- conex&es de prensar 15 1 747312 95 79,46
&5 equipamento 18 1 747329 95 84,41
< _;',_"' Corpo da valvula bronze ou bronze 22 1747336 95 89,97

silicio conforme EN 1982 e base de
avaliagdo de metais (UBA), pega
rotativa em material sintético,
o-rings (conexdes de prensar)
EPDM

dados técnicos

Presséo de servigo max. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 90 °C

com marca de homologacdo DVGW
modelo 2278

VALVULAS DE FLUXO LIVRE DE ENCASTRAR, VALVULAS RETAS DE ENCASTRAR

\éilsvyt-ltlgpde fluxo livre de encastrar d PM UE ETEE ) €
com SC-Contur 15 45-130 1 747343 95 84,74
- conexdes de prensar 18 45-130 1 747350 95 90,13
equipamento 22 45-130 1 747367 95 95,36

Corpo e parte superior da valvula
bronze ou bronze silicio conforme
EN 1982 e base de avaliagdo de
metais (UBA), parte superior,
protecéo de construcéo, o-rings
(conexdes de prensar) EPDM

com marca de homologacdo DVGW
modelo 2278.5

PM = profundidade de montagem

23



COLETOR, CRUZETAS

24

80

i

\b
e

Valvula reta de encastrar Easytop
com SC-Contur

- conexdes de prensar
equipamento

Corpo da vélvula bronze ou bronze
silicio conforme EN 1982 e base de
avaliagao de metais (UBA), parte
superior, assento da valvula e
unidade da placa da valvula em ago
inoxidavel, protecdo de construgao,
o-rings em EPDM

com marca de homologagcdo DVGW
modelo 2235.2

Conjunto de equipamento Easytop
Visign for More 104

< Vista geral dos produtos < indice

DN d PM UE
15 15 45-130 1/5
15 18 45-130 1/5
20 22 45130 5

25 28 45-130 1/5

PM = profundidade de montagem

- para profundidade de montagem de 45-130 mm
- adequado para valvula reta de encastrar Easytop modelo 2235.2, 2235.3, valvula de fluxo livre
de encastrar Easytop modelo 2278.5, 2278.6

equipamento

Espelho, vedacéo da parede, pega rotativa, anéis de identificacdo vermelhos/azuis

modelo 2236.10

versdo
cromado

Conjunto de equipamento Easytop

UE
1

- para profundidade de montagem de 20-80 mm
- adequado para valvula reta de encastrar Easytop modelo 2235.2, 2235.3, valvula de fluxo livre
de encastrar Easytop modelo 2278.5, 2278.6

equipamento

Espelho, vedagéo da parede, pega rotativa

modelo 2236
versao UE
cromado/vermelho 1
cromado/azul 1
Peca em T de cruzamento di a2 UE
Sanpress
com SC-Contur 15 15 1
- para cruzamento de condutas 18 15 1
mantendo a respetiva altura de 22 15 1
instalagdo 22 18 1
- bronze
- conexdes de prensar
- 2 pegas
equipamento
Caixa de isolamento
C160xL160xA50 mm, o-rings em
EPDM
modelo 2249.3
Cruzeta Sanpress
com SC-Contur d g2 UE
- bronze 15 15 2
- conexdes de prensar 18 15 2
equipamento 22 15 2
28 15 2

O-rings em EPDM
modelo 2248

artigo

755 591
755 607
755 614
755 621

artigo
596 835

artigo
275 068
275075

artigo

493 325
493 332
493 356
493 349

artigo

322410
322 427
323 370
323 363

GD
95
95
95
95

GD
95

GD

95
95

GD
85
85
85
85

GD
85
85
85
85

€
101,69
106,02
116,50
152,36

€
75,88

51,18
51,18

59,29
59,29
60,30
60,30

35,27
36,79
40,25
42,99



Cruzeta 24° Sanpress a1 42
com SC-Contur
- para saltar da conduta ascendente 18 15
- adequado para unido de 22 15
cruzamento Profipress
modelo 2427
- bronze
- conexoes de prensar
equipamento
O-rings em EPDM
modelo 2247

LIGACOES DO RADIADOR

LS

Conjunto de conexao
.S . QC
- para peca de ligacdo da valvula e
radiador na valvula de radiador 2
com R%
modelo 1096.9

Detentor Sanpress d R
com SC-Contur

- bronze 15 iz
- conexao de prensar, rosca R

- bloqueavel

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2272.2

Detentor Sanpress d R
com SC-Contur

- bronze 15 iz
- conexao de prensar, rosca R

- bloqueavel

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2272.1

Espelho

< Vista geral dos produtos < indice
Profipress com SC-Contur A1

UE  artigo GD €

5 325985 85 36,53
5 325978 85 37,44

UE  artigo GD €
10 308872 78 6,22

QC = quantidade no conjunto

UE artigo GD €
1 326364 85 29,13

UE artigo GD €
1 326357 85 27,97

- para ligagéo do radiador com tubo d16, placa terminal/remate de parede

modelo 1079.1
L B H
60 45 10 17

B (largura)
H (altura)

B
H

Espelho duplo

UE artigo GD €
10 351694 78 2,46

- para ligagéo do radiador com tubo d16, placa terminal/remate de parede

modelo 1079.3

L B H d
110 60 10 17 50

B = B (largura)
H = H (altura)

Espelho

medida

UE  artigo GD €
10 351748 78 3,51

- para ligacdo do radiador com curva/tubo de ligagéo do radiador ou tubo de cobre polido, placa

terminal/remate de parede
modelo 1079.5

L B H d
60 45 10 15
B = B (largura)
H = H (altura)

UE artigo GD €
10 132781 78 1,72
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Espelho duplo

- para ligagédo do radiador com curva/tubo de ligagdo do radiador ou tubo de cobre polido, placa

terminal/remate de parede
modelo 1079.6

L B H d medida UE artigo
110 60 10 15 50 10 135 959
B = B (largura)
H = H (altura)

PEGAS DE LIGAGAO DE RODAPES E RADIADORES

26

g:ﬁ:ig;igagﬁo do radiador d1 G a2 UE artigo

com SC-Contur 15 % 15 1 446 628

- para ligago a radiador normal ou 18 e 18 1 446 635
radiador com valvula

- bronze

- conexdes de prensar, rosca G
equipamento

Unibes roscadas, o-rings em EPDM
modelo 2273.1

Conjunto de ligagcao do radiador

- latdo niquelado

- bloqueavel, angular

equipamento

Unides roscadas para o conjunto de conex@o modelos 1022.6 e 1022.5
modelo 2272.5

d G L1 L2 QC UE artigo
15 % 121 123 2 1 360 399
L1 = L1 (comprimento)

L2 = L2 (comprimento)
QC = quantidade no conjunto

GD

GD

85
85

GD
85

3,27

68,62
68,62

54,18



ACESSORIOS
FERRAMENTAS

ACESSORIOS

O-RINGS

o

< Vista geral dos produtos < indice

Profipress com SC-Contur A1

Rebarbador parad UE
- para rebarbar no interior e exterior,
tubo de cobre, tubo de ago 12-54 1
inoxidavel, tubo Prestabo
- ago
modelo 2292.2

Rebarbador para d UE
- para rebarbar no interior e exterior,
tubo de cobre, tubo de aco 64,0-108,0 1
inoxidavel, tubo Prestabo
- aco
modelo 2292.4XL

Molde
- para marcago da profundidade parad UE

de insergdo de tubos metalicos 12-54
modelo 2494

Marcador UE

- para sistemas de acessorios de
prensar Viega

modelo 2490.1

O-ring

EPDM

- para instalacdo de agua potavel, instalagdo de aquecimento
- EPDM

- resistente a temperatura até 110 °C

modelo 2289

VdS parad @ interior e UE
12 12,1 2,35 10

14 14,1 2,5 10

15 15,1 2,6 10

16 16 2,6 10

18 18,2 2,6 10

v 22 22,2 3,1 10
v 28 28,3 3,1 10
v 35 35,4 3,25 10
v 42 42,4 4,13 10
v 54 54,4 413 10

VdS = homologacéo VdS

O-ring

EPDM

- para Sanpress Inox XL, Profipress XL, Prestabo XL, Temponox XL,
instalacdo de aquecimento

- EPDM
- resistente a temperatura até 110 °C
modelo 2389XL
VvdsS parad @ interior e UE
v 64,0 66,25 5 1

VdS = homologagao VdS

artigo
343019

artigo
556 310

artigo
625 085

artigo
606 121

artigo

288 600
448 370
183 400
448 387
281 595
183 523
184 452
181 208
184 940
191 153

GD
74

GD
74

GD
74

GD
74

GD

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

€
241,11

465,23

14,71

2,67

0,67
0,58
0,48
0,64
0,64
0,64
0,67
0,93
1,67
2,25

instalacdo de agua potavel,

artigo
594 312

GD
98

2,81
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O-ring
EPDM
- para Sanpress XL, instalagéo de 76,1 7
agua potavel, instalagéo de 88,9 90
aquecimento 108,0 109
- EPDM
- resistente a temperatura até
110 °C
modelo 2289XL

parad O interior e UE  artigo GD €
10 364816 88 4,41
10 364823 88 7,69
10 364830 88 13,53

[ ¢ &)

O-ring

FKM

- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
aquecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa pressédo < 120 °C e <
0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo

- FKM

aviso

O sistema Prestabo ndo é adequado para sistemas de vapor de baixa pressao!

Para a utilizagdo em outras areas de aplicacédo, é necessario contactar um colaborador da Viega!

modelo 2286

VvdS para d @ interior e UE  artigo GD €
12 12,1 2,35 5 459376 87 2,88

15 15,1 2,6 5 459390 87 2,99

18 18,2 2,6 5 459406 87 3,25

v 22 22,2 3,1 5 459413 87 4,36
v 28 28,3 3,1 5 459420 87 5,08
v 35 35,4 3,25 5 459437 87 6,08
v 42 42,4 4,13 5 459444 87 10,20
v 54 54,4 4,13 1 459451 87 13,18

VdS = homologagéo VdS

O-ring

FKM

- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
aguecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa pressdo < 120 °C e <
0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo

- FKM

aviso

O sistema Prestabo néo é adequado para sistemas de vapor de baixa pressao!

Para a utilizagdo em outras areas de aplicagéo, é necessario contactar um colaborador da Viega!

modelo 2386XL

VdS para d @ interior e UE  artigo GD €
v 64,0 66,25 B 1 614 461 98 8,48

VdS = homologagéo VdS

O-ring

FKM

- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
aguecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa pressdo < 120 °C e <
0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo, Sanpress XL

- FKM

aviso

Para a utilizagdo em outras areas de aplicagéo, é necessario contactar um colaborador da Viega!

modelo 2286XL

parad @ interior e UE artigo GD €
76,1 77 5 1 459468 88 25,72
88,9 90 5 1 459475 88 30,23
108,0 109 5 1 459482 88 36,55
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Sistema de acessoérios de prensar otimizado em termos de
fluxo em cobre (99,9 % Cu-DHP), bronze ou bronze silicio para
tubos de cobre. Acessorio de prensar equipado com guia do
tubo cilindrica para protegdo do o-ring. A forca de prensagem
estd antes e apds o assento do o-ring. Adequado a instalacdes
a vista e de encastrar de condutas ascendentes e tubagens por
pisos.

Marcacao

Fabricante, didmetro do tubo, lote, marcagdes de homologacao
(DVGW), ponto branco na extremidade de prensar, retangulo
branco com inscrigao »FKM«

Acessorios de prensar com SC-Contur

As ligagdes inadvertidamente néo prensadas, tornam-se
imediatamente visiveis durante o teste de estanquidade.
A Viega garante a detecdo de ligagdes ndo prensadas nas
seguintes areas de pressao:

Presséo da agua min.: 0,1 MPa / 100 kPa / 14,5 PSI
Presséo da dgua max.: 0,65 MPa / 650 kPa / 94,3 PSI
Presséo do ar min. 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Presséo do ar max. 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

O-rings

FKM (borracha fluorocarbono), preto mate, pré-montado
N&o é permitida a utilizagdo de acessérios Profipress S e
Profipress com o-rings em FKM em instalagdes de agua
potavel e de gas!

Aviso

Os materiais de vedagéo do sistema de acessoérios de prensar
estdo sujeitos a envelhecimento térmico, que depende da
temperatura do meio e do tempo de operacéo.

Quanto maior a temperatura do meio, mais rapido o envelheci-
mento térmico do material de vedagao.

No caso de condigdes operacionais especiais, por exemplo, em
sistemas industriais de recuperagéo de calor, é necessario
comparar as informagdes do fabricante do equipamento com
as informagdes do sistema de acessorios de prensar.

Antes de utilizar o sistema de acessérios de prensar fora das
areas de aplicagdo descritas ou em caso de duvidas na escolha
correta do material, consulte por favor Viega.

Dimensoes
d12-35

Ferramentas

A seguranga de funcionamento dos sistemas de acessoérios de
prensar da Viega depende em primeiro lugar do estado perfeito
das ferramentas de prensar usadas. Viega recomenda, para
efetuar conexdes de prensar da Viega, a utilizagéo de
ferramentas de prensar Viega. A manutengao das ferramentas
de prensar Viega deve ser efetuada regularmente por parceiros
de assisténcia autorizados.

Areas de aplicagdo

Sistemas de energia solar (coletores planos/coletores a vacuo)
Sistemas de abastecimento de aquecimento urbano

Sistemas de vapor de baixa presséo

A utilizagdo em sistemas com aditivos (p. ex. produto
anticorrosdo ou anticongelante na dgua de aquecimento) ou
outras areas de aplicagdo que nédo as descritas, deve ser
acordada com a Viega.

Aviso

A utilizag&o do sistema em outras areas de aplicagéo e fluidos
diferentes dos descritos, deve ser acordada com a Viega! Pode
consultar as informacdes detalhadas relativas a aplicagdes,
limitacdes e normas nacionais e diretivas nas informacées do
produto, impressas ou na pagina web da Viega.

30
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Aviso - Normas e homologacoes

Acessorio de prensar testado de acordo com a folha de
trabalho W 534 da DVGW e com marca de homologagéo
DVGW.

Acessorio de prensar adequado para tubos de cobre conforme
a DIN EN 1057 e a folha de trabalho GW 392 da DVGW.

Condicoes de funcionamento de sistemas de energia solar
(coletores planos e de vacuo)

Temperatura de servigo max. 140 °C / 284 °F

Presséo de servico méax. 0,6 MPa / 6 bar / 87 PSI

Condicoes de funcionamento de sistemas de abasteci-
mento de aquecimento urbano

Temperatura de servico max. 140 °C / 284 °F

Presséo de servico max. 1,6 MPa / 16 bar / 232 PSI

Condicoes de funcionamento de sistemas de vapor de
baixa pressao

Temperatura de servigo max. 120 °C / 248 °F

Presséo de servico méax. 0,1 MPa /1 bar/ 14,5 PSI

O sistema de prensar Profiress S é adequado para uma presséo
nominal PN16.

Material acessorios de prensar
Cobre: 99,9 % Cu-DHP

Bronze: CC499K

Bronze silicio: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Calculo da perda de carga

Aplicagdo web para determinagdo simples e rapida do
dimensionamento da tubagem de agua potavel, de aqueci-
mento e gas com a respetiva tabela de perda de presséo sobre
o sistema completo.

Salvo alteracoes e incorregoes!

As atuais medidas Z e de instalagdo, bem como mais
informagdes técnicas podem ser consultadas no site da Viega e
verificados antes da compra, durante o planeamento,
construcao e utilizagdo. Nossos produtos sdo continuamente
otimizados.

Esta descri¢cdo do produto contém informagdes importantes
sobre a selegédo do produto e do sistema, instalagéo e
comissionamento, bem como sobre o uso pretendido e, se
necessario, sobre as medidas de manutengao. Estas
informagdes sobre produtos, suas propriedades e técnicas de
aplicacdo sdo baseadas nos padroes atualmente aplicaveis na
Europa (por exemplo, EN) e / ou na Alemanha (por exemplo,
DIN / DVGW). Algumas passagens no texto podem referir-se a
regulamentos técnicos na Europa / Alemanha. Elas devem ser
aplicadas como recomendagdes para outros paises, a menos
que haja requisitos nacionais correspondentes. As leis,
padrdes, regulamentos, normas e outros regulamentos técnicos
relevantes nacionais tém prioridade sobre as diretivas alemas /
europeias desta descrigdo do produto: As informagdes
apresentadas aqui ndo sdo vinculativas para outros paises e
areas e devem ser entendidas como suporte.



Auxiliar de calcula sem compromisso:

Viega vende somente a grossista/armazenista especiali-
zado. Qualquer grossista/armazenista contém as préprias
condicdes de venda e sistemas de desconto, no qual nao
temos qualquer influéncia. Este auxiliar de calculo contém
somente estimativas de possiveis precos de tabela, nos
quais nao temos qualquer influéncia. Este auxiliar de cal-
culo serve para o projetista apurar o custo dos sistemas
da Viega na fase de projeto. Cada preg¢o de venda sera
establecido e negociado através do grossista/armazenis-
ta, o qual pode deferir muito da nossa estimativa. A nossa
estimativa de pregos sdo sem L.V.A.

015211"305611

GTIN-Code (Global Trade Item Number, antigo EAN)

O codigo GTIN é composto pelo nimero do fabricante 4015211
e pelo nimero do artigo respetivo, como neste exemplo

305 611. A alteragéo dos Ultimos seis digitos pelo nimero do
artigo completa o cédigo GTIN.
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Profipress S com SC-Contur A3
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CURVAS
gHy SRS d w0
=1 - cobre 12 5 627 225 86 3,58
5 - conexdes de prensar 15 5 628178 86 3,58
equipamento 18 5 628185 86 4,78
O-ring em FKM 22 5 628192 86 5,90
modelo 4516 28 B 628 208 86 12,46
35 1 628 215 86 24,86
7T f% g;:;’ gg?cmf:fress S d UE artigo  GD €
s - cobre 12 5 628222 86 3,37
- extremidade encaixavel, conexio 15 5 628239 86 3,25
L de prensar 18 5 628 246 86 4,50
— equipamento 22 5 628 253 86 5,86
O-ring em FKM 28 5 628260 86 13,65
modelo 4516.1 35 1 628 277 86 24,58
M com 8C-Comar - d UE artigo  GD €
ol g - cobre 12 5 628 284 86 3,95
L y] - conexdes de prensar 15 5 628291 86 3,95
}" o equipamento 18 5 628307 86 4,18
4 O-rings em FKM 22 5 628314 86 5,09
modelo 4526 28 5 628 321 86 16,30
35 1 628 338 86 23,41
A8 com SC-Comtar d UE artigo  GD €
i / - cobre 12 5 628345 86 3,15
f - extremidade encaixavel, conexdo 15 5 628352 86 3,09
de prensar 18 5 628369 86 4,13
"J equipamento 22 5 628 376 86 4,55
O-ring em FKM 28 5 628383 86 16,15
modelo 4526.1 35 1 628390 86 22,65
PECASEM T

Peca em T Profipress S di 2 a3 UE artigo GD €

com SC-Contur
- cobre 12 12 12 5 628 406 86 5,43
- conexdes de prensar 15 12 15 5 628 420 86 6,29
equipamento 15 15 15 B 628 413 86 5,43
O-rings em FKM 18 15 18 5] 628 444 86 6,72
modelo 4518 18 18 18 5 628437 86 7,37
22 15 22 5] 627 843 86 8,02
22 18 22 5 628 550 86 10,29
22 22 22 5 628 451 86 9,48
28 15 28 5} 628 574 86 19,67
28 18 28 5] 628 581 86 27,20
28 22 28 5 628598 86 19,57
28 28 28 5] 628 567 86 17,23
35 22 35 1 628 611 86 26,60
35 28 35 1 628628 86 27,95
35 35 35 1 628604 86 29,20

* = entrega apenas a partir do stock existente

Peca em T Profipress S di Rp do UE artigo GD €

com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio 15 Ve 15 5 628635 87 15,27
- conexdes de prensar, rosca Rp 18 Ve 18 5 628642 87 26,58
equipamento 22 Y2 22 5 628 659 87 21,50
O-rings em FKM, boca de estrela 28 Ve 28 5 628666 87 30,44
modelo 4517.2 35 Y2 35 1 628673 87 42,48
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PECAS/CURVAS DE TRANSICAO

¥y
.
>

-

UNIOES

REDUGOES
::E?Fa

Peca de transicao Profipress S
com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca R
equipamento

O-ring em FKM, boca de estrela
modelo 4511

Peca de transicao Profipress S

com SC-Contur

- para unido roscada de ligacao

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca G
cilindrica

equipamento

O-ring em FKM, boca de estrela

modelo 4511.4

Peca de transicao Profipress S
com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em FKM, boca de estrela
modelo 4512

Uniao Profipress S
com SC-Contur

- cobre

- conexoes de prensar
equipamento

O-ring em FKM
modelo 4515

Peca de reducao Profipress S
com SC-Contur
- cobre

- extremidade encaixavel, conexao

de prensar
equipamento
O-ring em FKM
modelo 4515.1

12
12
15
18
18
22
22
28
28
35
35
35

18
22

12
15
18
18
22
22
28
35

di

15
18
22
22
28
28
28
35
35

12
15
18
22
28
35

%
Yo
Yo
Yo
%
%

1%

1%
1%

14

1%

d2

12
15
15
18
15
18
22
22
28
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Profipress S com SC-Contur A3
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artigo

628 680
628 703
628 697
628 710
628 727
628 734
628 741
628 758
628 765
628 772
627 232
627 249

artigo
629 137
629 144

artigo

628 857
628 864
628 871
628 888
628 895
628 901
628 918
628 925

artigo

628 932
628 949
628 956
628 963
628 970
628 987

artigo

628 994
629 007
629 014
629 021
629 038
629 045
629 052
629 069
629 076

GD

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

GD

87
87

GD

87
87
87
87
87
87
87
87

GD

86
86
86
86
86
86

GD

86
86
86
86
86
86
86
86
86

5,23
3,72
3,72
4,88
5,76
7,53
9,79
13,55
28,09
31,02
29,78
32,23

8,27
11,67

4,71
4,71
6,65
12,04
7,43
10,99
14,76
32,76

3,37
3,37
4,34
5,04
9,76
12,18

2,99
2,99
3,58
3,85
9,22
9,43
9,69
11,50
12,57
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UNIOES ROSCADAS

=, Unido roscada de transicao .
X7 et G d Rp UE artigo GD €
e com SC-Contur 15 Y 1 629151 87 33,90
- bronze ou bronze silicio 18 % 1 629168 87 41,32
- conex3o de prensar, rosca Rp 22 % 1 629175 87 49,74
- com junta plana 28 1 1 629182 87 57,44
equipamento 35 1% 1 629199 87 62,41
g":;\';gsfg Fblg';/la Jcl‘":teasgzga * = entrega apenas a partir do stock existente
modelo 4562

JUNTAS DE DILATAGAO

T Junta dilatacao Profipress S -
&’ com SC-Contur d CL Rt L €
;: ) - para compensagao da dilatagcdo 15 629083 87 155,20

1
- conexdes de prensar 18 1 629 090 87 170,72
equipamento 22 1 629106 87 197,27
O-ring em FKM, acessorios de 28 1 629113 87 212,74
prensar em bronze ou bronze silicio, 35 1 629120 87 239,22
fole em ago inoxidavel

modelo 4551
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ACESSORIOS
FERRAMENTAS

ACESSORIOS

O-RINGS

o
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Profipress S com SC-Contur A3

Molde :
- para marcagéo da profundidade RaiEld L= artigo 1) E
de insergéo de tubos metdlicos 12-54 1 625085 74 14,7
modelo 2494
Marcador UE artigo GD €
- para sistemas de acessorios de
prensar Viega 1 606121 74 2,67

modelo 2490.1

O-ring

FKM

- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
aquecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa pressdo < 120 °C e <
0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo

- FKM

aviso

O sistema Prestabo nédo é adequado para sistemas de vapor de baixa presséo!

Para a utilizagdo em outras areas de aplicagéo, € necessario contactar um colaborador da Viega!

modelo 2286

VdS parad @ interior e UE artigo GD €
12 12,1 2,35 5 459376 87 2,88

15 15,1 2,6 5 459390 87 2,99

18 18,2 2,6 5 459 406 87 3,25

v 22 22,2 3,1 5 459413 87 4,36
v 28 28,3 3,1 5 459420 87 5,08
v 35 35,4 3,25 5 459 437 87 6,08
v 42 42,4 4,13 5 459 444 87 10,20
v 54 54,4 4,13 1 459451 87 13,18

VdS = homologagéo VdS

O-ring

FKM

- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
aquecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa pressédo < 120 °C e <
0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo

- FKM

aviso

O sistema Prestabo ndo é adequado para sistemas de vapor de baixa presséo!

Para a utilizagdo em outras areas de aplicacdo, é necessario contactar um colaborador da Viegal

modelo 2386XL

vds parad @ interior e UE artigo GD €
v 64,0 66,25 5 1 614461 98 8,48

VdS = homologagao VdS

35
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O-ring

FKM

- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
aquecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa presséo < 120 °C e <
0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo, Sanpress XL

- FKM

aviso

Para a utilizagdo em outras areas de aplicacédo, é necessario contactar um colaborador da Viega!

modelo 2286XL

parad @ interior e UE artigo GD €
76,1 77 5 1 459468 88 25,72
88,9 90 5 1 459475 88 30,23
108,0 109 5 1 459482 88 36,55
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Sistema de acessoérios de prensar otimizado em termos de
fluxo com acessérios de prensar em aco de carbono 1.0308.
Exterior galvanizado (azul cromado). Acessoério de prensar
equipado com guia do tubo cilindrica para protegédo do o-ring.
Acessorios de prensar a partir de d64,0 com anel dentado em
ago inoxidavel para garantia da resisténcia mecanica da
ligacdo. Tubos equipados com tampdes de tubo para a sua
protegdo. A forca de prensagem esta antes e apds o assento
do o-ring. Adequado a instalagGes a vista e de encastrar de
condutas ascendentes e tubagens por pisos.

Tubo de sistema em ago carbono 1.0308 (E235)
Exterior galvanizado (azul cromado).
Adequado a sistemas de aquecimento, solares e arrefecimento.

Tubo de sistema em ago 1.0308 (E235) com revestimento

Exterior galvanizado (azul cromado).

Exterior com revestimento de material sintético polipropileno
(PP) em branco (RAL 9001).

Adequado a sistemas de aguecimento, solares e arrefecimento.

Tubo de sistema em ago carbono 1.0215 (E220)
Interior e exterior galvanizado pelo processo sendzimir.
Adequado a sistemas de sprinkler e equipamentos de ar
comprimido.

Marcacgao

Fabricante, didmetro do tubo, lote, ponto vermelho na
extremidade de prensar, simbolo »Nao homologado para
instalagdes de dgua potavels, linha vermelha nos tubos,
tampéo do tubo vermelho, tamp&o do tubo branco (galvaniza-
dos pelo processo sendzimir), autocolante laranja amovivel
como indicador de prensagem a partir de d64,0

Acessorios de prensar com SC-Contur

As ligagdes inadvertidamente nao prensadas, tornam-se
imediatamente visiveis durante o teste de estanquidade.
A Viega garante a detecdo de ligagdes ndo prensadas nas
seguintes dreas de pressao:

Presséo da agua min.: 0,1 MPa/ 100 kPa / 14,5 PSI
Pressdo da agua max.: 0,65 MPa / 650 kPa / 94,3 PSI
Pressdo do ar min. 22 hPa /22 mbar / 0,3 PSI|

Pressdo do ar méax. 0,3 MPa /300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

O-rings
EPDM (borracha de etileno-propileno-dieno), preto, pré-mon-
tado

Aviso

Os materiais de vedagao do sistema de acessorios de prensar
estéo sujeitos a envelhecimento térmico, que depende da
temperatura do meio e do tempo de operagao.

Quanto maior a temperatura do meio, mais rapido o envelheci-
mento térmico do material de vedagéo.

No caso de condigdes operacionais especiais, por exemplo, em
sistemas industriais de recuperagdo de calor, é necessario
comparar as informagdes do fabricante do equipamento com
as informagdes do sistema de acessorios de prensar.

Antes de utilizar o sistema de acessorios de prensar fora das
areas de aplicagéo descritas ou em caso de duvidas na escolha
correta do material, consulte por favor Viega.

Dimensodes
d12-108,0, Disponibilidade de tamanhos conforme os
regulamentos nacionais

Ferramentas

A seguranca de funcionamento dos sistemas de acessoérios de
prensar da Viega depende em primeiro lugar do estado perfeito

38
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das ferramentas de prensar usadas. Viega recomenda, para
efetuar conexdes de prensar da Viega, a utilizagdo de
ferramentas de prensar Viega. A manutengéo das ferramentas
de prensar Viega deve ser efetuada regularmente por parceiros
de assisténcia autorizados.

Areas de aplicagao

Instalagoes fechadas de arrefecimento e aquecimento
Instalagdo industrial e mecanica

Sistemas de sprinkler (tubo galvanizado pelo processo
sendzimir)

Equipamentos de ar comprimido (tubo galvanizado pelo
processo sendzimir)

Sistemas de energia solar com coletores planos
Sistemas de energia solar com coletores a vacuo (s6 com
o-ring em FKM)

Aviso

A utilizagdo do sistema em outras areas de aplicagéo e fluidos
diferentes dos descritos, deve ser acordada com a Viega! Pode
consultar as informacdes detalhadas relativas a aplicagdes,
limitagbes e normas nacionais e diretivas nas informagées do
produto, impressas ou na pagina web da Viega.

Aviso - Normas e homologagdes

Sistema de acessorios de prensar com acessoérios de prensar e
tubos conforme a DIN EN 10305-3.

Perante uma utilizagdo em sistemas de aquecimento, observar
as normativas VDI 2035 e a DIN EN 12828.

Condicoes de funcionamento

O sistema de acessérios de prensar Prestabo pode ser utilizado
com os seguintes parametros operacionais:

Instalacéo de aquecimento conforme DIN EN 12828
Temperatura de servico max. 105 °C / 221 °F

O sistema de prensar Prestabo é adequado para uma pressao
nominal PN16.

Material acessorios de prensar
Aco 1.0308

Aviso - Armazenamento e transporte

Para garantir a qualidade irrepreensivel dos tubos Prestabo,
observar os seguintes pontos durante o transporte e o
armazenamento:

Remover as peliculas de embalagem e protegéo (s6 no caso de
tubos com revestimento em PP) apenas imediatamente antes
da utilizag&o.

Aquando do fornecimento, as extremidades dos tubos tém de
estar fechadas com tampdes de protecéo.

N&o armazenar os tubos diretamente sobre a laje tosca.

N&o colar as superficies dos tubos com peliculas de protecao
ou materiais sintéticos.

N&o puxar os tubos ao longo de arestas de carga durante o
carregamento e a descarga.

Aviso - Protecao contra corrosao exterior

Os tubos e os acessdrios de prensar Prestabo estdo protegidos
no exterior através de galvanizagdo.

No entanto, em caso de contacto com humidade (dgua de
condensagéo, precipitagdes durante a fase de construcéo,
agua de limpezas e salpicos de agua, etc.) ou com materiais de
construgao com efeito corrosivo (massas, betonilhas de
compensacao, etc.), esta camada de galvanizagdo néo oferece
uma protegéo duradoura contra corrosao exterior. Sdo
recomendadas as seguintes medidas de protegéo:

Utilizag@o de mangueiras de isolamento de células fechadas na
impermeabilizagéo cuidadosa de todos os topos e arestas de
corte através de uma colagem adequada.

Vedagao contra humidade das tubagens instaladas através de
peliculas de separagdo na estrutura de pavimento.

Instalacdo das tubagens fora das areas com risco de
humidade.

No caso de limpezas frequentes do pavimento com agua e/ou
produtos de limpeza/desinfegéo, p. ex. em lares de terceira
idade e de assisténcia médica, bem como em hospitais, devem



ser evitadas ligagdes visiveis dos radiadores no pavimento; as
ligagcbes na parede facilitam os trabalhos de limpeza e excluem
riscos de corroséo adicionais.

Nas ligacdes de radiadores no pavimento devem ser
asseguradas protegdes anticorrosdo adequadas e uma
vedagdo adequada das juntas. Caso contrario, existe o perigo
da entrada de agua de limpeza que humedece o isolamento e
representa, assim, um risco de corrosao.

Se as medidas mencionadas anteriormente a titulo de exemplo
néo permitirem garantir uma protegédo duradoura contra
humidade ou se se verificarem areas de aplicagdo com
requisitos especiais como, p. ex., circuitos de arrefecimento,
deve ser aplicada no exterior uma protegéo anticorroséo
integral que permita evitar eventuais influéncias corrosivas.

Calculo da perda de carga

Aplicagdo web para determinagéo simples e rapida do
dimensionamento da tubagem de dgua potavel, de aqueci-
mento e gas com a respetiva tabela de perda de pressédo sobre
o sistema completo.

Salvo alteragoes e incorregoes!
As atuais medidas Z e de instalagdo, bem como mais

informagdes técnicas podem ser consultadas no site da Viega e

verificados antes da compra, durante o planeamento,
construcao e utilizagdo. Nossos produtos sdo continuamente
otimizados.

Esta descricdo do produto contém informagdes importantes
sobre a selecdo do produto e do sistema, instalacdo e
comissionamento, bem como sobre o uso pretendido e, se
necessario, sobre as medidas de manutencéo. Estas
informagdes sobre produtos, suas propriedades e técnicas de
aplicacédo sao baseadas nos padrdes atualmente aplicaveis na
Europa (por exemplo, EN) e / ou na Alemanha (por exemplo,
DIN / DVGW). Algumas passagens no texto podem referir-se a
regulamentos técnicos na Europa / Alemanha. Elas devem ser
aplicadas como recomendagdes para outros paises, a menos
que haja requisitos nacionais correspondentes. As leis,

padrdes, regulamentos, normas e outros regulamentos técnicos

relevantes nacionais tém prioridade sobre as diretivas alemas /
europeias desta descricdo do produto: As informagdes
apresentadas aqui ndo sdo vinculativas para outros paises e
areas e devem ser entendidas como suporte.

Auxiliar de calcula sem compromisso:

Viega vende somente a grossista/armazenista especiali-
zado. Qualquer grossista/armazenista contém as préprias
condicdes de venda e sistemas de desconto, no qual nao
temos qualquer influéncia. Este auxiliar de calculo contém
somente estimativas de possiveis precos de tabela, nos
quais nao temos qualquer influéncia. Este auxiliar de cal-
culo serve para o projetista apurar o custo dos sistemas
da Viega na fase de projeto. Cada preg¢o de venda sera
establecido e negociado através do grossista/armazenis-
ta, o qual pode deferir muito da nossa estimativa. A nossa
estimativa de pregos sdo sem L.V.A.

015211"305611

GTIN-Code (Global Trade Item Number, antigo EAN)

O codigo GTIN é composto pelo nimero do fabricante 4015211

e pelo nimero do artigo respetivo, como neste exemplo
305 611. A alteragéo dos Ultimos seis digitos pelo nimero do
artigo completa o cédigo GTIN.
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TUBOS
Tubo Prestabo
- aco de carbono, galvanizado no exterior
modelo 1103
d e L [m] ag ap UE artigo GD €
12 1,2 6 v 600 650339 68 4,48
15 1,2 6 v 600 559441 68 4,57
18 1,2 6 v 240 559458 68 5,30
22 1,5 6 v 420 559465 68 7,08
28 1,5 6 v 240 559472 68 9,93
35 143 6 v 180 559496 68 12,79
42 1,5 6 v 120 559489 68 16,48
54 1,5 6 v 60 559502 68 21,30
12 1,2 6 v 60 806408 68 4,48
15 1,2 6 v 120 806415 68 4,57
18 1,2 6 v 60 806422 68 5,30
22 1,5 6 v 60 806439 68 7,08
28 1,5 6 v 60 806446 68 9,93
35 1,5 6 v 30 806859 68 12,79
42 1,5 6 v 30 806866 68 16,48
54 1,5 6 v 30 806873 68 21,30
L = L (comprimento) em m
ag = atado grande
ap = atado pequeno
Tubo Prestabo XL
\\’ - aco de carbono, galvanizado no exterior
modelo 1103XL
d e L [m] ag ap UE artigo GD €
64,0 2 6 v 60 598 327 68 45,65
76,1 2 6 v 30 598334 68 54,62
88,9 2 6 v 30 598341 68 61,85
108,0 2 6 v 30 598 358 68 72,32
64,0 2 6 v 6 806897 68 45,65
76,1 2 6 v 6 806903 68 54,62
88,9 2 6 v 6 806910 68 61,85
108,0 2 6 v 6 806880 68 72,32
L = L (comprimento) em m
ag = atado grande
ap = atado pequeno
Tubo Prestabo
- aco de carbono, galvanizado no exterior
equipamento
# Revestimento de material sintético (PP)
modelo 1104
d e L [m] ag ap UE artigo GD €
18 1,2 6 v 240 577124 68 9,57
22 1,5 6 v 420 577131 68 12,48
28 1,5 6 v 240 577148 68 16,48
42 1,5 6 v 120 577568 68 26,57
54 1,5 6 v 60 577575 68 34,08
15 1,2 6 v 120 806927 68 8,64
18 1,2 6 v 60 806934 68 9,57
22 1,5 6 v 60 806941 68 12,48
28 1,5 6 v 60 806958 68 16,48
42 1,5 6 v 30 806972 68 26,57
54 1,5 6 v 30 806989 68 34,08

L = L (comprimento) em m
ag = atado grande
ap = atado pequeno
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Tubo Prestabo

para aplicacao especial

- para sistema de sprinkler, equipamento de ar comprimido

- ago de carbono, galvanizado no exterior e interior (galvanizado pelo processo sendzimir)

aviso
Nao adequado para sistemas de aquecimento e de arrefecimento!
modelo 1106
vds d e L [m] ag ap UE  artigo GD €
15 1,5 6 v 600 656188 68 4,88
18 1,5 6 v 240 656195 68 5,64
v 22 1,5 6 v 420 656 201 68 7,08
v 28 1,5 6 v 240 656218 68 9,90
v 35 1,5 6 v 180 656225 68 12,78
v 42 1,5 6 v 120 656232 68 16,36
v 54 1,5 6 v 60 656249 68 21,30
15 1,5 6 v 120 806996 68 4,88
18 1,5 6 v 60 807009 68 5,64
v 22 1,5 6 v 60 807016 68 7,08
v 28 1,5 6 v 60 807 023 68 9,90
v 35 1,5 6 v 30 807030 68 12,78
v 42 1,5 6 v 30 807 047 68 16,36
v 54 1,5 6 v 30 807 054 68 21,30

VdS = homologagéo VdS
L = L (comprimento) em m
ag = atado grande

ap = atado pequeno

Tubo Prestabo XL
-""'--._1_ para aplicacao especial
- para sistema de sprinkler, equipamento de ar comprimido
- ago de carbono, galvanizado no exterior e interior (galvanizado pelo processo sendzimir)
aviso
Nao adequado para sistemas de aquecimento e de arrefecimento!
modelo 1106XL

vds d e L [m] ag ap UE artigo GD €
v 64,0 2 6 v 30 656 287 68 45,46
v 76,1 2 6 v 30 656 256 68 54,43
v 88,9 2 6 v 30 656 263 68 61,95
v 108,0 2 6 4 30 656 270 68 72,09
v 64,0 2 6 4 6 807 078 68 45,46
v 76,1 2 6 v 6 807085 68 54,43
v 88,9 2 6 v 6 807 092 68 61,95
v 108,0 2 6 4 6 807 061 68 72,09
VdS = homologacéo VdS
L = L (comprimento) em m
ag = atado grande
ap = atado pequeno
CURVAS
¥ Curva 90° Prestabo :
;f.'_; ‘ com SC-Contur VdS d UE  artigo GD €
s, - ago de carbono, galvanizado 12 10 605162 69 3,88
»:'_,_ ' - conexdes de prensar 15 10 558123 69 3,99
equipamento 18 10 558130 69 4,57
O-rings em EPDM v 22 10 558 147 69 5,48
modelo 1116 v 28 5 558154 69 7,23
v 35 5 558161 69 14,34
v 42 1 558178 69 22,72
v 54 1 558185 69 30,46

VdS = homologagéo VdS
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Curva 90° Prestabo XL

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separagéo

modelo 1116XL

Curva 90° Prestabo

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 1116.1

Curva 90° Prestabo XL

com SC-Contur

- ago de carbono, galvanizado

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,

anel de separacao

modelo 1116.1XL

Curva 45° Prestabo

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado
- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM

modelo 1126

Curva 45° Prestabo XL

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado

- conexodes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separacao

modelo 1126XL

Curva 45° Prestabo

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 1126.1

vds d
v 64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0
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VdS = homologagao VdS

VdS d

12
15
18
22
28
35
42
54

AR D RN

VdS = homologagao VdS

VvdS d
v 64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = homologagéo VdS

Vds d

12
15
18
22
28
35
42
54

ANANE NL NN

VdS = homologagéo VdS

vds d
v 64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = homologacéo VdS

VdS d

12
15
18
22
28
35
42
54

SSSNASS

UE  artigo GD €
1 597 573 46 73,97
1 597 566 46 96,34
1 597580 46 115,39
1 597 597 46 159,00

UE artigo GD €
10 605179 69 3,88
10 558192 69 3,99
10 558208 69 4,57
10 558215 69 5,48
5 558222 69 7,23
5 558239 69 14,34
1 558246 69 22,72
1 558253 69 30,46

UE artigo GD €
1 597 641 46 87,43
1 597658 46 100,22
1 597665 46 120,04
1 597 672 46 165,37

UE artigo GD €
10 604 448 69 3,95
10 558260 69 4,20
10 558277 69 4,76
10 558284 69 5,48
5 558 291 69 7,23
5 558307 69 14,34
1 558314 69 22,72
1 558 321 69 30,46

UE artigo GD €
1 597603 46 80,71
1 597610 46 99,08
1 597 627 46 118,85
1 597634 46 163,78

UE  artigo GD €
10 605155 69 4,02
10 558338 69 4,04
10 558345 69 4,78
10 558352 69 5,55
5 558369 69 7,20
5 558376 69 14,34
1 558383 69 22,71
1 558390 69 30,15

VdS = homologagéo VdS



PECASEM T

Curva 45° Prestabo XL

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado

- extremidade encaixavel, conexdao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,

anel de separacédo

modelo 1126.1XL

Unido de cruzamento Prestabo
- aco de carbono, galvanizado

- extremidades encaixaveis
modelo 1109.3

Peca em T Prestabo

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado
- conexoes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM

modelo 1118

v
v

VdS

v

64,0

d

76,1

88,9

108,0
VdS = homologagao VdS

d

12
15
18
22
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UE

10
10
10
10

VdS = homologagéo VdS

* = entrega apenas a partir do stock existente

vdS d1

12
12
15
15
15
15
18
18
18
18
18
22
22
22
22
22
22
v 22
v 22
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54
54
54

ANANAN

ANANAN

ANANA NN

SSSNAS

d2

12
15
12
15
18
22
12
15
18
18
22
12
15
15
18
18
22
22
28
15
18
22
22
28
15
18
22
28
35
15
18
22
28
35
42
15
18
22
28
35
42
54

d3

12
12
15
15
15
15
18
18
15
18
18
22
15
22
18
22
15
22
22
28
28
22
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54
54
54

=
m
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VdS = homologagéo VdS

artigo

597 689
597 696
597 702
597 719

artigo

605 186"
601 232
601 249
601 256

artigo

605 193
605 216
605 209
558 611
642 549
558 857
648 596
558 680
704 681
558 628
558 864
648 602
642 617
558 697
642 648
558 703
642 655
558 635
558 871
558 710
558 727
642 693
558 734
558 642
558 741
558 758
558 765
558 772
558 659
642 556
704 698
558 789
558 796
558 802
558 666
642 570
723 682
558 819
558 826
558 833
558 840
558 673

GD

46
46
46
46

GD

69
69
69
69

GD

69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69

€
84,06
99,93
117,25
165,92

4,78
5,50
5,99
6,93

7,23
7,99
7,78
7,39

11,18
8,92
8,15
7,99
8,09
7,99
9,04
8,92

17,23
8,46

20,06
8,62

16,51
8,58

12,53

12,06

12,25

20,92

12,41

11,43

17,39

17,60

17,92

18,23

17,79

23,79

24,23

24,57

24,88

24,29

26,25

28,76

32,22

30,36

29,50

30,32

31,71

31,71
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Peca em T Prestabo XL

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado

- conexdes de prensar

equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte, anéis de separagédo
modelo 1118XL

VdS d1 d2 d3
v 64,0 28 64,0
v 64,0 35 64,0
v 64,0 42 64,0
v 64,0 54 64,0
v 64,0 64,0 64,0
v 76,1 22 76,1
v 76,1 28 76,1
v 76,1 35 76,1
v 76,1 42 76,1
v 76,1 54 76,1
v 76,1 64,0 76,1
v 76,1 76,1 76,1
v 88,9 28 88,9
v 88,9 35 88,9
v 88,9 42 88,9
v 88,9 54 88,9
v 88,9 64,0 88,9
v 88,9 76,1 88,9
v 88,9 88,9 88,9
v 108,0 28 108,0
v 108,0 35 108,0
v 108,0 42 108,0
v 108,0 54 108,0
v 108,0 64,0 108,0
v 108,0 76,1 108,0
v 108,0 88,9 108,0
v 108,0 108,0 108,0

VdS = homologagao VdS

Peca em T Prestabo
com SC-Contur VdS| a1 [Re
- ago de carbono, galvanizado 12 %
- conexdes de prensar, rosca Rp 15 %
equipamento 18 12
O-rings em EPDM, boca de estrela v 2 %
modelo 1117.2 v 22 %
v 28 %
vV 28 %
v 28 1
v 35 ¥
4 35 %
v 42 %
4 42 %
4 54 %
vV 54 %
v 54 1

d2

12
15
18
22
22
28
28
28
35
35
42
42
54
54
54
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VdS = homologagéao VdS

Peca em T Prestabo XL

com SC-Contur VdS d1 Rp
- ago de carbono, galvanizado v/ 640 %
- conexdes de prensar, rosca Rp v/ 76,1 %
equipamento v/ 889 %

v 108,0 %

O-rings em EPDM, anéis de corte,

d2
64,0
76,1
88,9
108,0

UE artigo GD €
1 597849 46 169,60
1 597 856 46 181,06
1 597 863 46 193,99
1 597870 46 206,32
1 597 801 46 161,37
1 817824 46 157,08
1 597887 46 184,32
1 597 894 46 189,71
1 597900 46 196,09
1 597917 46 195,55
1 597924 46 227,44
1 597 818 46 183,29
1 597931 46 226,53
1 597948 46 218,09
1 597955 46 228,18
1 597962 46 229,36
1 597979 46 253,29
1 597986 46 230,95
1 597825 46 212,46
1 597993 46 253,99
1 598006 46 257,11
1 598013 46 258,90
1 598020 46 259,74
1 598037 46 296,57
1 598044 46 265,99
1 598051 46 267,44
1 597832 46 243,99

UE artigo GD €
5 605230 69 17,46
5 558888 69 10,79
5 558895 69 11,34
5 558901 69 11,83
5 641962 69 12,95
5 558918 69 13,76
5 558925 69 15,08
5 688134 69 25,39
5 558932 69 19,34
5 558949 69 21,13
1 558956 69 28,97
1 558963 69 32,65
1 558970 69 33,53
1 558987 69 35,69
1 704704 69 31,78

UE artigo GD €
1 598068 46 130,72
1 598075 46 171,57
1 598082 46 185,71
1 598099 46 223,57

anéis de separacéo, boca de estrela \/yg - homologag&o VdS

modelo 1117.2XL
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PECAS/CURVAS DE TRANSICAO

Peca de transicao Prestabo :
ik ‘ com SC-Contur VdS d ? UE artigo GD €
. - aco de carbono, galvanizado 12 % 5 605247 69 8,27
- conexao de prensar, rosca R 12 1;2 g ggg ggg gg g’:2;(7)
equipamento 5 g
O-ring em EPDM, boca de estrela 12 ;//2 g gi? gg; gg 18:32
modelo 1111 /o !
18 Yo 5 559014 69 8,69
18 Y ) 559021 69 9,04
v 22 Ve 5 641986 69 11,43
v 22 % 10 559038 69 9,62
v 22 1 10 704797 69 8,76
v 28 Y2 5) 721428 69 13,79
v 28 % 5 641993 69 14,16
v 28 1 10 559045 69 12,65
v 28 14 5) 642006 69 14,71
v 35 1 5 704803 69 15,62
v 35 1% 5 559052 69 16,29
v 35 1% 5) 642013 69 16,48
v 42 1% 1 704810 69 18,25
v 42 1% 1 559069 69 19,34
v 54 2 1 588663 69 30,72
VdS = homologacéo VdS
/> . Peca de transicao Prestabo XL Vds d R UE artigo GD €
_ com SC-Contur
H"‘;‘ - aco de carbono, galvanizado v 64,0 2 1 629953 46 37,85
a1 - conexao de prensar, rosca R ; %? g://? 1 ggg ggg jg 2?2?
equipamento , 2 y
O-ring em EPDM, anel dentado, v 88,9 3 1 629984 46 53,86
anel de separagao, boca de estrela v 1080 4 1 629991 46 70,95
oCe oRIIEAL VdS = homologagéo VdS
i Peca de transicao Prestabo 3
ol ] vds d Rp UE  artigo GD €
1 com SC-Contur
& - aco de carbono, galvanizado 12 % S 648633 69 8,27
- conexao de prensar, rosca Rp 12 ;22; g ggg fgg 23 g’gg
equipamento y
O-ring em EPDM, boca de estrela 12 1;2 g gig fig gg 13:82
modelo 1112 2 ,
18 Ve ) 559090 69 8,46
18 Y% 5) 559106 69 9,04
v 22 Ve 5 642150 69 11,43
v 22 % 5 5659113 69 9,62
v 22 1 5) 642167 69 11,34
v 28 Ve 5 704759 69 12,16
v 28 Y% 5 642181 69 14,02
v 28 1 ) 559120 69 13,15
v 35 % 5 642198 69 16,76
v 35 1 5 704766 69 15,62
v 35 14 5 642204 69 18,46
v 42 1% 1 704773 69 19,22
v 42 1% 1 642211 69 24,65
v 54 2 1 642228 69 38,86
VdS = homologagéo VdS
. Peca de transicao Prestabo XL Vds d R UE artigo GD €
x‘r W com SC-Contur P p 9 4 2
) - aco de carbono, galvanizado v 64,0 ? 630003 46 47,29
! - conexdo de prensar, rosca Rp ; %? g 1//2 1 ggg g;g jg g?’sé
equipamento i 2 ’
O-ring em EPDM, anel dentado, v 88,9 3 1 630041 46 67,34
anel de separacdo, boca de estrela v 108,0 4 1 630027 46 88,69
modelo 1112XL VdS = homologagéo VdS
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Peca de encaixe Prestabo VdS d R UE artigo GD €

- aco de carbono, galvanizado

- extremidade encaixavel, rosca R 12 % 5 605261 69 8,27

equipamento 12 Y2 5 605278 69 8,27

Boca de estrela 15 Y2 5 642 044 69 8,30

modelo 1111.1 18 Y2 5 642 051 69 8,71
v 22 % 5 642082 69 9,90
v 28 1 5 642099 69 14,16

VdS = homologacéo VdS
* = entrega apenas a partir do stock existente

Peca de encaixe Prestabo Vds d Rp UE artigo GD €
- aco de carbono, galvanizado
- extremidade encaixavel, rosca Rp 15 % S 559137 69 8,46
equipamento 18 Y2 5 559144 69 9,48
Boca de estrela 18 Y% 5 559151 69 9,58
modelo 1112.1 v 22 Yo 5 559168 69 9,79
v 22 Y4 5 559175 69 10,27
v 28 1 5 704780 69 9,22
VdS = homologagéo VdS
Peca de transicao Megapress
com SC-Contur
- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255, Prestabo
- aco de carbono, revestimento em zinco e niquel
- conexdes de prensar
equipamento
O-rings em EPDM, anel dentado, anel de separacao
modelo 4213
vds DN D d UE artigo GD €
10 Y 15 5 740207 55 21,711
15 Ve 15 5 718787 55 22,23
15 Yo 18 5 767600 55 23,93
20 Y% 15 5 734121 55 23,90
v 20 % 22 5 718794 55 24,67
25 1 15 5 734138 55 26,06
v 25 1 28 5 718800 55 29,41
v 32 1% 35 1 718817 55 36,16
v 40 1% 42 1 718824 55 45,62
v 50 2 54 1 718831 55 79,86

VdS = homologacéo VdS

Peca de transicao Megapress S XL

com SC-Contur

para transicao para Prestabo

- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255, Prestabo

- aco de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexdes de prensar

equipamento

O-rings em FKM, anéis de corte, anéis de separagédo

aviso

Para cada conexao de prensar é necessario utilizar a respetiva ferramenta de prensar do sistema
(Megapress S XL/Prestabo XL)!

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primario de aguecimento urbano conforme AGFW FW 524!
modelo 4213XL

vdS DN D d UE artigo GD €
v 65 22 76,1 1 793739 56 176,08
v 80 3 88,9 1 793746 56 165,76
v 100 4 108,0 1 794057 56 194,95

VdS = homologagao VdS



m < Vista geral dos produtos < indice

Prestabo com SC-Contur F1

-~ Curva de transicao 90° Prestabo vds d R UE artigo GD €
u ' com SC-Contur =

{ - ago de carbono, galvanizado 12 % 5 605346 69 9,25

- - conex3o de prensar, rosca R 12 Y 5 648 640" 69 9,58

equipamento 15 % 5 558 406 69 9,72

O-ring em EPDM, boca de estrela 15 Y 5 558413 69 10,16

modelo 1114 18 Y2 5 558 420 69 11,02

v 22 Y2 5 704643 69 14,09

v 22 % 5 558 437 69 14,39

v 28 1 5 558 444 69 18,32

v 35 1% 5 558 451 69 27,44

v 42 1% 1 558 468 69 48,34

v 54 2 1 558 475 69 61,74

VdS = homologagéo VdS
* = entrega apenas a partir do stock existente

." :?rer:hgcq% :)r:tr:lsrlgao 90° Prestabo vds d R UE artigo GD €
L," - ago de carbono, galvanizado 12 % SEENI605:3607 165 11,46
: - conex3o de prensar, rosca R 12 Ve 5 649 951" 69 12,44
ti AT 15 % 5 559519 69 11,09
O-ring em EPDM 15 Y2 5 559526 69 11,43
modelo 1114.1 18 Yo 5 559 533 69 13,06
v 22 % 5 559 540 69 15,79
v 28 1 5 704 667 69 17,06
VdS = homologagéo VdS
* = entrega apenas a partir do stock existente
= Curva de transicao 90° Prestabo :

F ' P e Y C i Vvds d Rp UE artigo GD €
i - ago de carbono, galvanizado 12 % 5 605353 69 9,25
- - conex3o de prensar, rosca Rp 12 V2 5 651398 69 9,58

equipamento 15 % 5 601300 69 1011
O-ring em EPDM, boca de estrela 18 Yo 5 601317 69 14,06
modelo 1114.5 v 22 Y2 5 704 650 69 14,09
v 22 % 5 601324 69 13,93
v 28 1 5 601 331 69 17,71

VdS = homologagao VdS
* = entrega apenas a partir do stock existente

v Joelho de transicao 90° Prestabo Vds d Rp UE artigo @D €
. L com SC-Contur ~
L.' - aco de carbono, galvanizado 12 Ve 5 651404 69 12,95
+ 428 - conex3o de prensar, rosca Rp 15 Yo 5 656 478 69 14,02
equipamento v 22 Y2 5 601 263 69 14,74
O-ring em EPDM v 22 % 5 601 270 69 15,43
modelo 1114.2 v 28 Y2 5 601287 69 18,99
v 28 % 5 601 294 69 20,43
v 28 1 5 642 310 69 22,02

VdS = homologagéo VdS
* = entrega apenas a partir do stock existente

UNIOES
Uniao Prestabo .
J:'?-l’a com SC-Contur vds d UE  artigo GD €
- - aco de carbono, galvanizado 12 10 604424 69 3,09
- conexdes de prensar 15 10 557980 69 3,22
equipamento 18 10 557997 69 3,30
O-rings em EPDM v 22 10 558 000 69 3,50
modelo 1115 4 28 ) 558017 69 4,15
v 35 5 558 024 69 7,15
v 42 5 558 031 69 9,65
4 54 1 558048 69 11,62

VdS = homologagéo VdS
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Uniao Prestabo XL

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separagéo

modelo 1115XL

Unido deslizante Prestabo
com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado
- conexodes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM

modelo 1115.5

Uniao deslizante Prestabo XL
com SC-Contur

- ago de carbono, galvanizado

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separagédo

modelo 1115.5XL

Peca de reducao Prestabo

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 1115.1

v

d
64,0
76,1
88,9

108,0

< Vista geral dos produtos < indice

UE

JEIY RN RN Y

VdS = homologagao VdS

VdS

AR D RN

d

12
15
18
22
28
35
42
54

C
m
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VdS = homologagao VdS

VvdS

v
v
v
v

d
64,0
76,1
88,9

108,0

UE

Y JEIN JEN N

VdS = homologagéo VdS

Vds di

15
18
18
22
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
42
54
54
54
54
54

SSSS SNl sS N

d2

12
12
15
12
15
18
15
18
22
15
22
28
22
28
35
18
22
28
35
42

UE

10
10
10
10
10
10

10

A aaagioO

VdS = homologagéo VdS

artigo

597 726
597 733
597 740
597 757

artigo

604 431
558 055
558 062
558 079
558 086
558 093
558 109
558 116

artigo

597 764
597 771
597 788
597 795

artigo

605 315
605 322
558 499
605 339
558 505
558 512
558 529
558 536
558 543
642 730
558 550
558 567
642 761
642 778
558 574
704 728
558 581
558 598
642 792
558 604

GD

46
46
46
46

GD

69
69
69
69
69
69
69
69

GD

46
46
46
46

GD

69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69

€

60,53
67,29
77,50

100,11

3,16
3,43
3,62
3,99
5,34

10,64

11,90

15,79

97,50
110,57
124,46
149,36

2,55
2,67
2,83
3,20
3,06
3,06
4,08
4,18
4,25
6,53
4,78
4,85
9,41
9,58
10,11
19,29
20,23
21,13
20,92
21,85



UNIOES ROSCADAS

Peca de reducao Prestabo XL

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado

- extremidade encaixavel, conexdao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,

anel de separacédo

modelo 1115.1XL

Uniado roscada Prestabo
com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado
- conexdes de prensar

- com junta plana
equipamento

Junta plana EPDM, o-rings em
EPDM, boca de estrela
modelo 1160

<
Q
[}

di
64,0
76,1
76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0

SSSNSSSSSSANASNS

VdS

AR N N NN

VdS = homologagao VdS

Uniao roscada de transicao Prestabo

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado
- conexao de prensar, rosca R
- com junta plana
equipamento

Junta plana EPDM, o-ring em EPDM, boca de estrela

modelo 1165

Vvds d

15
18
22
22
28
35
42
54

AN NN N NN

VdS = homologacéo VdS

Uniao roscada de transicao
Prestabo

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado
- conexdo de prensar, rosca Rp
- com junta plana
equipamento

Junta plana EPDM, o-ring em
EPDM, boca de estrela

modelo 1162

Yo
%
3

1%
1%

VdS d

15
18
22
22
28
35
42
54

SSSSASN

VdS = homologagéo VdS

d2

54
35
42
54
64,0
54
64,0
76,1
54
64,0
76,1
88,9

VdS = homologagéo VdS

d

12
15
18
22
28
35
42
54

1%
1%
2

UE

LY PRI JEGN VN RGN [RETSN N JRIY Y JEGN (EIN (S

=
m

el AN N N6 6 6 )

=
m

el AN O NS I 6, |

[
m

il O NG S I ) )

artigo

598 105
704 742
704 735
598 129
598 112
598 136
598 143
598 150
598 167
598 174
598 181
598 198

artigo

642 358
559 304
559 311
559 328
559 335
559 342
559 359
559 366

artigo

559 243
752 637
559 250
642 341
559 267
559 274
559 281
559 298

artigo

641 849
643 454
643 461
643 478
643 485
643 492
643 508
643 515

GD

46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46

GD

69
69
69
69
69
69
69
69

GD

69
69
69
69
69
69
69
69

GD

69
69
69
69
69
69
69
69

< Vista geral dos produtos < indice

Prestabo com SC-Contur F1

60,53
57,37
57,37
61,93
63,92
73,71
79,00
75,06
79,62
87,08
81,08
82,43

21,00
21,23
24,32
30,62
49,64
69,22

101,99

162,67

€

10,60
12,62
15,79
20,76
24,65
33,90
51,27

116,55

11,34
15,08
16,97
19,55
26,22
36,36
54,78

124,11
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Uniao roscada de ligagao Prestabo

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado

- conexao de prensar, rosca G

- com junta plana

equipamento

Junta plana EPDM, o-ring em EPDM, boca de estrela
modelo 1163

< Vista geral dos produtos < indice

Vds d G UE artigo GD €
15 Y2 5 752613 69 10,23
15 Y% 5 559182 69 7,72
15 1 5 601058 69 10,02
18 % 5 704827 69 7,41
18 1 5 601065 69 8,37
v 22 Y% 5 693091 69 9,27
v 22 1 5 559199 69 10,06
v 22 1% 5 601072 69 12,62
v 22 1% 5 601089 69 13,27
v 28 1% 5 559205 69 13,32
v 28 1 5 752620 69 12,36
v 28 1% 5 601102 69 13,65
v 35 1%2 5 559212 69 20,06
v 35 2 5 601119 69 26,74
v 42 1% 1 559229 69 28,41
v 42 2 1 601126 69 40,64
v 54 2% 1 559236 69 40,81
v 54 2% 1 601133 69 50,58
VdS = homologagao VdS
Ii“;";‘g%fﬁ:ﬁ:m Vds d UE artigo GD €
- aco de carbono, galvanizado 12 5 643577 69 7,20
- conexdo de prensar 15 5 643584 69 6,57
equipamento 18 5 643591 69 6,93
O-ring em EPDM v 22 5 643607 69 7,37
modelo 1156 v 28 5 643614 69 10,93
v 35 5 643621 69 12,41
v 42 1 643638 69 24,41
v 54 1 643645 69 27,37
VdS = homologagéo VdS
Ii“nlpé’g'::f:ttsr X VS d Rp UE arigo GD €
- aco de carbono, galvanizado 4 64,0 % 1 598242 46 122,92
- conexao de prensar, rosca Rp v 76,1 % 1 598259 46 127,20
equipamento v 88,9 Y4 1 598266 46 134,90
O-ring em EPDM, anel dentado, 4 1080 % 1 598273 46 157,08
anel de separag@o, boca de estrela y4g — h I 40 VdS
modelo 1156XL Sl
Tampao longo Prestabo VdS d UE artigo GD €
- aco de carbono, galvanizado
- extremidade encaixavel 12 10 605308 69 4,69
modelo 1157.1 15 10 559373 69 4,99
18 10 559380 69 5,30
v 22 5 559397 69 5,67
v 28 5 559403 69 8,30
v 35 5 559410 69 9,44
v 42 1 559427 69 14,85
v 54 1 559434 69 16,93

VdS = homologagéao VdS



FLANGES

o
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Tampao longo Prestabo XL

- aco de carbono, galvanizado
- extremidade encaixavel
modelo 1157.1XL

Uniao de flange Prestabo

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado

- unido de flange, conexao de
prensar

equipamento

Flange PN 6 fixo, o-ring em EPDM

modelo 1159.1

Uniao de flange Prestabo XL

com SC-Contur

- aco de carbono, galvanizado

- unido de flange, conexdo de
prensar

equipamento

Flange PN 6 fixo, o-ring em EPDM,

anel dentado, anel de separagédo

modelo 1159.1XL

Uniao de flange Prestabo
com SC-Contur
- ago de carbono, galvanizado

d
64,0
76,1
88,9

108,0

< Vista geral dos produtos < indice

Prestabo com SC-Contur F1

UE  artigo

598 280
598 297
598 303
598 310

VdS = homologagao VdS

DN d n k[mm]
32 35 4 90
40 42 4 100
50 54 4 110
n = quantidade de furos
k = @ do furo
DN d n k[mm]
50 64,0 4 110
65 64,0 4 130
65 76,1 4 130
80 889 4 150
100 108,0 4 170

n = quantidade de furos

k = @ do furo

- unido de flange, conexao de prensar

equipamento

Flange PN 10/16 fixo, o-ring em EPDM

modelo 1159
vds DN d
v 32 35
v 40 42
v 50 54

VdS = homologacéo VdS
n = quantidade de furos
k = @ do furo

Uniao de flange Prestabo XL
com SC-Contur
- aco de carbono, galvanizado

- unido de flange, conexao de prensar

equipamento

k [mm]
100
110
125

UE artigo

642 389
642 396
642 402

|| =

UE artigo

630 058
629 939
629 946
629 915
629 922

JETY RN JEVIY JEI [N

UE artigo

643 546
643 553
643 560

LY N Y

Flange PN 10/16 fixo, o-ring em EPDM, anel dentado, anel de separagdo

modelo 1159XL

VdS DN d
v 65 64,0
4 65 76,1
v 80 88,9
v 100 108,0

VdS = homologacéo VdS
n = quantidade de furos
k = & do furo

k [mm]
145
145
160
180

UE  artigo
1 598 204
1 598 211
1 598 228
1 598 235

GD
46
46
46
46

GD
69
69
69

GD

46
46
46
46
46

GD
69
69
69

GD
46
46
46
46

€
69,55
77,16
87,13
147,74

92,27
113,58
145,55

158,92
165,50
198,88
236,48
280,11

€
92,27
113,58
145,55

€
179,50
191,85
227,36
269,99
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B . Conjunto de_montagem DN PN M L UE artigo GD €
- para conexdes flangeadas
- ago galvanizado 20/25 16 12 65 1 494056 87 19,62
equipamento 32/50 16 16 70 1 494063 87 30,08
4 parafusos sextavados, 8 anilhas 32/65 6 12 50 1 651251 87 11,41

planas, 4 porcas PN = press&o nominal

modelo 2259.7
Sy Conjunto de montagem paraDN PN M L UE artigo GD €
= - para conexdes flangeadas
= - aco galvanizado 65/100 16 16 70 1 494 087" 87 47,81
modelo 2259.7XL 80/100 6 16 60 1 651 268> 87 25,32
PN = pressdo nominal
" com 8 parafusos sextavados, 16 anilhas planas e 8 porcas
2 com 4 parafusos sextavados, 8 anilhas planas e 4 porcas
Vedacao :
- AFM 34/2 DN PN UE  artigo GD €
modelo 2259.9 10 16 1 611286 87 5,76
15 16 1 611293 87 7,08
20 16 10 611309 87 8,32
25 16 10 409 128 87 8,79
32 6 5 650 131 87 3,76
32 16 10 409 135 87 8,90
40 6 5 650 148 87 4,62
40 16 10 409 142 87 8,90
50 6 5 650551 87 5,76
50 16 10 409 258 87 8,95
PN = pressao nominal
Vedacao :
v AF,\‘;‘I S DN PN UE artigo GD €
modelo 2259.9XL 65 6 5 650575 88 6,69
65 16 10 356293 88 8,97
80 6 5 650582 88 8,48
80 16 10 356309 88 9,23
100 6 5 650599 88 10,36
100 16 10 356316 88 15,39

PN = pressédo nominal

DISTRIBUIDOR DA CONDUTA, CRUZETAS

€ Cruzeta Prestabo d d2 UE artigo  GD €
G q - ago de carbono, galvanizado 18 15 2 601157 69 23,00
- - conexdes de prensar 22 15 2 601164 69 23,67
"_? equipamento 28 15 2 601 171 69 26,09
i O-rings em EPDM
modelo 1148
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ACESSORIOS
FERRAMENTAS

ACESSORIOS

O-RINGS

o

Aparelho de chanfrar Prestabo

- adequado para tubo Prestabo
modelo 1104

modelo 1158

Lamina

- adequado para aparelho de
chanfrar Prestabo modelo 1158

- ago

modelo 1158.1

Marcador

- para sistemas de acessérios de
prensar Viega

modelo 2490.1

Molde

< Vista geral dos produtos < indice

Prestabo com SC-Contur F1

parad UE artigo GD
15/22 1 586 553 74
18/28 1 586 560* 74
35/42 1 586 577 74

54 1 588 526* 74

* = entrega apenas a partir do stock existente

para d QC UE  artigo GD
15-28 2 1 630 201* 74
35-54 2 1 630218 74

QC = quantidade no conjunto
* = entrega apenas a partir do stock existente

UE artigo GD
1 606 121 74

< . parad UE artigo GD
- para marcagao da profundidade
de insergdo de tubos metalicos 12-54 1 625085 74
modelo 2494
O-ring
EPDM
- para instalagdo de agua potavel, instalagdo de aquecimento
- EPDM
- resistente a temperatura até 110 °C
modelo 2289
vds parad @ interior e UE  artigo GD
12 12,1 2,35 10 288600 87
15 15,1 2,6 10 183400 87
18 18,2 2,6 10 281595 87
v 22 22,2 3,1 10 183523 87
v 28 28,3 3,1 10 184452 87
v 35 35,4 3,25 10 181208 87
v 42 42,4 4,13 10 184940 87
v 54 54,4 4,13 10 1911563 87

VdS = homologacéo VdS

O-ring
EPDM

121,20
121,20
121,20
145,92

31,67
31,67

2,67

14,71

0,67
0,48
0,64
0,64
0,67
0,93
1,67
2,25

- para Sanpress Inox XL, Profipress XL, Prestabo XL, Temponox XL, instalagdo de dgua potavel,

instalacdo de aquecimento
- EPDM

- resistente a temperatura até 110 °C

modelo 2389XL
vds parad
v 64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = homologagao VdS

@ interior e UE artigo GD
66,25 5 1 594312 98
77,85 5 1 583705 98
90,7 5 1 583712 98
110,4 5 1 583699 98

2,81
3,93
6,60

10,53
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< Vista geral dos produtos < indice

O-ring

FKM

- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
aquecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa presséo < 120 °C e <
0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo

- FKM

aviso

O sistema Prestabo ndo é adequado para sistemas de vapor de baixa pressao!

Para a utilizagdo em outras areas de aplicagéo, é necessario contactar um colaborador da Viega!

modelo 2286

VdS parad @ interior e UE artigo GD €
12 12,1 2,35 5 459376 87 2,88

15 15,1 2,6 5 459390 87 2,99

18 18,2 2,6 5 459 406 87 3,25

v 22 22,2 3,1 5 459413 87 4,36
v 28 28,3 3,1 5 459420 87 5,08
v 35 35,4 3,25 5 459 437 87 6,08
v 42 42,4 4,13 5 459444 87 10,20
v 54 54,4 4,13 1 459451 87 13,18

VdS = homologacéo VdS

O-ring

FKM

- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
aquecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa pressédo < 120 °C e <
0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo

- FKM

aviso

O sistema Prestabo ndo é adequado para sistemas de vapor de baixa pressao!

Para a utilizagdo em outras areas de aplicacéo, é necessario contactar um colaborador da Viega!

modelo 2386XL

VdS parad @ interior e UE artigo GD €
v 64,0 66,25 5 1 614461 98 8,48
v 76,1 77,85 5 1 614485 98 9,81
v 88,9 90,7 5 1 614478 98 9,11
v 108,0 110,4 5) 1 614492 98 13,44

VdS = homologacéo VdS
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Sistema de acessoérios de prensar otimizado em termos de
fluxo em aco carbono 1.0308 com um revestimento em zinco
niquel exterior galvanizado para tubos de ago pretos,
galvanizados, pintados industrialmente e pulverizados.
Acessorio de prensar com anel dentado em ago inoxidavel para
garantia da resisténcia mecanica da ligacdo. Adequado a
instalacdes a vista e de encastrar de condutas ascendentes e
tubagens por pisos.

Marcacgao

Fabricante, didmetro do tubo, lote, ponto preto na extremidade
de prensar, retangulo preto com simbolo »Sem homologacéo
para instalagdes de dgua potavel«, autocolante laranja/preto
amovivel como indicador de prensagem

Acessorios de prensar com SC-Contur

As ligagdes inadvertidamente ndo prensadas, tornam-se
imediatamente visiveis durante o teste de estanquidade.

A Viega garante a detecdo de ligagdes ndo prensadas nas
seguintes dreas de pressdo com agua, ar comprimido ou gases
inertes:

Pressédo da agua min.: 0,1 MPa/ 100 kPa / 14,5 PSI

Pressdo da agua max.: 0,65 MPa / 650 kPa / 94,3 PSI

Presséo do ar min. 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Pressé@o do ar max. 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

O-rings
EPDM (borracha de etileno-propileno-dieno), o-ring perfilado,
preto, pré-montado

Aviso

Os materiais de vedagdo do sistema de acessorios de prensar
estéo sujeitos a envelhecimento térmico, que depende da
temperatura do meio e do tempo de operagao.

Quanto maior a temperatura do meio, mais rapido o envelheci-
mento térmico do material de vedagao.

No caso de condigdes operacionais especiais, por exemplo, em
sistemas industriais de recuperagdo de calor, é necessario
comparar as informagdes do fabricante do equipamento com
as informagdes do sistema de acessorios de prensar.

Antes de utilizar o sistema de acessorios de prensar fora das
areas de aplicagéo descritas ou em caso de duvidas na escolha
correta do material, consulte por favor Viega.

Dimensoes

D%-2, J-exterior 38,0(DN32), @-exterior 44,5 (DN40), J-exterior
57,0 (DN50), Disponibilidade de tamanhos conforme os
regulamentos nacionais

Ferramentas

A seguranca de funcionamento dos sistemas de acessoérios de
prensar da Viega depende em primeiro lugar do estado perfeito
das ferramentas de prensar usadas. Viega recomenda, para
efetuar conexdes de prensar da Viega, a utilizagéo de
ferramentas de prensar Viega. A manutengéo das ferramentas
de prensar Viega deve ser efetuada regularmente por parceiros
de assisténcia autorizados.

Areas de aplicagdo

Instalagao industrial e mecanica

Instalagdes fechadas de arrefecimento e aquecimento
Equipamentos de ar comprimido

Sistemas de sprinkler e de prote¢édo contra incéndios (observar
a espessura minima e maxima da parede exigida)

Instalacdo para gases técnicos (consulta obrigatéria)
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Aviso

A utilizagdo do sistema em outras areas de aplicacéo e fluidos
diferentes dos descritos, deve ser acordada com a Viega! Pode
consultar as informacdes detalhadas relativas a aplicagdes,
limitacbées e normas nacionais e diretivas nas informacées do
produto, impressas ou na pagina web da Viega.

Aviso - Normas e homologacodes

Adequado para tubos de ago conforme a EN 10255,

EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1.

Perante uma utilizagdo em sistemas de aquecimento, observar
as normativas VDI 2035 e a DIN EN 12828.

Né&o adequado para gases combustiveis conforme a folha de
trabalho G 260 da DVGW nem para instalagdes de agua potavel
ou outros sistemas abertos (excegdo: modelo 4213.2,
homologado para dgua potavel).

Condicoes de funcionamento

O sistema de acessoérios de prensar Megapress pode ser
utilizado com os seguintes parametros operacionais:
Instalacdo de aquecimento conforme DIN EN 12828
Temperatura de servico max. 105 °C / 221 °F

O sistema de prensar Megapress é adequado para uma
pressado nominal PN16.

Material acessorios de prensar
Aco 1.0308
Bronze silicio: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Aviso - Protecao contra corrosao exterior

Os acessorios de prensar estdo bem protegidos contra
corrosdo por um revestimento em zinco niquel — p. ex. contra o
surgimento de agua de condensagéo em sistemas de
arrefecimento.

O tubo utilizado deve ser protegido com uma protegéo
anticorroséo adequada — ter em atengéo as informacgdes do
fabricante.

O tubo e as ligagdes dos tubos tém de ser isolados igualmente
de acordo com as regras técnicas geralmente reconhecidas.

Calculo da perda de carga

Aplicagdo web para determinacéo simples e rapida do
dimensionamento da tubagem de agua potavel, de aqueci-
mento e gas com a respetiva tabela de perda de presséo sobre
o sistema completo.

Salvo alteracoes e incorregoes!

As atuais medidas Z e de instalagdo, bem como mais
informacdes técnicas podem ser consultadas no site da Viega e
verificados antes da compra, durante o planeamento,
construcéo e utilizagdo. Nossos produtos sdo continuamente
otimizados.

Esta descricdo do produto contém informagdes importantes
sobre a selecdo do produto e do sistema, instalagao e
comissionamento, bem como sobre o uso pretendido e, se
necessario, sobre as medidas de manutengao. Estas
informagdes sobre produtos, suas propriedades e técnicas de
aplicagdo sdo baseadas nos padrdes atualmente aplicaveis na
Europa (por exemplo, EN) e / ou na Alemanha (por exemplo,
DIN / DVGW). Algumas passagens no texto podem referir-se a
regulamentos técnicos na Europa / Alemanha. Elas devem ser
aplicadas como recomendagdes para outros paises, a menos
que haja requisitos nacionais correspondentes. As leis,
padrdes, regulamentos, normas e outros regulamentos técnicos
relevantes nacionais tém prioridade sobre as diretivas alemas /
europeias desta descricdo do produto: As informagdes
apresentadas aqui ndo sdo vinculativas para outros paises e
areas e devem ser entendidas como suporte.



Auxiliar de calcula sem compromisso:

Viega vende somente a grossista/armazenista especiali-
zado. Qualquer grossista/armazenista contém as préprias
condicdes de venda e sistemas de desconto, no qual nao
temos qualquer influéncia. Este auxiliar de calculo contém
somente estimativas de possiveis precos de tabela, nos
quais nao temos qualquer influéncia. Este auxiliar de cal-
culo serve para o projetista apurar o custo dos sistemas
da Viega na fase de projeto. Cada preg¢o de venda sera
establecido e negociado através do grossista/armazenis-
ta, o qual pode deferir muito da nossa estimativa. A nossa
estimativa de pregos sdo sem L.V.A.

015211"305611

GTIN-Code (Global Trade Item Number, antigo EAN)

O codigo GTIN é composto pelo nimero do fabricante 4015211
e pelo nimero do artigo respetivo, como neste exemplo

305 611. A alteragéo dos Ultimos seis digitos pelo nimero do
artigo completa o cédigo GTIN.
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LISTAGEM DIAMETROS DOS TUBOS MEGAPRESS

Tubos conforme EN 10255, EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1

Diametro Diametro @-Exterior @-Exterior incl. revestimento Espessura de parede
Nominal min. max. min, max.
% 10 17,2 16,7 17,7 1,4 4,5
Yo 15 21,3 20,8 21,8 1,4 5,0
% 20 26,9 26,4 27,4 1,4 8,0
1 25 33,7 33,2 34,2 1,4 8,8
- 32 38,0 37,5 38,5 1,4 10,0
1% 32 42,4 41,9 42,9 1,4 10,0
- 40 44,5 44,0 45,0 1,4 12,5
1% 40 48,3 47,8 48,8 1,4 12,5
- 50 57,0 56,4 57,6 1,4 14,2
2 50 60,3 59,6 60,9 1,4 16,0
CURVAS

¥ Curva 90° Megapress
E' com SC-Contur
- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel
- conexdes de prensar
equipamento
O-rings em EPDM, anéis de corte, anéis de separagado

modelo 4216

VdS DN D UE artigo GD €

10 % 10 739362 55 12,57

15 Ve 10 694 517 55 12,88

v 20 % 10 694524 55 14,43

v 25 1 5 694531 55 17,44

v 32 1% 1 694 548 55 26,18

v 40 1% 1 694555 55 29,62

v 50 2 1 694562 55 49,79

VdS = homologagéo VdS

Curva 90° Megapress

com SC-Contur

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
- extremidade encaixavel, conexdo de prensar
equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado, anel de separacao
modelo 4216.1

VdS DN D UE  artigo GD €
10 % 10 739386 55 12,57

15 Yo 10 694630 55 12,88

v 20 % 10 694647 55 14,43
v 25 1 5 694654 55 17,44
v 32 1% 1 694661 55 26,18
v 40 1% 1 694678 55 29,62
v 50 2 1 694685 55 49,79

VdS = homologagao VdS
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Curva 45° Megapress

com SC-Contur

- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexdes de prensar

equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte, anéis de separagédo
modelo 4226

VdS DN D UE  artigo GD €
10 Y% 10 739379 55 13,69

15 Yo 10 694579 55 14,02

v 20 Y% 10 694586 55 15,53
v 25 1 5 694593 55 18,83
v 32 1% 1 694609 55 25,08
v 40 1% 1 694616 55 28,11
v 50 2 1 694623 55 45,95

VdS = homologacgéo VdS

Curva 45° Megapress

com SC-Contur

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
- aco de carbono, revestimento em zinco e niquel

- extremidade encaixavel, conexdo de prensar
equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado, anel de separacdo
modelo 4226.1

VdS DN D UE  artigo GD €
10 Y 10 739393 55 12,48

15 Yo 10 694692 55 12,76

v 20 Y 10 694708 55 14,11
v 25 1 5 694715 55 17,13
v 32 1% 1 694722 55 25,08
v 40 1% 1 694739 55 28,11
v 50 2 1 694746 55 45,95

VdS = homologagéo VdS
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PECASEM T

Peca em T Megapress
com SC-Contur
- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
L - ago de carbono, revestimento em zinco e niquel
- conexodes de prensar
equipamento
O-rings em EPDM, anéis de corte, anéis de separagado

modelo 4218

Vvds DN D1 D2 D3 UE  artigo GD €
10 % % % 5 739423 55 16,06

15 Ve Yo Yo 5 694968 55 16,43

20 % Yo % 5 695026 55 25,20

v 20 % Y% Y4 5 694975 55 26,37
25 1 Yo 1 5 695033 55 32,67

v 25 1 % 1 5 695040 55 35,23
v 25 1 1 1 5 699024 55 36,02
32 1% Yo 1% 1 747794 55 57,34

v 32 1% % 1% 1 695057 55 54,83
v 32 1% 1 1% 1 695095 55 61,55
v 32 1% 1% 1% 1 694999 55 57,95
40 1% Yo 1% 1 695064 55 57,34

v 40 1% % 1% 1 695071 55 54,83
v 40 1% 1 1% 1 695101 55 61,55
v 40 1% 1% 1% 1 695088 55 62,44
v 40 1% 1% 1% 1 695002 55 64,00
50 2 Yo 2 1 695118 55 64,55

v 50 2 % 2 1 695125 55 66,55
v 50 2 1 2 1 695132 55 67,06
v 50 2 1% 2 1 695149 55 70,95
v 50 2 1% 2 1 695156 55 72,39
v 50 2 2 2 1 695019 55 77,99

VdS = homologagao VdS

Peca em T Megapress

- com SC-Contur
- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255
- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel
- conexdes de prensar, rosca Rp
equipamento
O-rings em EPDM, anéis de corte, anéis de separagdo, boca de estrela
modelo 4217.2

vds DN D1 Rp D2 UE  artigo GD €
15 Yo Yo Yo 5 695163 55 20,44

v 20 Y4 Yo % 5 695170 55 22,74
v 25 1 Yo 1 5 695187 55 25,48
v 25 1 % 1 5 695194 55 24,86
v 32 1% Yo 1% 1 695200 55 57,51
v 32 1 Y4 1% 1 755843 55 59,37
v 32 1% 1 1% 1 755959 55 62,30
v 40 1Y% Yo 1% 1 695217 55 66,67
v 40 12 Y% 1% 1 695224 55 69,81
v 40 1% 1 1% 1 695231 55 82,97
v 50 2 Yo 2 1 695248 55 83,04
v 50 2 Y 2 1 695255 55 82,32
v 50 2 1 2 1 695262 55 95,09

VdS = homologagao VdS
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PECAS/CURVAS DE TRANSICAO

Peca de transicao Megapress
w com SC-Contur
- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexao de prensar, rosca R

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado, anel de separacgdo, boca de estrela

modelo 4211

VdSs DN D R UE  artigo GD €

10 % % 10 740177 55 13,15

10 % Yo 10 740160 55 13,15

15 Yo Yo 10 695279 55 13,44

v 20 Y% Y% 10 695286 55 14,93

v 25 1 1 5 695293 55 18,11

v 32 1% 1% 1 695309 55 22,11

v 40 1% 1% 1 695316 55 25,93

v 50 2 2 1 695323 55 35,13

VdS = homologacgéo VdS

-~ Peca de transicao Megapress

. ' com SC-Contur
- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255

- aco de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexao de prensar, rosca R

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado, anel de separacéo, boca de estrela
modelo 4211.3

DN1 @ exterior DN2 R UE artigo GD €
32 38 20 % 1 793 4012 55 63,00
32 38 25 1 1 793 3952 55 64,41
32 38 32 1% 1 793 418'2 55 66,44
40 44,5 25 1 1 754 860°“ 55 67,72
40 44,5 32 1% 1 783 11234 55 88,60
40 44,5 40 1% 1 783 12934 55 93,51
50 57 32 1% 1 754 877'° 55 82,22
50 57 40 1% 1 783136'° 55 97,32
50 57 50 2 1 783 143'° 55 112,30

@ exterior = diametro exterior

" para tubos de aco na qualidade série de tubos 2

2 para uso com colar de prensar artigo 639 457

3 para tubos de ago na qualidade da série de tubos 3
4 para uso com colar de prensar artigo 639 471

9 para uso com colar de prensar artigo 639 488

Peca de transicao Megapress

com SC-Contur
- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexao de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado, anel de separagao, boca de estrela

modelo 4212

vds DN D Rp UE  artigo GD €

10 Yo Yo 10 740184 55 11,37

10 % Y2 10 740191 55 11,37

15 Y2 Y2 10 695330 55 11,64

v 20 % % 10 695347 55 13,34

v 25 1 1 5 695354 55 17,34

v 32 1% 1% 5) 695361 55 20,32

v 40 1% 1% 1 695378 55 23,93

4 50 2 2 1 695385 55 35,13

VdS = homologacéo VdS
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Peca de transicao Megapress

com SC-Contur

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255, Prestabo
- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexdes de prensar

equipamento

O-rings em EPDM, anel dentado, anel de separacao

modelo 4213
Vds DN D d UE  artigo GD €
10 $Z3 15 5 740207 55 21,71
15 Y2 15 5 718787 55 22,23
15 Yo 18 5 767600 55 23,93
20 % 15 5 734 121 58 23,90
v 20 % 22 5 718794 55 24,67
25 1 15 5 734138 55 26,06
v 25 1 28 5 718800 55 29,41
v 32 1% 35 1 718 817 55} 36,16
v 40 1% 42 1 718824 55 45,62
v 50 2 54 1 718831 55 79,86
VdS = homologagéao VdS
Peca de transicao Megapress DN D d UE artigo GD €
com SC-Contur
instalagdo de agua potavel 15 Ve 15 5 736255 55 34,48
- para tubos de ago conforme 15 e 18 5 754679 55 34,48
DIN EN 10220/10255 com 20 % 22 5 736279 55 37,41
galvanizagdo conforme 25 1 28 5 736293 55 42,08
DIN EN 10240 32 1% 35 1 736309 55 61,04
- bronze silicio 40 1% 42 1 736 316 58 63,16
- conexdes de prensar 50 2 54 1 736 323 55) 112,93
equipamento
O-rings em EPDM, anel dentado,
anel de separacao
modelo 4213.2
Peca de transicao Megapress VdS DN D d UE artigo GD €
com SC-Contur
- para tubos de aco conforme v 25 1 337 1 718343 55 31,00
DIN EN 10220/10255, sistemade ¥ 32 1% 424 1 718756 55 33,55
tubagem ranhurado v/ 40 1% 483 1 718763 55 42,18
- aco de carbono, revestimentoem ¢ 50 2 60,3 1 718770 55 78,22
ANED O GlleE - VdS = homologagéo VdS
- conexao de prensar, transicéo
para sistema de tubagem
ranhurado
equipamento
O-ring em EPDM, anel dentado,
anel de separacédo
modelo 4213.1
Peca de encaixe Megapress vdS DN D Rp UE artigo GD €
- aco de carbono, revestimento em
zinco e niquel 25 1 Y2 5 758578 55 17,20
- extremidade encaixavel, roscaRp ¥ 25 1 % 5 758585 55 17,27
equipamento v 32 1% % 1 758592 55 23,20
Boca de estrela v 32 1% % 1 758 608 55) 23,69
modelo 4212.5 v 32 1% 1 1 758615 55 24,13

VdS = homologagéo VdS



DERIVAGOES DE PRENSAR

UNIOES

s

‘wl

o

Derivacao de prensar Megapress

- para tubos de ago conforme
DIN EN 10220/10255

- adequado para conjunto de
ferramentas derivacédo de prensar
PT2 modelo 4278.5

- aco de carbono, revestimento em
zinco e niquel

- derivacéo de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em EPDM, boca de estrela

aviso

Ferramentas: consulte grupo de

produtos ferramentas de prensar do

sistema.

modelo 4212.2

Peca de reducao

- adequado para derivagéo de
prensar Megapress modelo 4212.2

- bronze

- rosca G, rosca Rp

equipamento

Vedante EPDM, boca de estrela

modelo 3241.1

Unido Megapress
com SC-Contur

para D
1%

2%

o0 W

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexoes de prensar
equipamento

Rp
3%
%
3%
3%
%
%
%

Rp

O-rings em EPDM, anéis de corte, anéis de separagao

modelo 4215

VvdS DN

10
15
20
25
32
40
50

SSSNASS

VdS = homologacéo VdS

Unido deslizante Megapress
com SC-Contur

%
Y2
34

1%
1%

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte, anéis de separagao

modelo 4215.5

vds DN

10
15
20
25
32
40
50

SSANAS

VdS = homologacéo VdS

%
Y2
34

1%
1%
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UE artigo GD €

1 731168 55 53,13

1 731175 55 53,13

1 731182 55 53,13

1 731199 55 53,13

1 731205 55 53,13

1 731212 55 53,13

1 731229 55 53,13

UE artigo GD €
1 731236 55 12,13
UE artigo GD €
10 739409 55 12,83
10 694 753 55 13,15
10 694760 55 14,11
5 694777 55 16,81
1 694784 55 20,57
1 694791 55 22,93
1 694 807 55 26,27
UE artigo GD €
10 739416 55 14,23
10 694814 55 14,57
10 694821 55 16,06
5) 694 838 55 19,37
1 694845 55 24,39
1 694852 55 27,71
1 694869 55 32,85
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Uniao deslizante Megapress DN D
com SC-Contur
- para tubos de ago conforme 10 %
DIN EN 10220/10255 15 e
- aco de carbono, revestimento em 20 %
zinco e niquel 25 1
- extremidade encaixavel, conexao
de prensar
equipamento
O-ring em EPDM, anel dentado,
anel de separacao
modelo 4215.4
Peca de reducao Megapress
com SC-Contur
- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel
- extremidade encaixavel, conexdo de prensar
equipamento
O-ring em EPDM, anel dentado, anel de separagédo
modelo 4215.1
Vvds DN1 D1 DN2 D2
15 Ve 10 $Z
20 % 10 %
20 % 15 Ve
25 1 15 Y2
v 25 1 20 %
32 1% 15 Y2
v 32 1V 20 %
v 32 1% 25 1
40 1% 15 Y2
v 40 12 20 Y%
v 40 1% 25 1
v 40 1% 32 1%
50 2 15 Ve
v 50 2 20 %
v 50 2 25 1
v 50 2 32 1%
v 50 2 40 1%
VdS = homologagéao VdS
Uniado de reducao Megapress DNi Di DN2 D2
com SC-Contur
- para tubos de ago conforme 20 % 15 %
DIN EN 10220/10255 25 1 15 %

- aco de carbono, revestimento em
zinco e niquel

- conexdes de prensar

equipamento

O-rings em EPDM, anéis de

separagéo, anéis de corte

modelo 4215.2
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UE  artigo GD €
5} 754 211 65 27,78
5 754228 55 33,53
5 754235 55 35,76
5 754242 55 41,36

UE artigo GD €
B 739430 55 15,95
5 739 447 55} 20,32
5 695392 55 16,34
5 695408 55 20,85
5 695415 55 20,18
1 695422 55 25,48
1 695439 55 25,37
1 695446 55 15,79
1 695453 55 28,65
1 695460 55 26,65
1 695477 55 28,30
1 695484 55 25,53
1 695 491 55) 39,00
1 695507 55 38,78
1 695514 55 40,34
1 695 521 55) 39,67
1 695538 55 34,71

UE  artigo GD €
5 734145 55 25,44
5 734152 55 30,29
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Uniao de reducao Megapress

Py T com SC-Contur
- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexdes de prensar

equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte, anéis de separagédo

modelo 4215.7
DN1 D DN2 @ exterior UE artigo GD €
32 1% 32 38 1 793 4252 55 67,58
40 1% 40 44,5 1 754 853*¢ 55 72,41
50 2 50 57 1 754 648'° 55 104,86

@ exterior = diametro exterior

" para tubos de aco na qualidade série de tubos 2

2 para uso com colar de prensar artigo 639 457

3 para tubos de ago na qualidade da série de tubos 3
4 para uso com colar de prensar artigo 639 471

9 para uso com colar de prensar artigo 639 488

UNIOES ROSCADAS

T Uniao roscada de transicado Megapress
u com SC-Contur
- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexao de prensar, rosca R

- com junta plana

equipamento

Junta plana EPDM, o-ring em EPDM, anel dentado, anel de separacéo, boca de estrela

modelo 4265

VdSs DN D R UE  artigo GD €

15 Yo Yo 5 718923 55 25,20

v 20 % % 5) 718909 55 29,83

v 25 1 1 5 718893 55 43,39

v 32 1% 1% 1 718916 55 55,27

v 40 1% 1% 1 747800 55 70,09

v 50 2 2 1 747817 55 106,58

VdS = homologacéo VdS

e Unido roscada de ligagao Megapress
v com SC-Contur
- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexao de prensar, rosca G

- com junta plana

equipamento

Junta plana EPDM, o-ring em EPDM, anel dentado, anel de separacéo, boca de estrela

modelo 4263

VdSs DN D G UE artigo GD €
15 Yo % 1 718886 55 19,60

v 20 % 1 1 718855 55 24,92
v 25 1 1% 1 718848 55 27,64
v 25 1 1% 5 718879 55 28,76
v 32 1% 1% 5 718862 55 31,95
v 32 1% 2 5 725860* 55 42,97
v 40 1% 1% 1 747824 55 43,43
v 50 2 2 1 747831 55 64,36
v 50 2 2% 1 806514 55 84,97

VdS = homologagao VdS
* = entrega apenas a partir do stock existente
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TAMPOES
x"‘,b Tampao Megapress
tﬁh com SC-Contur
L - para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel
- conexao de prensar
equipamento
O-ring em EPDM, anel dentado, anel de separagédo
modelo 4256
vds DN D UE  artigo GD €
10 % 10 740153 55 16,74
15 Y2 10 694906 55 17,15
v 20 % 10 694913 55 18,08
v 25 1 5 694920 55 20,36
v 32 1% 1 694937 55 22,30
v 40 1% 1 694944 55 27,04
v 50 2 1 694951 55 32,95
VdS = homologagéo VdS
FLANGES
' Uniao de flange Megapress DN D f UE artigo GD €
com SC-Contur -
- para tubos de aco conforme 32 1% 4 1 721978 55 74,15
DIN EN 10220/10255 40 1% 4 1 721985 55 80,62
- aco de carbono, revestimento em 50 2 4 1 721992 55 99,22
zinco e niquel _ n = quantidade de furos
- unido de flange, conexédo de
prensar
equipamento
Flange PN 6 fixo, o-ring em EPDM,
anel dentado, anel de separagéo
modelo 4259.1
' Unido de flange Megapress
com SC-Contur
- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel
- unido de flange, conexao de prensar
equipamento
Flange PN 10/16 fixo, o-ring em EPDM, anel dentado, anel de separagéo
modelo 4259
VdS DN D n UE artigo GD €
v 32 1% 4 1 694876 55 76,36
v 40 1% 4 1 694883 55 82,99
v 50 2 4 1 694890 55 102,16
VdS = homologagéo VdS
n = quantidade de furos
.f'z:“ . Conjunto dewmontagem DN PN M L UE artigo GD €
- para conexdes flangeadas
- ago galvanizado 32/50 16 16 70 1 494063 87 30,08
equipamento 32/65 6 12 50 1 651251 87 11,41

4 parafusos sextavados, 8 anilhas  py - pressgo nominal
planas, 4 porcas
modelo 2259.7

66



m < Vista geral dos produtos < indice

Megapress com SC-Contur F2

Vedacao .

- AFM 34/2 DN PN UE artigo GD €

modelo 2259.9 32 6 5 650131 87 3,76
32 16 10 409135 87 8,90
40 6 5 650 148 87 4,62
40 16 10 409 142 87 8,90
50 6 5 650 551 87 5,76
50 16 10 409258 87 8,95

PN = pressdo nominal

VALVULAS DE ESFERA EM ACO INOXIDAVEL

Valvula de esfera Easytop
E&“"f conexoes de prensar Megapress
S &£

X . 3 pecas
: c com SC-Contur
- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
— - ago de carbono, revestimento em zinco e niquel
- conexoes de prensar
- fechavel

equipamento

Corpo da valvula em acgo inoxidavel, eixo de comutagéo, caixa de empanque e esfera de ago
inoxidavel, o-rings (conexdes de prensar) EPDM, anéis de corte, anéis de separagdo, manipulo de
acionamento formato em L

dados técnicos

Presséo de servico max. 1,6 MPa (PN 16)

temp. max. de servico 105 °C

modelo 4275.8
DN D UE  artigo GD €
15 Yo 1 787165 95 147,67
20 % 1 787172 95 164,58
25 1 1 787189 95 187,69
32 1% 1 787196 95 232,30
40 1% 1 787202 95 261,09
50 2 1 787219 95 339,50

CONJUNTO DE REPARAGAQ PARA VALVULA DE ESFERA

Conjunto de reparacao
- adequado para vélvula de esfera Easytop modelo 4275.8, 4375.8
- ndo adequado para valvula de esfera Easytop modelo 2375.8

- PTFE
# equipamento
Uma vedante para cada haste e caixa de vedacéo, 2 vedantes para esfera
modelo 4275.98
para D UE artigo GD €
Ve 1 787738 95 26,57
% 1 787745 95 34,06
1 1 787752 95 39,13
1% 1 787 769 95 44,41
1%, 2 1 787776 95 45,23
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ACESSORIOS
FERRAMENTAS
Molde Megapress
- para marcagao da profundidade de insergao de rubos de ago conforme DIN EN 10220/10255
modelo 4294
para D para diametro externo UE artigo GD €
Yo—4 38/44,5/57 1 799298 74 21,69
para diametro externo = @ exterior
Marcador y UE arigo GD €
. - para sistemas de acessorios de
= prensar Viega 1 606121 74 2,67

modelo 2490.1

\ Marcador Megapress GED arige GD €
- para tubo de ago
aviso 5 750091 74 3,37
Nao adequado para identificagdo
duravel

modelo 4290.1

ACESSORIOS
O-RINGS
O O-ring Megapress
- para instalagdo de aquecimento
- EPDM
- resistente a temperatura até 105 °C
aviso

Para a utilizagdo em outras areas de aplicagéo, é necessario contactar um colaborador da Viega!
Apenas para a substituicdo de o-rings EPDM de Megapress!

modelo 4289

Vvds para D DN @ interior e UE  artigo GD €

Y 10 18,0 3 10 740214 55 1,64

Y 15 22,3 3,5 10 719098 55 1,67

v Y% 20 27,9 3,5 10 719104 55 1,97

v 1 25 34,7 3,5 10 719 111 55) 2,08

v 1% 32 43,4 4,5 10 719128 55 2,50

v 1% 40 49,3 4,5 10 719135 55 3,39

v 2 50 61,4 4,7 10 719142 55 4,48

VdS = homologagéo VdS
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Sistema de acessoérios de prensar otimizado em termos de
fluxo em aco carbono 1.0308 com um revestimento em zinco
niquel exterior galvanizado para tubos de ago pretos,
galvanizados, pintados industrialmente e pulverizados.
Acessorio de prensar com anel dentado em ago inoxidavel para
garantia da resisténcia mecanica da ligacdo. Adequado a
instalacdes a vista e de encastrar de condutas ascendentes e
tubagens por pisos.

Marcacgao

Fabricante, didmetro do tubo, lote, ponto branco na extremi-
dade de prensar, retangulo preto com simbolo »Sem homologa-
¢do para instalagdes de agua potavel«, autocolante branco
amovivel como indicador de prensagem

Acessorios de prensar com SC-Contur

As ligagdes inadvertidamente ndo prensadas, tornam-se
imediatamente visiveis durante o teste de estanquidade.

A Viega garante a detecdo de ligagdes ndo prensadas nas
seguintes dreas de pressdo com agua, ar comprimido ou gases
inertes:

Pressédo da agua min.: 0,1 MPa/ 100 kPa / 14,5 PSI

Pressdo da agua max.: 0,65 MPa / 650 kPa / 94,3 PSI

Presséo do ar min. 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Pressé@o do ar max. 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

O-rings
FKM (borracha fluorocarbono), preto mate, pré-montado

Aviso

Os materiais de vedagao do sistema de acessorios de prensar
estéo sujeitos a envelhecimento térmico, que depende da
temperatura do meio e do tempo de operagao.

Quanto maior a temperatura do meio, mais rapido o envelheci-
mento térmico do material de vedagao.

No caso de condigdes operacionais especiais, por exemplo, em
sistemas industriais de recuperagéo de calor, é necessario
comparar as informagdes do fabricante do equipamento com
as informagdes do sistema de acessorios de prensar.

Antes de utilizar o sistema de acessorios de prensar fora das
areas de aplicagéo descritas ou em caso de duvidas na escolha
correta do material, consulte por favor Viega.

Dimensoes
D3%-4, Disponibilidade de tamanhos conforme os regulamentos
nacionais

Ferramentas

A seguranca de funcionamento dos sistemas de acessoérios de
prensar da Viega depende em primeiro lugar do estado perfeito
das ferramentas de prensar usadas. Para a prensagem de
acessorios de prensar Megapress S XL é necessario o
Pressgun-Press Booster. A manutengéo das ferramentas de
prensar Viega deve ser efetuada regularmente por parceiros de
assisténcia autorizados.

Areas de aplicagdo

Instalagdo industrial e mecanica

Sistemas de aquecimento local e urbano conforme AGFW FW
524 (depois da alimentagéo do edificio, < DN50)

Instalagdes fechadas de arrefecimento e aquecimento
Equipamentos de ar comprimido

Sistemas de sprinkler e de prote¢édo contra incéndios (observar
a espessura minima e maxima da parede exigida)

Instalacdo para gases técnicos (consulta obrigatéria)
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Aviso

A utilizagdo do sistema em outras areas de aplicacao e fluidos
diferentes dos descritos, deve ser acordada com a Viega! Pode
consultar as informacdes detalhadas relativas a aplicagdes,
limitacbes e normas nacionais e diretivas nas informacées do
produto, impressas ou na pagina web da Viega.

Aviso - Normas e homologacodes

Adequado para tubos de ago conforme a EN 10255,

EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1.

Perante uma utilizagdo em sistemas de aquecimento, observar
as normativas VDI 2035 e a DIN EN 12828.

Né&o adequado para gases combustiveis conforme a folha de
trabalho G 260 da DVGW nem para instalagdes de agua potavel
ou outros sistemas abertos.

Condicoes de funcionamento
Temperatura de servigo -5 °C até +140 °C (23 °F até 284 °F)

O sistema de prensar Megapress S é adequado para uma
pressé@o nominal PN16.

Material acessorios de prensar
Aco 1.0308

Aviso - Protecao contra corrosao exterior

Os acessorios de prensar estdo bem protegidos contra
corros@o por um revestimento em zinco niquel — p. ex. contra o
surgimento de dgua de condensagao em sistemas de
arrefecimento.

O tubo utilizado deve ser protegido com uma protecao
anticorrosdo adequada — ter em atencao as informagdes do
fabricante.

O tubo e as ligagdes dos tubos tém de ser isolados igualmente
de acordo com as regras técnicas geralmente reconhecidas.

Calculo da perda de carga

Aplicagdo web para determinagéo simples e rapida do
dimensionamento da tubagem de &gua potavel, de aqueci-
mento e gas com a respetiva tabela de perda de presséo sobre
o sistema completo.

Salvo alteracgées e incorregoes!

As atuais medidas Z e de instalagdo, bem como mais
informagdes técnicas podem ser consultadas no site da Viega e
verificados antes da compra, durante o planeamento,
construgao e utilizagdo. Nossos produtos sdo continuamente
otimizados.

Esta descri¢cdo do produto contém informagdes importantes
sobre a selegé@o do produto e do sistema, instalagcéo e
comissionamento, bem como sobre o uso pretendido e, se
necessario, sobre as medidas de manutencéo. Estas
informacdes sobre produtos, suas propriedades e técnicas de
aplicacdo sdo baseadas nos padrdes atualmente aplicaveis na
Europa (por exemplo, EN) e / ou na Alemanha (por exemplo,
DIN / DVGW). Algumas passagens no texto podem referir-se a
regulamentos técnicos na Europa / Alemanha. Elas devem ser
aplicadas como recomendagdes para outros paises, a menos
que haja requisitos nacionais correspondentes. As leis,
padrdes, regulamentos, normas e outros regulamentos técnicos
relevantes nacionais tém prioridade sobre as diretivas alemés /
europeias desta descricdo do produto: As informagées
apresentadas aqui ndo sdo vinculativas para outros paises e
areas e devem ser entendidas como suporte.
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Auxiliar de calcula sem compromisso:

Viega vende somente a grossista/armazenista especiali-
zado. Qualquer grossista/armazenista contém as préprias
condicdes de venda e sistemas de desconto, no qual nao
temos qualquer influéncia. Este auxiliar de calculo contém
somente estimativas de possiveis precos de tabela, nos
quais nao temos qualquer influéncia. Este auxiliar de cal-
culo serve para o projetista apurar o custo dos sistemas
da Viega na fase de projeto. Cada preg¢o de venda sera
establecido e negociado através do grossista/armazenis-
ta, o qual pode deferir muito da nossa estimativa. A nossa
estimativa de pregos sdo sem L.V.A.

015211"305611

GTIN-Code (Global Trade Item Number, antigo EAN)

O codigo GTIN é composto pelo nimero do fabricante 4015211
e pelo nimero do artigo respetivo, como neste exemplo

305 611. A alteragéo dos Ultimos seis digitos pelo nimero do
artigo completa o cédigo GTIN.
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LISTAGEM DIAMETROS DOS TUBOS MEGAPRESS S

Tubos conforme EN 10255, EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1

Diametro Diametro J-Exterior @-Exterior incl. revestimento Espessura de parede
Nominal min. max. min. max.
s 10 17,2 16,7 17,7 1,4 4,5
V2 15 21,3 20,8 21,8 1,4 5,0
% 20 26,9 26,4 27,4 1,4 8,0
1 25 33,7 33,2 34,2 1,4 8,8
1% 32 42,4 41,9 42,9 1,4 10,0
1%2 40 48,3 47,8 48,8 1,4 12,5
2 50 60,3 59,6 60,9 1,4 16,0
2% 65 76,1 75,2 76,9 1,4 20,0
3 80 88,9 87,9 89,8 1,4 25,0
4 100 114,3 113,0 115,4 1,4 32,0
CURVAS
Ay 0 g:zgg?;gn;ﬂ:press s VdS FW DN D UE artigo GD €
- - para tubos de aco conforme v 10 % 10 769819 55 16,55
b 5 DIN EN 10220/10255 v 15 % 10 769 826 55 14,86
~ - ago de carbono, revestimento em v v 20 % 10 769833 55 16,65
zinco e niquel v v/ 25 1 5 769840 55 20,11
- conexdes de prensar v o/ 32 1% 1 769857 55 30,15
equipamento v/ 40 1% 1 769864 55 44,65
O-rings em FKM, anéis de corte, v v/ 50 2 1 769871 55 57,32
anéis de separagédo VdS = h I 30 Vd
modelo 4316 > = homologagdo VdS

FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524

Curva 90° Megapress S XL

com SC-Contur

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexdes de prensar

equipamento

O-rings em FKM, anéis de corte, anéis de separagédo

aviso

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primario de aguecimento urbano conforme AGFW FW 524!

modelo 4216XL
vdS DN D UE artigo GD €
v 65 2%2 1 751 616 56 115,92
v 80 3 1 751623 56 137,64
v 100 4 1 751 630 56 187,39
VdS = homologagéo VdS
e Curva 90° Megapress S VdS FW DN D UE artigo GD €
com SC-Contur
- para tubos de ago conforme v 10 3/8 10 769956 55 14,48
DIN EN 10220/10255 v 15 % 10 769963 55 14,86
- aco de carbono, revestimentoem v v 20 % 10 769970 55 16,65
zinco e niquel v v 25 1 5 769 987 55 20,11
- extremidade encaixavel, conexdo v oo/ 32 1% 1 769994 55 30,15
de prensar v vV 40 1% 1 770 006 5 34,11
equipamento v v 50 2 1 770013 55 57,32
O-ring em FKM, anel dentado, anel VdS = homologagio VdS
COSHREELED FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524

modelo 4316.1
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Curva 90° Megapress S XL

com SC-Contur

- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- extremidade encaixavel, conexdo de prensar

equipamento

O-ring em FKM, anel dentado, anel de separagao

aviso

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primdrio de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!
modelo 4216.1XL

vds DN D UE  artigo GD €
v 65 2% 1 751678 56 118,18
v 80 3 1 751685 56 140,32
v 100 4 1 751692 56 191,06

VdS = homologacéo VdS

Curvad5?Megaprass S VdS FW DN D UE arigo GD €

com SC-Contur

- para tubos de ago conforme v 10 % 10 769888 55 20,62
DIN EN 10220/10255 v 15 % 10 769895 55 21,09

- ago de carbono, revestimentoem ¥ v 20 % 10 769901 55 23,02
zinco e niquel 4 v 25 1 5 769918 55 27,30

- conexdes de prensar v v 32 1% 1 769 925 55 35,43

equipamento 4 v 40 1% 1 769932 55 39,37

O-rings em FKM, anéis de corte, v v/ 50 2 1 769949 55 52,90

anéis de separagao _ =

modelo 4326 VdS = homologagéo VdS

FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524

Curva 45° Megapress S XL
com SC-Contur

e - para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255
- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel
- conexdes de prensar
g J‘ equipamento
= O-rings em FKM, anéis de corte, anéis de separagédo
aviso
O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primdrio de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!
modelo 4226 XL
VdS DN D UE artigo GD €
v 65 2% 1 751647 56 115,25
v 80 3 1 751654 56 137,02
v 100 4 1 751661 56 186,53
VdS = homologacéo VdS
m Curva 45° Megapress S VdS FW DN D  UE artigo GD €
) com SC-Contur
- para tubos de aco conforme v/ 10 % 10 770020 55 19,06
DIN EN 10220/10255 v 15 % 10 770037 55 19,44
- ago de carbono, revestimentoem ¥ v 20 % 10 770044 55 21,22
zinco e niquel v v 25 1 5 770051 55 25,08
- extremidade encaixavel, conexdo ¥ v 32 1% 1 770068 55 28,88
de prensar v v 40 1% 1 770075 55 39,37
equipamento v v 50 2 1 770082 55 52,90

O-ring em FKM, anel dentado, anel VdS = homologagao VdS

de separagéo - i
modelo 4326.1 FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524
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Curva 45° Megapress S XL

com SC-Contur

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- extremidade encaixavel, conexao de prensar

equipamento

O-ring em FKM, anel dentado, anel de separagao

aviso

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primario de aguecimento urbano conforme AGFW FW 524!
modelo 4226.1XL

VvdS DN D UE  artigo GD €
v 65 2% 1 751708 56 117,85
v 80 3 1 751715 56 139,72
v 100 4 1 751722 56 192,62

VdS = homologagéo VdS

PECASEM T

Peca em T Megapress S

com SC-Contur

- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255
= - ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexdes de prensar

equipamento

O-rings em FKM, anéis de corte, anéis de separagédo

modelo 4318

vds FW DN D1 D2 D3 UE  artigo GD €
v 10 Y Y Y 5 770150 55 26,46

v 15 Y2 Y2 Y2 5 770167 55 27,04

v v 20 Y% % Y% 5 770174 55 30,41
v 25 1 Y2 1 5 770228 55 37,62

v v 25 1 1 1 5 770181 55 41,44
v v 32 1% Y% 1% 1 770235 55 63,09
v v 32 1% 1% 1% 1 770198 55 66,71
4 40 1% Y2 1% 1 770242 55 66,00

v v 40 1% 1 12 1 770259 55 70,83
v v 40 12 1% 12 1 770204 55 73,62
v v 50 2 % 2 1 770266 55 76,60
v v 50 2 1% 2 1 770273 55 81,67
v v 50 2 2 2 1 770211 55 89,72

VdS = homologacéo VdS
FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524
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Peca em T Megapress S XL

com SC-Contur

- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexdes de prensar

equipamento

O-rings em FKM, anéis de corte, anéis de separagédo

aviso

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primdrio de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!
modelo 4218XL

VvdS DN D1 D2 D3 UE  artigo GD
v 65 2% 1 2% 1 751944 56
v 65 2% 1% 2% 1 751968 56
v 65 2% 1% 22 1 751975 56
v 65 2% 2 2% 1 751982 56
v 65 2% 2% 2% 1 751524 56
v 80 3 1 3 1 751999 56
v 80 3 1% 3 1 752002 56
v 80 3 1% 3 1 752019 56
v 80 3 2 3 1 752026 56
v 80 3 2% 3 1 752033 56
v 80 3 3 3 1 751548 56
v 100 4 1 4 1 752040 56
v 100 4 1% 4 1 752057 56
v 100 4 1% 4 1 752064 56
v 100 4 2 4 1 752071 56
4 100 4 2% 4 1 752088 56
v 100 4 3 4 1 752095 56
v 100 4 4 4 1 751531 56

VdS = homologagéo VdS

Peca em T Megapress S

com SC-Contur

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255

- aco de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexdes de prensar, rosca Rp

equipamento

O-rings em FKM, anéis de corte, anéis de separagdo, boca de estrela
modelo 4317.2

VdS FW DN D1 Rp D2 UE  artigo GD
4 15 Yo Ve Yo 5 770280 55

v v 20 % Yo % 5 770297 55
v v 25 1 % 1 5 770303 55
v v 32 1% % 14 1 770310 55
v v 40 1% % 12 1 770327 55
v v 50 2 % 2 1 770334 55

VdS = homologacéo VdS
FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524

Peca em T Megapress S XL

com SC-Contur

- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexdes de prensar, rosca Rp

equipamento

O-rings em FKM, anéis de corte, anéis de separagéo, boca de estrela

aviso

O Pressgun-Press Booster é necessdrio para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primario de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!
modelo 4217.2XL

vds DN D1 Rp D2 UE  artigo GD
v 65 2% % 2% 1 752101 56
v 80 3 % 3 1 752118 56
v 80 3 2 3 1 789657 56
v 80 3 2% 3 1 792459 56
v 100 4 % 4 1 752125 56

VdS = homologacgéo VdS

222,30
228,78
238,92
265,30
214,99
254,65
265,25
269,25
294,78
275,34
248,20
298,11
301,67
305,71
344,06
309,76
317,86
284,20

28,13
26,20
28,65
68,27
80,34
94,74

192,32
207,69
236,86
328,06
248,81
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PECAS/CURVAS DE TRANSIGCAO

Lo

<

Peca de transicao Megapress S

VdS FW DN D R UE artigo GD €

com SC-Contur
- para tubos de ago conforme v 10 % % 10 769574 55 15,16
DIN EN 10220/10255 vV 15 % % 10 769 581 55) 15,53
- ago de carbono, revestimentoem v v 20 % % 10 769598 55 17,25
zinco e niquel v v 25 1 1 5 769 604 55) 20,85
- conexao de prensar, rosca R o/ 32 1%h 1% 1 769611 55 25,48
equipamento v / 40 1% 1% 1 769628 55 29,88
O-ring em FKM, anel dentado, anel v v 50 2 2 1 769635 55 40,43

de separagao, boca de estrela

modelo 4311 VdS = homologacgéo VdS

FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524

Peca de transicao Megapress S XL

com SC-Contur

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexao de prensar, rosca R

equipamento

O-ring em FKM, anel dentado, anel de separagédo, boca de estrela

aviso

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primario de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!
modelo 4211XL

vds DN D R UE  artigo GD €
v 65 2% 2%z 1 751555 56 88,43
v 80 3 3 1 751562 56 104,72
v 100 4 4 1 751579 56 142,06

VdS = homologagéo VdS

Curva de transicao 90° Megapress S XL

com SC-Contur

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexao de prensar, rosca R

equipamento

O-ring em FKM, anel dentado, anel de separacgéo, boca de estrela

aviso

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primario de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!
modelo 4214XL

Vds DN D R UE  artigo GD €
v 80 3 3 1 792466 56 257,78
VdS = homologagéo VdS

Peca de transicao Megapress S VdS FW DN D
com SC-Contur
- para tubos de aco conforme
DIN EN 10220/10255
- ago de carbono, revestimento em v
zinco e niquel v
v
v

Rp UE artigo GD €
10 % % 10 769642 55 13,15
15 % % 10 769758 55 13,44
20 % % 10 769765 55 15,39
25 1 1 5 769772 55 20,02
- conexdo de prensar, rosca Rp 32 1% 1% 1 769789 55 23,43
e e 40 1% 1% 1 769796 55 27,58
O-ring em FKM, anel dentado, anel v 5 2 2 1 769802 55 40,43
de separagao, boca de estrela VdS = homologagao VdS

modelo 4312 FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524

SSSNSASANS
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Megapress S com SC-Contur F3

Peca de transicdo Megapress S XL

com SC-Contur

- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexao de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em FKM, anel dentado, anel de separagéo, boca de estrela

aviso

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primdrio de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!
modelo 4212XL

Vvds DN D Rp UE  artigo GD €
4 65 2% 2% 1 751586 56 95,74
v 80 3 2 1 789664 56 109,72
v 80 3 3 1 751593 56 113,46
4 100 4 4 1 751609 56 154,08

VdS = homologacéo VdS

Peca de encaixe Megapress S FW DN D Rp UE artigo @D €
- aco de carbono, revestimento em

zinco e niquel v 20 % % 1 777722 55 23,00
- extremidade encaixavel, roscaRp v 26 1 % 1 777739 55 31,13
- com junta plana FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524

equipamento
Vedagao em cobre, boca de estrela
modelo 4312.7

Peca de transicao Megapress S XL

com SC-Contur

para transicao para Prestabo

- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255, Prestabo

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexdes de prensar

equipamento

O-rings em FKM, anéis de corte, anéis de separagao

aviso

Para cada conexao de prensar é necessario utilizar a respetiva ferramenta de prensar do sistema
(Megapress S XL/Prestabo XL)!

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primdrio de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!
modelo 4213XL

Vds DN D d UE  artigo GD €
4 65 22 76,1 1 793739 56 176,08
v 80 3 88,9 1 793746 56 165,76
v 100 4 108,0 1 794057 56 194,95

VdS = homologacéo VdS

7
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DERIVACOES DE PRENSAR

UNIOES

78

Derivacéo de prensar i B Rp UE arigo GD €

Megapress S P

- para tubos de ago conforme 1;/2 zf 1 ;gg g (7) gg gg,gg
DIN EN 10220/10255 4 s

- adequado para conjunto de 2% % 1 780494 55 65,85
ferramentas derivagéo de prensar 2 zf j] ;gg g?g gg gg,gg
PT2 modelo 4278.5 4 )

- ago de carbono, revestimento em 5 % 1 780524 55 65,85
zinco e niquel 6 % 1 780531 55 65,85

- derivacéo de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em FKM, boca de estrela

aviso

Ferramentas: consulte grupo de

produtos ferramentas de prensar do

sistema.

Inadequado para entrada primario

de aguecimento urbano conforme

AGFW FW 524!

modelo 4312.2

i e VdS FW DN D UE artigo GD €

- para tubos de ago conforme v 10 % 10 767617 55 14,81
DIN EN 10220/10255 v 15 % 10 767624 55 15,16

- ago de carbono, revestimentoem ¥ v 20 % 10 767631 55 16,29
zinco e niquel v v 25 1 5 767 648 55) 19,39

- conexdes de prensar v v 32 1% 1 769659 55 23,72

equipamento v v 40 1% 1 769666 55 26,39

O-rings em FKM, anéis de corte, v/ 50 2 1 769673 55 30,29

aneis de separagao VdS = homologagéo VdS

madelo 4315 FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524

Uniao Megapress S XL

com SC-Contur

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexdes de prensar

equipamento

O-rings em FKM, anéis de corte, anéis de separagédo

aviso

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primario de aguecimento urbano conforme AGFW FW 524!
modelo 4215XL

VvdS DN D UE artigo GD €
v 65 2% 1 751739 56 82,02
v 80 3 1 751746 56 91,00
v 100 4 1 751753 56 115,85

VdS = homologagéo VdS

Uniao deslizante Megapress S VdS FW DN D UE artigo GD €
com SC-Contur

- para tubos de ago conforme v 10 % 10 769680 55 16,39
DIN EN 10220/10255 v 15 % 10 769 697 55) 16,81
- ago de carbono, revestimentoem v v/ 20 % 10 769703 55 18,51
zinco e niquel v v 25 1 5 769 710 58 22,34
- conexdes de prensar v v 32 1% 1 769 727 55} 28,09
equipamento v vV 40 1% 1 769 734 55 31,88
O-rings em FKM, anéis de corte, v/ 50 2 1 769741 55 37,85
ansisidejseparacao VdS = homologagao VdS
modelo 4315.5 FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524
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Uniao deslizante Megapress S XL

com SC-Contur

- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255
- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em FKM, anéis de corte, anéis de separagédo

aviso

< Vista geral dos produtos < indice

Megapress S com SC-Contur F3

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primdrio de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!

modelo 4215.5XL

VdS

v
v
v

VdS = homologacéo VdS

DN

65
80

100

Peca de reducdao Megapress S

com SC-Contur

2Y2

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
- aco de carbono, revestimento em zinco e niquel
- extremidade encaixavel, conexdo de prensar

equipamento

O-ring em FKM, anel dentado, anel de separagéo

modelo 4315.1

vds

_n
=

SSSNSSSSSSANASNS

SSSNSASAS

DN1

15
20
20
25
25
25
32
40
40
50
50
50

VdS = homologacéo VdS
FW = aguecimento urbano conforme AGFW FW 524

D1
Y2
Y%
3%

1
1
1

1%

1%

1%

Peca de reducao Megapress S XL

com SC-Contur

DN2

10
10
15
10
15
20
25
25
32
25
32
40

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel
- extremidade encaixavel, conexao de prensar

equipamento

O-ring em FKM, anel dentado, anel de separagao

aviso

D2
%
%
Y2
%
Y2
3%

1%

1%
1Y%

UE

LY N Y

=
m

Aaaaaagooooo

artigo

751 760
751777
751784

artigo

770 341
770 655
770 662
770 679
770 686
770 693
770 709
799 304
770716
799 311
799 328
770723

GD

56
56
56

GD

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primario de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!

modelo 4215.1XL

vds DN1

65

80

80
100
100
100

AN N NN

VdS = homologagéo VdS

D1
2%

AR DO

DN2

50
50
65
50
65
80

D2

2
2
22
2
2%
3

UE

| e e | e [ =y

artigo

752 156
752 163
752170
752 187
752 194
752 200

GD

56
56
56
56
56
56

€

126,62
141,85
169,04

18,39
23,43
18,83
23,95
24,00
23,27
18,20
34,37
29,43
48,20
47,37
39,99

78,95
85,30
91,71
148,57
169,29
171,86

79
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UNIOES ROSCADAS

Uniao roscada de transicao VdS FW DN D R UE

S Megapress S artigo GD €
| com SC-Contur v 15 % % 1 770 952 55 35,64

- para tubos de ago conforme O/ 20 % % 1 770969 55 34,37

DIN EN 10220/10255 v v 25 1 1 1 770 976 59 49,93

- aco de carbono, revestimentoem v v 32 1% 1% 1 770983 55 63,60

zinco e niquel vV v/ 40 1% 1% 1 770990 55 80,65

- conexdo de prensar, rosca R v v 50 2 2 1 771003 55 122,60

- com junta plana VdS = homologag&o VdS

equipamento FW = i to urb f AGFW FW 524
Junta plana AFM 34/2, o-ring em aquecimento trbano coniorme

FKM, anel dentado, anel de
separagao, boca de estrela

modelo 4365
et Uniao roscada de ligacao VdS FW DN D G UE artigo GD €
i Megapress S
com SC-Contur 15 % % 777678 55 30,30
20 % 1 777685 55 36,30

- para tubos de aco conforme
DIN EN 10220/10255

- aco de carbono, revestimento em 32 1% 1% 777708 55 55,74

zinco e niquel 40 1% 2 777 746 55 67,64
- conex3o de prensar, rosca G 50 2 2% 777715 55 98,86

- com junta plana VdS = homologag&o VdS

equipamento FW = imento urb f AGFW FW 524
Junta plana AFM 34/2, o-ring em aquecimento trbano coniorme

FKM, anel dentado, anel de
separagao, boca de estrela

SSSSASN

1
1

25 1 1% 1 777692 55 49,48
1
1
1

ANANE N NN

modelo 4363
TAMPOES
Tampao Megapress S VdS FW DN D UE artigo GD €
ﬁ-‘.ll com SC-Contur
9 - para tubos de aco conforme v 10 % 10 770730 55 19,27

DIN EN 10220/10255 v 15 % 10 770747 55 19,76

- ago de carbono, revestimentoem v v 20 % 10 770754 55 20,83
zinco e niquel v v 25 1 5 770 761 59 23,46

- conexao de prensar v v 32 1% 1 770 778 58 25,71

equipamento v vV 40 1% 1 770 785 55) 31,15

O-ring em FKM, anel dentado, anel v /v 50 2 1 770792 55 37,97

de separagao _ =

modelo 4356 VdS = homologagéo VdS

FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524

l Tampao Megapress S XL
= com SC-Contur
; - para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- conexao de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em FKM, anel dentado, anel de separacéo, boca de estrela

aviso

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primario de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!

modelo 4256XL
VdS DN D Rp UE  artigo GD €
v 65 2% Y4 1 751920 56 151,04
v 80 3 Y4 1 751937 56 159,85
v 100 4 % 1 751951 56 185,09

VdS = homologacéo VdS

80
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Megapress S com SC-Contur F3

FLANGES

’ Uniao de flange Megapress S FW DN D n UE artigo GD €

com SC-Contur
- para tubos de ago conforme v/ 20 % 4 1 777647 55 65,22
DIN EN 10220/10255 v 25 1 4 1 770 808 55 77,46
- ago de carbono, revestimentoem v 32 1% 4 1 770815 55 85,32
zinco e niquel v 40 1% 4 1 770822 55 92,78
v 50 2 4 1 770 839 65 114,15

- unido de flange, conexao de

[P FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524

equipamento n = quantidade de furos
Flange PN 6 fixo, o-ring em FKM, < ael

anel dentado, anel de separacéo
modelo 4359.1

s Uniao de flange Megapress S XL
] com SC-Contur
- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel
- unido de flange, conex&o de prensar

equipamento

Flange PN 6 fixo, o-ring em FKM, anel dentado, anel de separagéo

aviso

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primario de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!
modelo 4259.1XL

DN D n UE artigo GD €
65 2% 4 1 751890 56 232,78
80 3 4 1 751906 56 275,60
100 4 4 1 751913 56 325,36

n = quantidade de furos

Uniao de flange Megapress S

com SC-Contur

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255

- acgo de carbono, revestimento em zinco e niquel

- unido de flange, conexao de prensar

equipamento

Flange PN 10/16 fixo, o-ring em FKM, anel dentado, anel de separagao

modelo 4359
vds FW DN D n UE artigo GD €
v v 20 % 4 1 777654 55 64,92
v v 25 1 4 1 770846 55 80,43
v v 32 1% 4 1 770853 55 87,81
v v 40 1% 4 1 770860 55 95,50
v v 50 2 4 1 770877 55 117,51

VdS = homologacéo VdS
FW = aguecimento urbano conforme AGFW FW 524
n = quantidade de furos
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Uniao de flange Megapress S XL

com SC-Contur

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- unido de flange, conexdo de prensar

equipamento

Flange PN 10/16 fixo, o-ring em FKM, anel dentado, anel de separagéo

aviso

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primario de aguecimento urbano conforme AGFW FW 524!

modelo 4259XL
Vds DN D n UE  artigo GD €
v 65 2% 8 1 751869 56 224,71
v 80 3 8 1 751876 56 265,25
v 100 4 8 1 751883 56 313,79

VdS = homologagéo VdS
n = quantidade de furos

Uniao de flange Megapress S

'] FW DN D n UE artigo GD €
com SC-Contur -

- para tubos de ago conforme v 20 % 4 1 777661' 55 67,58

DIN EN 10220/10255 v 25 1 4 1 770884' 55 84,18

- ago de carbono, revestimentoem v 32 1% 4 1 770891> 55 92,25

zinco e niquel v 40 1% 4 1 7709072 55 101,23

- unio de flange, conexao de v 50 2 4 1 770914 55 124,78

prensar

equipamento

Flange PN 25/40 fixo, o-ring em
FKM, anel dentado, anel de
separagao

modelo 4359.6

FW = aquecimento urbano conforme AGFW FW 524

n = quantidade de furos

) para uso com conjunto de montagem artigo 494 056
2 para uso com conjunto de montagem artigo 494 063

Uniao de flange Megapress S XL

com SC-Contur

- para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255

- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel

- unido de flange, conexao de prensar

equipamento

Flange PN 25/40 fixo, o-ring em FKM, anel dentado, anel de separagédo

aviso

O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primario de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!

modelo 4259.6XL
DN D n UE artigo GD €
65 2% 8 1 770921" 56 230,25
80 3 8 1 770938" 56 279,00
100 4 8 1 770945 56 328,32

n = quantidade de furos
) para uso com conjunto de montagem artigo 494 087

[ Conjunto de montagem DN PN M L UE

“ - para conexdes flangeadas artigo GD €
- aco galvanizado 2025 16 12 65 1 494056 87 19,62
equipamento 32/50 16 16 70 1 494063 87 30,08
4 parafusos sextavados, 8 anilhas 32/65 6 12 50 1 651251 87 11,41

planas, 4 porcas PN = press&o nominal

modelo 2259.7
. Conjunto de montagem paraDN PN M L UE artigo GD €
4 - para conexdes flangeadas
- ago galvanizado 65/100 16 16 70 1 494 087" 87 47,81
modelo 2259.7XL 80/100 6 16 60 1 651 268> 87 25,32

PN = pressdo nominal
" com 8 parafusos sextavados, 16 anilhas planas e 8 porcas
2 com 4 parafusos sextavados, 8 anilhas planas e 4 porcas
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Megapress S com SC-Contur F3

Vedacao .

~ AFM 34/2 DN PN UE artigo GD €

modelo 2259.9 20 16 10 611309 87 8,32
25 16 10 409128 87 8,79
32 6 5 650131 87 3,76
32 16 10 409135 87 8,90
40 6 5 650148 87 4,62
40 16 10 409 142 87 8,90
50 6 5) 650551 87 5,76
50 16 10 409 258 87 8,95

PN = pressdo nominal

Vedacao .

T DN PN UE artigo GD €

modelo 2259.9XL 65 6 5 650575 88 6,69
65 16 10 356293 88 8,97
80 6 5 650582 88 8,48
80 16 10 356309 88 9,23
100 6 5] 650599 88 10,36
100 16 10 356316 88 15,39

PN = pressédo nominal

VALVULAS DE ESFERA EM AGO INOXIDAVEL

Valvula de esfera Easytop
.jp«‘% conexoes de prensar Megapress S
- 3 pecas
com SC-Contur
- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255
- ago de carbono, revestimento em zinco e niquel
- conexdes de prensar
- fechavel
equipamento
Corpo da valvula em ago inoxidavel, eixo de comutagéo, caixa de empanque e esfera de aco
inoxidavel, o-rings (conexdes de prensar) FKM, anéis de corte, anéis de separagédo, manipulo de
acionamento formato em L
dados técnicos
Presséo de servigo max. 1,6 MPa (PN 16)
temp. max. de servigco 140 °C

aviso

Inadequado para entrada primario de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!

modelo 4375.8
DN D UE artigo GD €
15 Y2 1 787226 95 147,67
20 % 1 787233 95 164,58
25 1 1 787240 95 187,69
32 1% 1 787653 95 222,69
40 1% 1 787660 95 261,09
50 2 1 787677 95 339,50
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Valvula de esfera Easytop XL

P L5 \ Megapress S XL conexdes de prensar
!‘"* 3 3 pecas
i o com SC-Contur
ek 'f' - para tubos de aco conforme DIN EN 10220/10255
\ Q - ago de carbono, revestimento em zinco e niquel
45 - conexdes de prensar
- fechavel
equipamento
Corpo da valvula em aco inoxidavel, eixo de comutacgao, caixa de empanque e esfera de aco
inoxidavel, o-rings (conexdes de prensar) FKM, anéis de corte, anéis de separa¢do, manipulo de
acionamento formato em L
dados técnicos
Presséo de servico max. 1,6 MPa (PN 16)
temp. max. de servigo 140 °C
aviso
O Pressgun-Press Booster é necessario para conexdes de prensar Megapress S XL!
Inadequado para entrada primario de aguecimento urbano conforme AGFW FW 524!

modelo 4275.8XL
DN D UE  artigo GD €
65 2V 1 802349 95 1.182,78
80 3 1 802554 95 1.359,39
100 4 1 802561 95 1.909,08

CONJUNTO DE REPARAGCAO PARA VALVULA DE ESFERA

Conjunto de reparagao
- adequado para valvula de esfera Easytop modelo 4275.8, 4375.8
- ndo adequado para valvula de esfera Easytop modelo 2375.8

- PTFE
- equipamento
Uma vedante para cada haste e caixa de vedacao, 2 vedantes para esfera
modelo 4275.98
para D UE artigo GD €
Yo 1 787738 95 26,57
% 1 787745 95 34,06
1 1 787752 95 39,13
1% 1 787 769 95 44,41
1%, 2 1 787776 95 45,23
Conjunto de reparagao DN para D UE artigo GD €
- adequado para valvula de esfera
Easytop XL modelo 4275.8XL 65 2% 1/6 802578 95 109,78
- PTFE 80 3 1/5 802585 95 121,88
- conexdes de prensar 100 4 1/5 802592 95 170,85

equipamento

Uma vedante para cada haste e
caixa de vedagéo, 2 vedantes para
esfera

modelo 4275.9XL
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ACESSORIOS
FERRAMENTAS

\

ACESSORIOS
O-RINGS

-

Molde Megapress

Megapress S com SC-Contur F3

< Vista geral dos produtos < indice

- para marcagao da profundidade de insergao de rubos de ago conforme DIN EN 10220/10255

modelo 4294
para D para diametro externo
Y%o—4 38/44,5/57

para diametro externo = & exterior

Marcador

- para sistemas de acessorios de
prensar Viega

modelo 2490.1

Marcador Megapress

- para tubo de ago

aviso

Nao adequado para identificagéo
duravel

modelo 4290.1

O-ring Megapress S
- FKM

- resistente a temperatura até 140 °C

aviso

UE

UE

UE

artigo
799 298

artigo
606 121

artigo
750 091

GD
74

GD
74

GD
74

21,69

2,67

3,37

Para a utilizagdo em outras areas de aplicagéo, é necessario contactar um colaborador da Viega!

Apenas para a substituicdo de o-rings FKM de Megapress S!

modelo 4386

Vvds FW DN para D

v 10 %

v 15 Yo
v v 20 %
v v 25 1
v v 32 1%
v v 40 1%
v v 50 2

VdS = homologacéo VdS

FW = aguecimento urbano conforme AGFW FW 524

@ interior
18,0
22,3
27,9
34,7
43,4
49,3
61,4

* = entrega apenas a partir do stock existente

O-ring Megapress S XL
- FKM

- resistente a temperatura até 140 °C

aviso

e

3,5
3,5
3,5
4,5
4,5
4,7

UE

10
10
10
20
10
10
10

artigo

771010
771 027
771 034"
771 041
771 058
771065
771072

GD

55
55
55
55
55
55
55

4,04
3,23
3,04
2,51
4,44
4,90
5,78

Para a utilizagdo em outras areas de aplicagéo, é necessario contactar um colaborador da Viega!
Apenas para a substituicdo de o-rings FKM de Megapress S XL!
Inadequado para entrada primério de aquecimento urbano conforme AGFW FW 524!

modelo 4286XL

VdS DN para D
4 65 22
v 80 3
v 100 4

VdS = homologagéo VdS

@ interior
77,4
90,7
116,5

6,5
6,5
6,5

UE

Y [N N

artigo

758 653
758 660
758 677

GD
56
56
56

13,29
14,30
19,60
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Sistema de prensar otimizado em termos de fluxo com
acessorios de prensar em aco inoxidavel 1.4301 (AISI 304) e
tubos em ago inoxidavel 1.4520 (AISI 430Ti). Acessorio de
prensar equipado com guia do tubo cilindrica para protegédo do
o-ring. Acessorios de prensar a partir de d76,1 com anel
dentado em aco inoxidavel para garantia da resisténcia
mecanica da ligacdo. Tubos equipados com tampdes de tubo
para a sua protecdo. A forgca de prensagem esta antes e apés o
assento do o-ring. Adequado a instalagdes a vista e de
encastrar de condutas ascendentes e tubagens por pisos.

Marcacao

Fabricante, diametro do tubo, lote, ponto castanho na
extremidade da imprensa, simbolo »Nao homologado para
instalacdes de agua potavel«, linha castanha na tubagem,
tamp&o do tubo castanho, autocolante castanho removivel
como indicagdo da prensagem a partir de d76,1

Acessorios de prensar com SC-Contur

As ligagdes inadvertidamente néo prensadas tornam-se
visivelmente a verter aquando do enchimento da instalagéo.
A Viega garante a detecéo de ligagdes ndo prensadas nas
seguintes dreas de pressao:

Presséo da agua min.: 0,1 MPa / 100 kPa / 14,5 PSI
Presséo da dgua max.: 0,65 MPa / 650 kPa / 94,3 PSI
Presséo do ar min. 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Pressédo do ar max. 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

O-rings
EPDM (borracha de etileno-propileno-dieno), preto, pré-mon-
tado

Aviso

Os materiais de vedagao do sistema de acessérios de prensar
estéo sujeitos a envelhecimento térmico, que depende da
temperatura do meio e do tempo de operagéo.

Quanto maior a temperatura do meio, mais rapido o envelheci-
mento térmico do material de vedagao.

No caso de condigdes operacionais especiais, por exemplo, em
sistemas industriais de recuperagdo de calor, é necessario
comparar as informagdes do fabricante do equipamento com
as informagdes do sistema de acessorios de prensar.

Antes de utilizar o sistema de acessorios de prensar fora das
areas de aplicagédo descritas ou em caso de duvidas na escolha
correta do material, consulte por favor Viega.

Dimensoes
Acessorios: d15-54 e 76,1-108,0, Tubagem: d15-54 e
64,0-108,0

Ferramentas

A seguranga de funcionamento dos sistemas de acessoérios de
prensar da Viega depende em primeiro lugar do estado perfeito
das ferramentas de prensar usadas. Viega recomenda, para
efetuar conexdes de prensar da Viega, a utilizagéo de
ferramentas de prensar Viega. A manutengao das ferramentas
de prensar Viega deve ser efetuada regularmente por parceiros
de assisténcia autorizados.

Areas de aplicagdo

Instalagdes fechadas de arrefecimento e aquecimento
Equipamentos de ar comprimido

Sistemas de energia solar com coletores planos
Sistemas de energia solar com coletores a vacuo (sé com
o-ring em FKM)

Aplicagdes industriais

88
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Aviso

Os componentes do sistema devem ser protegidos contra
elevadas concentragdes de cloreto, tanto do préprio fluido
como de efeitos exteriores. A utilizagdo do sistema em outras
areas de aplicacéo e fluidos diferentes dos descritos, deve ser
acordada com a Viega! Pode consultar as informacdes
detalhadas relativas a aplicagées, limitagdes e normas
nacionais e diretivas nas informagdes do produto, impressas ou
na pagina web da Viega.

Aviso - Normas e homologacoes

Sistemas de prensar com acessérios de prensar e tubagem
conforme DIN EN 10088-2 e DIN EN 10312.

Perante uma utilizacdo em sistemas de aquecimento, observar
as normativas VDI 2035 e a DIN EN 12828.

Condicoes de funcionamento com o-ring em EPDM
O sistema de acessorios de prensar Temponox pode ser
utilizado com os seguintes parametros operacionais:
Instalagdo de aquecimento conforme DIN EN 12828
Temperatura de servico max. 105 °C / 221 °F

O sistema de prensar Temponox é adequado para uma pressao
nominal PN16.

Material acessorios de prensar
Aco inoxidavel 1.4301 (AISI 304)

Materias de tubos
Aco inoxidavel 1.4520 (AISI 430Ti)

Calculo da perda de carga

Aplicagdo web para determinacéo simples e rapida do
dimensionamento da tubagem de agua potavel, de aqueci-
mento e gas com a respetiva tabela de perda de presséo sobre
o sistema completo.

Salvo alteracoes e incorregoes!

As atuais medidas Z e de instalagdo, bem como mais
informacdes técnicas podem ser consultadas no site da Viega e
verificados antes da compra, durante o planeamento,
construcéo e utilizagdo. Nossos produtos sdo continuamente
otimizados.

Esta descricdo do produto contém informagdes importantes
sobre a selecdo do produto e do sistema, instalagao e
comissionamento, bem como sobre o uso pretendido e, se
necessario, sobre as medidas de manutengao. Estas
informagdes sobre produtos, suas propriedades e técnicas de
aplicacdo sdo baseadas nos padrdes atualmente aplicaveis na
Europa (por exemplo, EN) e / ou na Alemanha (por exemplo,
DIN / DVGW). Algumas passagens no texto podem referir-se a
regulamentos técnicos na Europa / Alemanha. Elas devem ser
aplicadas como recomendagdes para outros paises, a menos
que haja requisitos nacionais correspondentes. As leis,
padrdes, regulamentos, normas e outros regulamentos técnicos
relevantes nacionais tém prioridade sobre as diretivas alemas /
europeias desta descricdo do produto: As informagdes
apresentadas aqui ndo sdo vinculativas para outros paises e
areas e devem ser entendidas como suporte.



Auxiliar de calcula sem compromisso:

Viega vende somente a grossista/armazenista especiali-
zado. Qualquer grossista/armazenista contém as préprias
condicdes de venda e sistemas de desconto, no qual nao
temos qualquer influéncia. Este auxiliar de calculo contém
somente estimativas de possiveis precos de tabela, nos
quais nao temos qualquer influéncia. Este auxiliar de cal-
culo serve para o projetista apurar o custo dos sistemas
da Viega na fase de projeto. Cada preg¢o de venda sera
establecido e negociado através do grossista/armazenis-
ta, o qual pode deferir muito da nossa estimativa. A nossa
estimativa de pregos sdo sem L.V.A.

015211"305611

GTIN-Code (Global Trade Item Number, antigo EAN)

O codigo GTIN é composto pelo nimero do fabricante 4015211
e pelo nimero do artigo respetivo, como neste exemplo

305 611. A alteragéo dos Ultimos seis digitos pelo nimero do
artigo completa o cédigo GTIN.

iNDICE

Tubos

Curvas

Pecasem T

Pecas/curvas de transicao
Unides

Reducbes

Unides roscadas
Tampbdes, tampéao
Flanges

Coletor, cruzetas

Acessorios
Ferramentas
O-rings

< Vista geral dos produtos

Temponox F10

90
90
92
93
95
96
97
98
98
100

101
101

89

e |



m < Vista geral dos produtos < indice

TUBOS

Tubo Temponox

1.4520 (AISI 430Ti)

- para equipamentos de aguecimento, industriais e de ar comprimido
- ago inoxidavel 1.4520 (AISI 430Ti)

- soldado a laser

aviso

Nao adequado para instalagdes de dgua potavel!

modelo 1703
d e L [m] ag ap UE artigo GD €/m
15 1 6 v 600 591175 35 5,82
18 1 6 v 240 591182 35 7,83
22 1,2 6 v 420 591199 35 9,43
28 1,2 6 v 240 591205 35 12,44
35 1,5 6 v 180 591212 35 18,56
42 1,5 6 v 120 591229 35 23,64
54 1,5 6 v 60 591236 35 30,73
15 1 6 v 120 807221 35 6,15
18 1 6 v 60 807238 35 8,21
22 1,2 6 v 60 807245 35 9,86
28 1,2 6 v 60 807252 35 13,10
35 1,5 6 v 30 807269 35 19,55
42 1,5 6 v 30 807276 35 24,87
54 1,5 6 v 30 807283 35 32,36

L = L (comprimento) em m
ag = atado grande
ap = atado pequeno

Tubo Temponox XL

1.4520 (AISI 430Ti)

- para equipamentos de aguecimento, industriais e de ar comprimido
- ago inoxidavel 1.4520 (AISI 430Ti)

- soldado a laser

aviso

Nao adequado para instalagdes de agua potavel!

modelo 1703XL

d e L [m] ag ap UE artigo GD €/m
64,0 1,5 6 v 60 792381 35 44,96
76,1 1,5 6 v 30 792398 35 50,84
88,9 1,5 6 v 30 792404 35 58,05
108,0 1,5 6 v 30 792411 35 70,13
64,0 1,5 6 v 6 807306 35 47,32
76,1 1,5 6 v 6 807313 35 53,56
88,9 1,5 6 v 6 807337 35 61,15
108,0 1,5 6 v 6 807290 35 73,81
L = L (comprimento) em m
ag = atado grande
ap = atado pequeno
CURVAS
T 5 Curva 90° Temponox 5
15“'",'".' ' com SC-Contur d UE  artigo o €
& & - aco inoxidavel 15 10 809638 36 5,48
e - conexdes de prensar 18 10 809645 36 6,30
= equipamento 22 10 809652 36 7,53
O-rings em EPDM 28 5 809669 36 10,39
aviso 35 5 809676 36 20,36
N30 adequado para instalacdes de 42 1 809683 36 32,16
agua potavel! 54 1 809690 36 42,97
modelo 1716
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Curva 90° Temponox XL

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separagéo

aviso

Nao adequado para instalagoes de
agua potavel!

modelo 1716XL

Curva 90° Temponox

com SC-Contur

- aco inoxidavel

- extremidade encaixavel, conexdo
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

aviso

Nao adequado para instalagcbes de

agua potavel!

modelo 1716.1

Curva 90° Temponox XL

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,

anel de separacéao

aviso

N&o adequado para instalagcées de

agua potavell

modelo 1716.1XL

Curva 45° Temponox

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM

aviso

Nao adequado para instalagoes de
agua potavel!

modelo 1726

Curva 45° Temponox XL

com SC-Contur

- aco inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separagdo

aviso

N&o adequado para instalagdes de
agua potavel!

modelo 1726XL

Curva 45° Temponox

com SC-Contur

- aco inoxidavel

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

aviso

N&o adequado para instalagcoes de

agua potavell

modelo 1726.1

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54
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Temponox F10

UE  artigo GD €
1 808884 37 135,67
1 808891 37 162,46
1 808907 37 223,88

UE artigo GD €
10 808 921 36 5,76
10 808938 36 6,67
10 808945 36 7,86
5 809 751 36 10,39
5 809768 36 20,36
1 809775 36 32,16
1 809782 36 42,97

UE artigo GD €
1 809805 37 137,11
1 809812 37 164,16
1 809829 37 226,15

UE artigo GD €
10 809843 36 5,81
10 809850 36 6,51
10 809867 36 7,86
5 809874 36 10,39
5 809881 36 20,36
1 809898 36 32,16
1 809904 36 42,97

UE artigo GD €
1 809928 37 135,57
1 809935 37 162,57
1 809942 37 223,93

UE artigo GD €
10 809966 36 5,69
10 809973 36 6,72
10 809980 36 7,81
5 809997 36 10,30
5 810009 36 20,34
1 810016 36 32,13
1 810023 36 42,57
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Curva 45° Temponox XL

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,

anel de separacdo

aviso

Nao adequado para instalagoes de

agua potavel!

modelo 1726.1XL

Uniao de cruzamento Temponox
- ago inoxidavel

- extremidades encaixaveis

aviso

N&o adequado para instalagdes de
agua potavel!

modelo 1709.3

Peca em T Temponox

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM

aviso

N&o adequado para instalagdes de
agua potavel!

modelo 1718

di

15
15
15
18
18
18
18
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54
54
54

76,1
88,9
108,0

15
18
22

d2

15
18
22
15
18
18
22
15
15
18
18
22
22
28
15
18
22
22
28
15
18
22
28
35
15
18
22
28
35
42
15
18
22
28
35
42
54

d3

15
15
15
18
15
18
18
15
22
18
22
15
22
22
28
28
22
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54
54
54
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UE  artigo GD €
1 810047 37 136,71
1 810054 37 165,02
1 810061 37 226,85

UE  artigo GD €

10 810085 36 10,69

10 810092 36 14,93

10 810108 36 18,34

UE artigo GD €

10 810122 36 10,09
5 810252 36 20,65

10 810269 36 21,04

10 810290 36 11,11

10 810283 36 18,18

10 810139 36 10,86

10 810306 36 16,16
5 810320 36 24,36

10 810337 36 12,15
5 810344 36 28,37

10 810 351 36 12,27
5 810368 36 29,25

10 810146 36 12,23

10 810375 36 25,78
5 810382 36 17,15
5 810399 36 17,43
5 810405 36 29,58
5 810412 36 17,62
5 810153 36 16,23
5 810429 36 24,64
5 810436 36 24,95
B 810443 36 25,37
5 810450 36 25,83
5 810160 36 25,22
1 810467 36 33,67
1 810474 36 32,81
1 810481 36 34,78
1 810498 36 35,16
1 810504 36 34,36
1 810177 36 37,15
1 810 511 36 40,58
1 810528 36 44,11
1 810535 36 42,85
1 810542 36 41,69
1 810559 36 42,83
1 810566 36 44,85
1 810184 36 44,85
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Peca em T Temponox XL

com SC-Contur gl G2 Gl

- ago inoxidavel 76,1 28 76,1
- conexdes de prensar 76,1 35 761
equipamento 76,1 42 76,1
O-rings em EPDM, anéis de corte, 76,1 54 761
anéis de separagao 76,1 76,1 76,1
aviso 88,9 28 88,9
Né&o adequado para instalagées de 88,9 35 88,9
agua potavel! 88,9 42 88,9
modelo 1718XL 88,9 54 88,9

889 76,1 889
889 889 889
108,0 28 108,0
108,0 35 108,0
108,0 42 108,0
108,0 54 108,0
108,0 76,1 108,0
108,0 88,9 108,0
108,0 108,0 108,0

Peca em T Temponox

com SC-Contur di Rp d2
- ago inoxidavel 15 Yo 15
- conexdes de prensar, rosca Rp 18 Yo 18
equipamento 22 Y2 22
O-rings em EPDM, boca de estrela 22 % 22
aviso 28 Y2 28
N&o adequado para instalagdes de 28 % 28
agua potavel! 28 1 28
modelo 1717.2 35 Y2 35

35 % 35
42 ] 42
42 % 42
54 Yo 54
54 % 54
54 1 54

PECAS/CURVAS DE TRANSICAO

>
™

Peca em T Temponox XL

com SC-Contur d Rp d2

- ago inoxidavel 761 % 761

- conexdes de prensar, rosca Rp 88,9 % 88,9

equipamento 1080 3% 108,0

O-rings em EPDM, anéis de corte,

anéis de separagdo, boca de estrela

aviso

N&o adequado para instalagdes de

agua potavel!

modelo 1717.2XL

Peca de transicdo Temponox d R

com SC-Contur

- ago inoxidavel 15 %

- conexao de prensar, rosca R 15 Y

equipamento 15 %

O-ring em EPDM, boca de estrela 18 Ve

aviso 18 %

Nao adequado para instalagoes de 22 Ve

agua potavel! 22 %

modelo 1711 22 1
28 Y2
28 Y4
28 1
28 1%
35 1
35 1%
35 1%
42 1%
42 1%
54 2
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Temponox F10

artigo

810 672
810 689
810 696
810 702
810 207
810 726
810733
810 740
810 757
810771
810 214
810 788
810 795
810 801
810818
810 832
810 849
810 221

artigo

810 863
810 870
810 887
810 894
810 900
810917
809 072
809 089
809 096
809 102
809 119
809 126
809 133
809 140

artigo

810 962
810979
810 986

artigo

811 501
811 488
811 495
811518
811 525
811532
811 549
811 556
811 563
811 570
811 587
811594
811 600
811617
811624
811 631
811 648
811 655

GD

37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37
37

GD

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

GD

37
37
37

GD

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

€

250,46
266,97
268,15
267,39
257,97
263,22
276,23
296,37
313,55
315,72
298,97
277,79
298,78
325,60
355,11
363,64
365,60
343,32

16,88
17,46
17,65
18,93
20,58
21,37
31,48
30,15
30,79
38,46
46,09
45,65
50,37
42,97

234,60
253,95
305,64

11,88
10,11
12,15
12,36
12,92
16,22
13,02
11,99
18,92
20,06
17,62
20,88
21,20
23,79
25,62
28,46
32,30
54,22
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Peca de transicado Temponox XL
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexao de prensar, rosca R
equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,
anel de separacéo, boca de estrela
aviso

Nao adequado para instalagdes de
agua potavel!

modelo 1711XL

Peca de transicao Temponox
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM, boca de estrela
aviso

N&o adequado para instalagdes de
agua potavel!

modelo 1712

Peca de transicao Temponox XL
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,
anel de separagéo, boca de estrela
aviso

Nao adequado para instalagdes de
agua potavel!

modelo 1712XL

Peca de encaixe Temponox

- aco inoxidavel

- extremidade encaixavel, rosca R
equipamento

Boca de estrela

aviso

Nao adequado para instalagdes de
agua potavel!

modelo 1711.1

Peca de encaixe Temponox

- ago inoxidavel

- extremidade encaixavel, rosca Rp
equipamento

Boca de estrela

aviso

Nao adequado para instalagoes de
4gua potavel!

modelo 1712.1

d

76,1
88,9
108,0

15
15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
35
35
42
42

76,1
88,9
108,0

15
18
22
28

15
18
18
22
22
28

R
2V

3

4

1%
1%
12

Ve
Y2
%

Rp
%
Yo
%
i
%
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UE  artigo GD €
1 811686 37 96,37
1 811693 37 159,43
1 811709 37 209,81

UE artigo GD €
5 811730 36 11,88
5 811 747 36 10,69
B 811754 36 14,27
5 811 761 36 12,15
B 811778 36 12,92
5 811785 36 16,23
5 811792 36 13,71
5 811808 36 16,16
5 811815 36 19,86
5 811822 36 18,69
5 811839 36 23,76
5 811846 36 21,20
B 811853 36 26,11
1 811860 36 26,00
1 811877 36 34,88
1 811884 36 54,88

UE artigo GD €

1 811914 37 105,86
1 811921 37 137,64
1 811938 37 181,15

UE  artigo GD €
5 810634 36 11,88
5 810641 36 12,36
5 812355 36 14,20
5 812362 36 20,06

UE artigo GD €
5 812669 36 12,15
5 812676 36 13,55
1 812683 36 13,67
5 812690 36 13,95
5 812706 36 14,60
5 812713 36 15,72
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e

Curva de transicao 90° Temponox
com SC-Contur

- aco inoxidavel

- conexao de prensar, rosca R
equipamento

O-ring em EPDM, boca de estrela
aviso

N&o adequado para instalagdes de
agua potavel!

modelo 1714

Curva de transicao 90° Temponox
com SC-Contur

- aco inoxidavel

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM, boca de estrela
aviso

N&o adequado para instalagcdes de
agua potavel!

modelo 1714.5

Joelho de transi¢ao 90° Temponox
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdo de prensar, rosca R
equipamento

O-ring em EPDM

aviso

Nao adequado para instalagoes de
agua potavel!

modelo 1714.1

Joelho de transicao 90° Temponox
com SC-Contur

- aco inoxidavel

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM

aviso

Nao adequado para instalagcbes de
agua potavell

modelo 1714.2

Uniao Temponox

com SC-Contur

- aco inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM

aviso

N&o adequado para instalagcbes de
agua potavell

modelo 1715

Uniao Temponox XL

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexoes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separacao

aviso

N&o adequado para instalagcdes de
agua potavell

modelo 1715XL

d

15
15
18
22
22
28
35
42
54

15
18
22
22
28

15
15
18
22
28

15
22
22
28
28
28

15
18
22
28
35
42
54

76,1
88,9
108,0

R

Ve
Yo
Yo
%

1%
1%

Rp

Y2
Y2
%
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Temponox F10

artigo

812393
812409
812416
812423
812430
812 447
812 454
812 461
812478

artigo

812 508
812515
812522
812539
812 546

artigo

811013
811 020
811 037
811044
811 051

artigo

811 075
811082
811 099
811 105
811112
811 129

artigo

809 065
808 983
808 990
809 003
809 010
809 027
809 034

artigo

809 157
809 164
809 171

GD

36
36
36
36
36
36
36
36
36

GD

36
36
36
36
36

GD

36
36
36
36
36

GD

36
36
36
36
36
36

GD

36
36
36
36
36
36
36

GD
37
37
37

€

16,58
14,41
15,67
19,11
20,46
25,95
38,76
68,18
86,99

14,37
19,92
19,11
19,74
25,08

24,39
16,29
19,44
26,92
27,74

23,83
28,30
26,30
33,57
36,09
38,88

4,62
4,90
5,09
6,88
10,16
13,78
16,58

92,08
106,08
136,97
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Uniao deslizante Temponox

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM

aviso

N&o adequado para instalagdes de
agua potavel!

modelo 1715.5

Uniao deslizante Temponox XL
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separagédo

aviso

N&o adequado para instalagdes de
agua potavel!

modelo 1715.5XL

Peca de reducao Temponox

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

aviso

Nao adequado para instalagdes de

agua potavel!

modelo 1715.1

Peca de redugcao Temponox XL

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,

anel de separacao

aviso

Nao adequado para instalagdes de

4gua potavel!

modelo 1715.1XL

d1

18
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
42
54
54
54
54

d1

76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0

15
18
22
28
35
42
54

76,1
88,9
108,0

d2

15
15
18
15
18
22
15
22
28
22
28
35
22
28
35
42

d2

35
42
54
54
76,1
54
76,1
88,9
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UE  artigo GD €
5 809195 36 7,09
5 809201 36 7,85
5 809225 36 8,90
5 809232 36 10,44
5 809249 36 15,11
1 809256 36 16,88
1 809263 36 22,39

UE artigo GD €
1 809287 37 151,25
1 809294 37 170,20
1 809300 37 204,22

UE artigo GD €
10 809331 36 4,11
10 809355 36 4,44
10 809362 36 5,09
5 809379 36 7,90
10 809386 36 7,81
10 809393 36 7,74
5 809409 36 10,95
5 809416 36 8,99
5 809423 36 9,08
5 809430 36 18,11
5 809447 36 15,72
5 809454 36 14,37
1 809461 36 33,78
1 809478 36 34,39
1 809485 36 29,58
1 809492 36 30,90

UE artigo GD €
1 809515 37 77,50
1 809522 37 77,50
1 809539 37 84,76
1 809553 37 100,85
1 809577 37 102,74
1 809584 37 108,95
1 809 607 37 110,88
1 809614 37 129,67
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Unido roscada Temponox

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar

- com junta plana

equipamento

O-rings em EPDM, junta plana
EPDM, porca mével, boca de estrela
aviso

Os dados dos materiais referem-se
aos componentes em contacto com
a agua. A porca moével é composta
por latéo niquelado.

N&o adequado para instalagdes de
agua potavel!

modelo 1760

Unido roscada de transicao
Temponox

com SC-Contur

- aco inoxidavel

- conexao de prensar, rosca Rp

- com junta plana

equipamento

Junta plana EPDM, o-ring em
EPDM, porca mével, boca de estrela
aviso

Os dados dos materiais referem-se
aos componentes em contacto com
a agua. A porca moével é composta
por latdo niquelado.

Nao adequado para instalagoes de
agua potavel!

modelo 1762

Uniao roscada de transicao
Temponox

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexao de prensar, rosca R

- com junta plana

equipamento

Junta plana EPDM, o-ring em
EPDM, porca mével, boca de estrela
aviso

Os dados dos materiais referem-se
aos componentes em contacto com
a 4gua. A porca mével é composta
por latdo niquelado.

N&o adequado para instalacdes de
agua potavell

modelo 1765

15
18
22
22
28
35
42
54

15
18
22
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

Rp

Yo
34

1%
1%

1%
1%
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Temponox F10

UE artigo GD €
5 812232 36 34,55
5) 812249 36 39,55
5 812256 36 49,71
5 812263 36 80,50
5) 812270 36 112,16
1 810597 36 165,15
1 810603 36 263,37

UE artigo GD €
5 812140 36 18,57
5 812157 36 24,57
) 812164 36 27,69
5 812171 36 34,55
5 812188 36 40,79
1 812195 36 58,95
1 812 201 36 73,99
1 812218 36 145,00

UE artigo GD €
5 812065 36 18,88
5 812072 36 23,20
5 812089 36 26,92
5) 812096 36 33,83
5 812102 36 38,30
5 812119 36 55,06
1 812126 36 72,23
1 812133 36 141,16
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'i&”‘ ; Uniao roscada de ligacao d G UE artigo GD €
Temponox
e | com SC-Contur 15 Y2 & 811280 36 15,00
! - aco inoxidavel 15 % 5 811297 36 13,25
- conexdo de prensar, rosca G 15 1 5 811303 36 16,72
equipamento 18 % B 811310 36 10,11
Junta plana EPDM, o-ring em 18 1 5 811327 36 11,93
EPDM, porca mével, boca de estrela 22 % 5 811334 36 13,04
aviso 22 1 5 811 341 36 14,30
Os dados dos materiais referem-se 22 1% 5 811358 36 23,30
aos componentes em contacto com 22 1% 5 811365 36 24,46
a agua. A porca mével é composta 28 1 5 811372 36 18,18
por latdo niquelado. 28 14 5 811389 36 18,88
N&o adequado para instalagdes de 28 1% 5 811396 36 18,34
agua potavel! 35 12 5 811402 36 28,37
modelo 1763 35 2 5 811419 36 37,74
42 1% 1 811426 36 40,20
42 2 1 811433 36 57,34
54 2% 1 811440 36 57,60
54 2> 1 811 457 36 71,36
TAMPOES, TAMPAO
Tampao Temponox .
il
o, com SC-Contur d CIEN Saigo Cio) &
< - ago inoxidavel 15 5 811952 36 8,02
- conexdo de prensar 18 5 811969 36 9,92
equipamento 22 5 811976 36 10,62
O-ring em EPDM 28 5 811983 36 15,53
aviso 35 5 811990 36 17,65
N3o adequado para instalacdes de 42 1 812003 36 34,48
agua potavel! 54 1 812010 36 38,58
modelo 1756
= Tampao Temponox XL ;
b
-1 e d Rp UE  artigo  GD €
) - ago inoxidavel 76,1 Y% 1 812034 37 146,27
- conexdo de prensar, rosca Rp 88,9 % 1 812041 37 161,39
equipamento 108,0 % 1 812058 37 186,11
O-ring em EPDM, anel dentado,
anel de separacao, boca de estrela
aviso
Nao adequado para instalagdes de
agua potavel!
modelo 1756 XL
FLANGES
3 Uniao de flange Temponox DN d @ UE artigo GD €
x com SC-Contur
r— - para uso com conjunto de %2 3 4 1 81113 36 130,02
3 s montagem Sanpress Inox artigo 40 42 4 1 811143 36 159,97
&y 3 611 279 50 54 4 1 811150 36 204,79

- ago inoxidavel

- unido de flange, conexdo de
prensar

equipamento

Flange PN 10/16 fixo, o-ring em

EPDM

aviso

Nao adequado para instalagdes de

4gua potavel!

modelo 1759

n = quantidade de furos

98



m < Vista geral dos produtos < indice

Temponox F10

= Uniao de flange Temponox XL DN d - UE  arti @D €
/oms ° g0
?opr:: gsggmgonjumo de 65 761 8 1 811174 37 288,92
montagem Sanpress Inox XL 80 88,9 8 1 811181 37 342,34
modelo 2359.7XL 100 108,0 8 1 811198 37 406,48
- ago inoxidavel _ n = quantidade de furos
- unido de flange, conexéo de
prensar

equipamento

Flange PN 10/16 fixo, o-ring em
EPDM, anel dentado, anel de
separagdo

aviso

N&o adequado para instalacdes de
agua potavell

modelo 1759XL

3 Uniao de flange Temponox DN d q UE artigo @D €
» com SC-Contur
ey A - para uso com conjunto de 32 35 4 1 811204 36 130,02
5 e ' montagem Temponox 40 42 4 1 811211 36 159,97
43 modelo 1759.7 50 54 4 1 811228 36 204,79
- ago inoxidavel _ n = quantidade de furos
- unido de flange, conexao de
prensar
equipamento
Flange PN 6 fixo, o-ring em EPDM ¥ ]
aviso B

N&o adequado para instalacoes de
agua potavell
modelo 1759.1

- Uniao de flange Temponox XL :
- :_; com SC-Contur DN d n UE  artigo : GD €
i - aco inoxidavel 65 76,1 4 1 811259' 37 279,92
o - unido de flange, conexdo de 80 88,9 4 1 811266° 37 332,74
',; prensar 100 108,0 4 1 8112732 37 394,15
equipamento ) n = quantidade de furos
Flange PN 6 fixo, o-ring em EPDM, 4 hara uso com conjunto de montagem Temponox
anel dentado, anel de separagéo modelo 1759.7
avee ) _ 2 para uso com conjunto de montagem Temponox XL
N&o adequado para instalagdes de  mogelo 1759.7XL
agua potavel!
modelo 1759.1XL
i Conjunto de montagem Temponox
&"1 - para conexdes flangeadas
- ago inoxidavel
equipamento
4 parafusos sextavados, 8 anilhas planas, 4 porcas
aviso
Nao adequado para instalagdes de agua potavel!
modelo 1759.7
DN PN M L UE  artigo GD €
32-65 6 12 50 1 816568 36 15,62
PN = press@o nominal
.ﬁ ) Conjunto de montagem Temponox XL
e ] - para conexdes flangeadas

- aco inoxidavel

equipamento

4 parafusos sextavados, 8 anilhas planas, 4 porcas
modelo 1759.7XL

para DN PN M L UE artigo GD €
80/100 6 16 60 1 816575 37 34,11

PN = presséo nominal
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i Conjunto de montagem Sanpress Inox
'“"'1 - para conexdes flangeadas
- ago inoxidavel
equipamento
4 parafusos sextavados, 8 anilhas planas, 4 porcas

modelo 2359.7
DN PN M L UE  artigo GD €
32/50 10/16 16 70 1 611279 82 25,93

PN = pressao nominal

* i Conjunto de montagem Sanpress Inox XL
4] - para conexdes flangeadas
- ago inoxidavel
equipamento
8 parafusos sextavados, 16 anilhas planas, 8 porcas

modelo 2359.7XL
para DN PN M L UE artigo GD €
65/100 10/16 16 70 1 583682 98 49,76

PN = presséo nominal

Vedacgao X
- AFM 34/2 DN PN UE artigo GD €
modelo 2259.9 32 6 5 650131 87 3,76
32 16 10 409135 87 8,90
40 6 5 650148 87 4,62
40 16 10 409 142 87 8,90
50 6 5 650 551 87 5,76
50 16 10 409258 87 8,95

PN = pressdo nominal

Vedacao .
~AFM 34/2 DN PN UE  artigo GD €
modelo 2259.9XL 65 6 5 650575 88 6,69
65 16 10 356293 88 8,97
80 6 5 650582 88 8,48
80 16 10 356309 88 9,23
100 6 5 650599 88 10,36
100 16 10 356316 88 15,39

PN = pressdo nominal

COLETOR, CRUZETAS

Cruzeta Temponox

com SC-Contur d g2 UE
- ago inoxidavel 18 15
- conexdes de prensar 22 15
equipamento 28 15
O-rings em EPDM

aviso

= N&o adequado para instalagdes de

agua potavel!

modelo 1748

artigo GD €
812553 36 32,48
812560 36 33,46
812577 36 36,85

NN =

100



ACESSORIOS
FERRAMENTAS

ACESSORIOS

O-RINGS

o

Marcador

- para sistemas de acessorios de
prensar Viega

modelo 2490.1

Molde

- para marcagéo da profundidade
de insergéo de tubos metdlicos

modelo 2494

Rebarbador

- para rebarbar no interior e exterior,
tubo de cobre, tubo de aco
inoxidavel, tubo Prestabo

- ago

modelo 2292.2

Rebarbador

- para rebarbar no interior e exterior,
tubo de cobre, tubo de ago
inoxidavel, tubo Prestabo

- ago

modelo 2292.4XL

O-ring
EPDM

parad
12-54

parad
12-54

parad
64,0-108,0

< Vista geral dos produtos < indice

Temponox F10

- para instalacdo de agua potavel, instalagdo de aquecimento

- EPDM
- resistente a temperatura até 110 °C
modelo 2289

VdS parad @ interior

15 15,1

18 18,2
v 22 22,2
v 28 28,3
v 35 35,4
v 42 42,4
v 54 54,4

VdS = homologacéo VdS

O-ring
EPDM

2,6
2,6
3,1
3,1
3,25
4,13
4,13

UE artigo GD €
1 606121 74 2,67
UE artigo GD €
1 625085 74 14,71
UE artigo GD €
1 343019 74 241,11
UE artigo GD €
1 556310 74 465,23
UE artigo GD €
10 183400 87 0,48
10 281595 87 0,64
10 183523 87 0,64
10 184452 87 0,67
10 181208 87 0,93
10 184940 87 1,67
10 191153 87 2,25

- para Sanpress Inox XL, Profipress XL, Prestabo XL, Temponox XL, instalagdo de dgua potavel,

instalacdo de aquecimento
- EPDM
- resistente a temperatura até 110 °C
modelo 2389XL

vds parad @ interior e
4 76,1 77,85 5
v 88,9 90,7 5
v 108,0 110,4 5

VdS = homologacéo VdS

UE artigo GD €
1 583705 98 3,93
1 583712 98 6,60
1 583699 98 10,53
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O O-ring
FKM
- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
aquecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa presséo < 120 °C e <
0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo
- FKM
aviso
O sistema Prestabo ndo é adequado para sistemas de vapor de baixa pressao!
Para a utilizagdo em outras areas de aplicagéo, é necessario contactar um colaborador da Viega!

modelo 2286

VdS parad @ interior e UE artigo GD €

15 15,1 2,6 5 459390 87 2,99

18 18,2 2,6 5 459406 87 3,25

v 22 22,2 3,1 5 459413 87 4,36

v 28 28,3 3,1 5 459420 87 5,08

v 35 35,4 3,25 5 459437 87 6,08

v 42 42,4 4,13 5 459 444 87 10,20

v 54 54,4 4,13 1 459451 87 13,18

VdS = homologagéo VdS

S G
FKM
- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
aquecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa pressédo < 120 °C e <
0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo
- FKM
aviso
O sistema Prestabo ndo é adequado para sistemas de vapor de baixa pressao!
Para a utilizagdo em outras areas de aplicagéo, é necessario contactar um colaborador da Viega!

modelo 2386XL
VdS parad @ interior e UE artigo GD €
v 76,1 77,85 5 1 614485 98 9,81
v 88,9 90,7 5) 1 614478 98 9,11
v 108,0 1104 5 1 614492 98 13,44

VdS = homologagéo VdS
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Sistema de prensar otimizado em termos de fluxo com
acessorios de prensar em acgo inoxidavel 1.4401 e tubos em
aco inoxidavel 1.4401 (AISI 316) e 1.4521 (AISI 444). Acessorio
de prensar equipado com guia do tubo cilindrica para protegao
do o-ring. Acessorios de prensar a partir de d64,0 com anel
dentado em aco inoxidavel para garantia da resisténcia
mecanica da ligacdo. Tubos equipados com tampdes de tubo
para a sua protecdo. A forgca de prensagem esta antes e apés o
assento do o-ring. Adequado a instalagdes a vista e de
encastrar de condutas ascendentes e tubagens por pisos.

Marcacao

Fabricante, diametro do tubo, lote, ponto verde na extremidade
de prensar, tampéao do tubo amarelo no 1.4401, tampéao do
tubo verde no 1.4521, autocolante laranja amovivel como
indicador de prensagem a partir de d64,0

Acessorios de prensar com SC-Contur

As ligagdes inadvertidamente nao prensadas tornam-se
visivelmente a verter aquando do enchimento da instalag&o.
A Viega garante a detecdo de ligagdes ndo prensadas nas
seguintes dreas de pressdo:

Presséo da agua min.: 0,1 MPa/ 100 kPa / 14,5 PSI
Pressé@o da agua max.: 0,65 MPa / 650 kPa / 94,3 PSI
Pressdo do ar min. 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Pressao do ar max. 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

O-rings
EPDM (borracha de etileno-propileno-dieno), preto, pré-mon-
tado

Aviso

Os materiais de vedagdo do sistema de acessorios de prensar
estéo sujeitos a envelhecimento térmico, que depende da
temperatura do meio e do tempo de operacao.

Quanto maior a temperatura do meio, mais rapido o envelheci-
mento térmico do material de vedagao.

No caso de condigdes operacionais especiais, por exemplo, em
sistemas industriais de recuperagéo de calor, é necessario
comparar as informagdes do fabricante do equipamento com
as informagdes do sistema de acessorios de prensar.

Antes de utilizar o sistema de acessoérios de prensar fora das
areas de aplicagdo descritas ou em caso de duvidas na escolha
correta do material, consulte por favor Viega.

Dimensodes
d15-108,0

Ferramentas

A seguranca de funcionamento dos sistemas de acessoérios de
prensar da Viega depende em primeiro lugar do estado perfeito
das ferramentas de prensar usadas. Viega recomenda, para
efetuar conexdes de prensar da Viega, a utilizagao de
ferramentas de prensar Viega. A manutengao das ferramentas
de prensar Viega deve ser efetuada regularmente por parceiros
de assisténcia autorizados.

Areas de aplicaggo

Agua potavel
Aquecimento/ligagéo do radiador
Agua pluvial

Equipamentos de ar comprimido
Agricultura

Aplicagdes industriais
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Aviso

O sistema de acessorios de prensar Sanpress Inox é adequado
para instalagdes de dgua potavel conforme DIN 1988-200 e

EN 806-2. Na selegdo de materiais conforme DIN EN 12502-1
de acordo com a base de avaliagdo de materiais metalicos em
contacto com agua potavel da Agéncia Federal do Ambiente
(UBA). Na utilizagdo em outras areas de aplicagdo e em caso
de duvidas sobre a selegéo certa do tipo de material, consulte
a Viega. Os componentes do sistema devem ser protegidos
contra elevadas concentragdes de cloreto, tanto do préprio
fluido como de efeitos exteriores. Pode consultar as informa-
¢Oes detalhadas relativas a aplicagdes, limitagdes e normas
nacionais e diretivas nas informagées do produto, impressas ou
na pagina web da Viega.

Aviso - Normas e homologacoes

Sistema de acessorios de prensar com acessoérios de prensar e
tubos conforme a DIN EN 10088, DIN EN 10312 e as folhas de
trabalho GW 541 e W 534 da DVGW.

Homologagao do tubo para 1.4521 (d12-108,0) conforme a
DW-7301BS0375.

Homologacéo do tubo para 1.4401 (d12-108,0) conforme a
DV-7301BS0411.

Homologagéo do sistema para 1.4401 (d15-108,0) conforme a
DW-8501BL0551.

Homologagéo do sistema para 1.4521 (d15-108,0) conforme a
DW-8501BS0376.

Perante uma utilizagdo em sistemas de aquecimento, observar
as normativas VDI 2035 e a DIN EN 12828.

Aplicac6es especiais
Construgao naval
Sistemas de protegdo de incéndio

Condicoes de funcionamento

O sistema de acessoérios de prensar Sanpress Inox pode ser
utilizado com os seguintes parametros operacionais:
InstalagGes de agua potavel conforme DIN 1988-200 /

DIN EN 806-2

Temperatura de servigco max. 80 °C / 176 °F

Temperatura max. 95°C durante o periodo de 60 min.
Instalacio de aquecimento conforme DIN EN 12828
Temperatura de servigo max. 105 °C / 221 °F

O sistema de prensar Sanpress Inox é adequado para uma
pressao nominal PN16.

Material acessorios de prensar
Aco inoxidavel 1.4401

Calculo da perda de carga

Aplicacéo web para determinacédo simples e rapida do
dimensionamento da tubagem de agua potavel, de aqueci-
mento e gas com a respetiva tabela de perda de presséo sobre
o sistema completo.

Salvo alteracoes e incorregoes!

As atuais medidas Z e de instalagdo, bem como mais
informacgdes técnicas podem ser consultadas no site da Viega e
verificados antes da compra, durante o planeamento,
construcao e utilizagdo. Nossos produtos sdo continuamente
otimizados.



Esta descricdo do produto contém informagdes importantes
sobre a selecdo do produto e do sistema, instalacéo e
comissionamento, bem como sobre o uso pretendido e, se
necessario, sobre as medidas de manutencéo. Estas
informagdes sobre produtos, suas propriedades e técnicas de
aplicacédo sao baseadas nos padrdes atualmente aplicaveis na
Europa (por exemplo, EN) e / ou na Alemanha (por exemplo,
DIN / DVGW). Algumas passagens no texto podem referir-se a
regulamentos técnicos na Europa / Alemanha. Elas devem ser
aplicadas como recomendagdes para outros paises, a menos
que haja requisitos nacionais correspondentes. As leis,

padrdes, regulamentos, normas e outros regulamentos técnicos

relevantes nacionais tém prioridade sobre as diretivas alemas /
europeias desta descricdo do produto: As informagdes
apresentadas aqui ndo sdo vinculativas para outros paises e
areas e devem ser entendidas como suporte.

Auxiliar de calcula sem compromisso:

Viega vende somente a grossista/armazenista especiali-
zado. Qualquer grossista/armazenista contém as préprias
condicdes de venda e sistemas de desconto, no qual nao
temos qualquer influéncia. Este auxiliar de calculo contém
somente estimativas de possiveis precos de tabela, nos
quais nao temos qualquer influéncia. Este auxiliar de cal-
culo serve para o projetista apurar o custo dos sistemas
da Viega na fase de projeto. Cada preg¢o de venda sera
establecido e negociado através do grossista/armazenis-
ta, o qual pode deferir muito da nossa estimativa. A nossa
estimativa de pregos sdo sem L.V.A.

015211"305611

GTIN-Code (Global Trade Item Number, antigo EAN)

O codigo GTIN é composto pelo nimero do fabricante 4015211

e pelo nimero do artigo respetivo, como neste exemplo
305 611. A alteragéo dos Ultimos seis digitos pelo nimero do
artigo completa o cédigo GTIN.
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TUBOS

Tubo Sanpress

1.4521 (AISI 444)

- para instalacdo de agua potavel
- ago inoxidavel

- soldado a laser

modelo 2205
VdS d e L [m] ag ap UE  artigo GD €
15 1 6 v 600 615994 70 8,76
18 1 6 v 240 616007 70 11,79
v 22 1,2 6 v 420 616014 70 14,22
v 28 1,2 6 v 240 616021 70 18,83
v 35 1,5 6 v 180 616038 70 28,18
v 42 1,5 6 v 120 616045 70 35,93
v 54 1,5 6 v 60 616557 70 46,83
15 1 6 v 120 807351 70 8,76
18 1 6 v 60 807368 70 11,79
v 22 1,2 6 v 60 807375 70 14,22
v 28 1,2 6 v 60 807382 70 18,83
v 35 1,5 6 v 30 807399 70 28,18
v 42 1,5 6 v 30 807405 70 35,93
v 54 1,5 6 v 30 807412 70 46,83
VdS = homologacéo VdS
L = L (comprimento) em m
ag = atado grande
ap = atado pequeno
Tubo Sanpress XL
1.4521 (AISI 444)
- para instalagcdo de agua potavel
- ago inoxidavel
- soldado a laser
modelo 2205XL
Vvds d e L [m] ag ap UE artigo GD €
64,0 2 6 v 60 616564 70 75,13
v 76,1 2 6 v 30 616571 70 88,72
v 88,9 2 6 v 30 616588 70 101,43
v 108,0 2 6 v 30 616595 70 122,27
64,0 2 6 v 6 807436 70 75,13
v 76,1 2 6 v 6 807443 70 88,72
v 88,9 2 6 v 6 807450 70 101,43
v 108,0 2 6 v 6 807429 70 122,27

VdS = homologagao VdS
L = L (comprimento) em m
ag = atado grande

ap = atado pequeno
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CURVAS

e )

Tubo Sanpress
1.4401 (AISI 316)
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- para instalacdo de dgua potavel, instalagdo de gas

- ago inoxidavel
- soldado a laser

modelo 2203
d e L [m]
15 1 6
22 1,2 6
28 1,2 6
35 1,5 6
42 1,5 6
54 1,5 6
15 1 6
18 1 6
22 1,2 6
28 1,2 6
35 1,5 6
42 1,5 6
54 1,5 6

L = L (comprimento) em m
ag = atado grande
ap = atado pequeno

Tubo Sanpress XL
1.4401 (AISI 316)

ANANE NN NN

SN N NN

- para instalacdo de agua potdvel, instalagdo de gas

- ago inoxidavel
- soldado a laser
modelo 2203XL

d e L [m]
64,0 2
76,1 2
88,9 2

108,0 2
64,0 2
76,1 2
88,9 2

108,0 2

L = L (comprimento) em m
ag = atado grande
ap = atado pequeno

[N Ne>Ne e >NeNeNel

Curva 90° Sanpress Inox
com SC-Contur

- aco inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM
modelo 2316

Curva 90° Sanpress Inox XL
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexoes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separacao

modelo 2316XL

ap

AN NN

SSSSN

Vvds d

15
18
22
28
35
42
54

VdS = homologagéo VdS

AR N N NN

VdS d
64,0
v 76,1
v 88,9
4 108,0

VdS = homologagéo VdS

UE

600
420
240
180
120
60
120
60
60
60
30
30
30

UE
60
30
30

w
D005

UE
10

10

1/15

artigo

102 036
102 708
104 924
108 588
113 001
193 676
807 115
807 122
807 139
807 146
807 153
807 160
807 177

artigo

578 626
354 862
354 855
354 848
807 191
807 207
807 214
807 184

artigo

435 639
435 646
435 653
435 660
435 677
435 684
435 691

artigo

577 988
482 596
482 602
482619

GD
70

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

GD

70
70
70
70
70
70
70
70

GD

82
82
82
82
82
82
82

GD

98
98
98
98

13,79
22,44
27,88
40,90
50,29
64,79
13,79
16,60
22,44
27,88
40,90
50,29
64,79

€

108,93
132,00
150,86
181,88
108,93
132,00
150,86
181,88

9,62
11,00
13,43
17,46
28,50
46,13
61,08

115,64
136,51
164,39
234,06
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Curva 90° Sanpress Inox

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2316.1

Curva 90° Sanpress Inox XL

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,

anel de separacao

modelo 2316.1XL

Curva 45° Sanpress Inox
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM
modelo 2326

Curva 45° Sanpress Inox XL
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separagédo

modelo 2326 XL

Curva 45° Sanpress Inox

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2326.1

Curva 45° Sanpress Inox XL

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,

anel de separacao

modelo 2326.1XL

VdS d

15
18
22
28
35
42
54

ANANE N NN

< Vista geral dos produtos < indice

UE  artigo GD €
10 435707 82 9,74
10 435714 82 10,72
10 435721 82 13,02

VdS = homologagao VdS

Vvds d
64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = homologagéo VdS

VdS d

15
18
22
28
35
42
54

ANANE N NN

5 435738 82 17,15
5 435745 82 26,69
1 435752 82 44,32
1 435769 82 63,88
UE  artigo GD €
1 577995 98 115,64
1 482626 98 144,88
1 482633 98 169,95
1 482640 98 242,41
UE  artigo GD €

10 435776 82 10,20
10 435783 82 11,72
10 435790 82 14,22

VdS = homologagao VdS

vds d
64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = homologagéo VdS

VdS d

15
18
22
28
35
42
54

ANANE NN

5 435806 82 18,27
5 435813 82 27,36
1 435363 82 45,95
1 435370 82 65,27
UE artigo GD €
1 578008 98 110,32
1 482657 98 133,69
1 482664 98 161,58
1 482671 98 225,64
UE  artigo GD €
10 435387 82 9,99

10 435394 82 11,48
10 435400 82 13,95

VdS = homologagao VdS

Vvds d
64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

5 435417 82 17,86
5 435424 82 26,83
1 435431 82 45,06
1 435448 82 63,93
UE artigo GD €
1 578015 98 101,43
1 482688 98 133,72
1 482695 98 164,36
1 482701 98 228,43

VdS = homologagéo VdS



Uniao de cruzamento

Sanpress Inox

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- extremidade encaixavel, conexdao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2327

Uniao de cruzamento Sanpress
- ago inoxidavel

- extremidades encaixaveis
modelo 2209.3

Peca em T Sanpress Inox
com SC-Contur

- aco inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM

modelo 2318

Vvds

v
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d

15
18
22

UE
10
10
10

VdS = homologacéao VdS

15
18
22
28

vdS d1

15

18

18

18

22

22
v 22
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54

ANANAN

ANANE N N N N N N N

d2

15
15
15
18
15
18
22
15
18
22
22
28
15
18
22
28
35
18
22
28
35
42
22
28
35
42
54

d3

15
15
18
18
22
22
22
28
28
22
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54

oo,

44 aaaaC
coocoocom

B b e e s G, NS S S G RS RS W

VdS = homologagéo VdS

artigo

452 926
452 933
452 940

artigo

193 324
289 010
193 331
193 294

artigo

435 851
452 469
435 929
435 868
435 936
435 943
435 875
435 950
435 967
452 506
435 974
435 882
435 981
435 998
436 001
436 018
435 899
436 025
436 032
436 049
435 837
435 905
435 844
436 056
436 063
436 070
435912

GD

82
82
82

GD

82
82
82
82

GD

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

€

48,00
48,99
54,06

14,02
27,55
34,06
46,74

15,71
19,53
15,58
17,86
18,04
18,44
18,44
21,62
21,04
33,16
21,57
21,79
27,37
26,69
27,39
27,78
27,11
37,22
38,97
38,43
39,27
37,97
46,53
45,69
47,08
45,55
45,65

109
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Peca em T Sanpress Inox XL

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar

equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte, anéis de separagédo

modelo 2318XL

vds d1 d2 d3 UE artigo GD €
64,0 22 64,0 1 578077 98 129,30

64,0 28 64,0 1 578060 98 121,16

64,0 35 64,0 1 578053 98 130,71

64,0 42 64,0 1 578046 98 136,48

64,0 54 64,0 1 578039 98 132,00

64,0 64,0 64,0 1 578022 98 208,18

v 76,1 22 76,1 1 483005 98 200,30
v 76,1 28 76,1 1 483012 98 216,15
v 76,1 35 76,1 1 483029 98 232,09
v 76,1 42 76,1 1 483036 98 250,30
v 76,1 54 76,1 1 482725 98 239,57
76,1 64,0 76,1 1 593360 98 234,55

v 76,1 76,1 76,1 1 482718 98 229,86
v 88,9 22 88,9 1 483043 98 211,67
v 88,9 28 88,9 1 483050 98 227,53
v 88,9 35 88,9 1 483067 98 243,46
v 88,9 42 88,9 1 483074 98 261,71
v 88,9 54 88,9 1 482749 98 270,22
88,9 64,0 88,9 1 593377 98 248,43

v 88,9 76,1 88,9 1 482756 98 267,44
v 88,9 88,9 88,9 1 482732 98 264,64
v 108,0 22 108,0 1 483081 98 225,25
v 108,0 28 108,0 1 483098 98 238,90
v 108,0 35 108,0 1 483104 98 261,71
v 108,0 42 108,0 1 483111 98 273,08
v 108,0 54 108,0 1 482770 98 303,67
108,0 64,0 108,0 1 593384 98 278,76

v 108,0 76,1 108,0 1 482787 98 314,79
v 108,0 88,9 108,0 1 482794 98 320,41
v 108,0 108,0 108,0 1 482763 98 309,29

VdS = homologagao VdS

Peca em T Sanpress Inox :
g_ ¢ com SC-Contur VdS di Rp d2 UE  artigo GD €
B - aco inoxidavel 15 % 15 5 437 145 82 17,16
- conexdes de prensar, rosca Rp 18 2 18 5 437152 82 17,34
1 equipamento 18 % 18 5 437169 82 18,81
O-rings em EPDM, boca de estrela v/ 22 2 22 5 437176 82 18,86
modelo 2317.2 v 22 % 22 5 437 183 82 21,13
v 28 % 28 5 437 190 82 21,65
v 28 3% 28 5 437 206 82 22,36
4 28 1 28 5 449506 82 24,93
v 3 % 35 5 437 213 82 24,99
v 42 o 42 1 437 220 82 30,51
4 54 V> 54 1 437 237 82 36,25

VdS = homologagéo VdS

o e s e VdS d1 R d2 UE artigo GD €
K - aco inoxidavel 18 % 18 5 445973* 82 25,11
. {r‘l?\' - conexdes de prensar, rosca R v o2 % 22 5 445980 82 19,57
& equipamento / 28 % 28 5 445997 82 3178
- O-rings em EPDM, boca de estrela v/ 3 % 35 5 446000 82 33,97
modelo 2317.1 v 42 % 42 1 446 017 82 38,13
v 54 % 54 1 446 024 82 57,67
v 54 1 54 1 446 031 82 56,36

VdS = homologagao VdS
* = entrega apenas a partir do stock existente
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Peca em T Sanpress Inox XL

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar, rosca Rp

equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte, anéis de separagéo, boca de estrela

Eﬂi"

modelo 2317.2XL
VdS d1 Rp d2 UE  artigo GD €
64,0 % 64,0 1 578145 98 191,67
64,0 2 64,0 1 578 152 98 223,74
v 76,1 % 76,1 1 482862 98 220,00
v 76,1 2 76,1 1 482879 98 243,23
v 88,9 % 88,9 1 482886 98 239,09
v 88,9 2 88,9 1 482893 98 253,86
v 108,0 % 108,0 1 482909 98 287,64
v 108,0 2 108,0 1 482916 98 306,72
VdS = homologacéo VdS
PECAS/CURVAS DE TRANSICAO
I Peca de transicao Sanpress Inox -
P . com SC-Contur VdS d R UE  artigo GD €
e - ago inoxidavel 15 Y2 5 436445 82 12,74
- conexdo de prensar, rosca R 15 % 5 436452 82 12,99
equipamento 18 % 5 436469 82 14,06
O-ring em EPDM, boca de estrela 18 % 5 436476 82 13,93
modelo 2311 4 22 Y2 5 436483 82 15,13
v 22 Y% 5) 436490 82 15,88
v 22 1 5 436506 82 16,71
v 28 % 5 436513 82 19,37
v 28 1 5 436520 82 20,16
v 35 1 ) 436 537 82 25,57
v 35 1% 5 436544 82 29,43
v 42 1% 1 436551 82 43,00
v 54 2 1 436 568 82 57,67
VdS = homologagéo VdS
S Peca de transigéo vds  d R UE artigo GD €
Ty Sanpress Inox XL
P com SC-Contur 64,0 21> 1 619985 98 238,16
- - ago inoxidavel v 76,1 2% 1 482923 98 265,06
- conexao de prensar, rosca R v 88,9 3 1 483128 98 395,65
equipamento v 108,0 4 1 482930 98 501,53
O-ring em EPDM, anel dentado, VdS = homologagéo VdS
anel de separagao, boca de estrela
modelo 2311XL
i :_;,_ . c"g;asdgtéz':::fr“ Sanpressinox 45 4 Rp UE artigo GD €
- aco inoxidavel 15 Y2 5 436575 82 13,74
- conexao de prensar, rosca Rp 15 % 5 436582 82 14,32
equipamento 18 Y 5 436599 82 14,50
O-ring em EPDM, boca de estrela 18 % 5 436605 82 15,13
modelo 2312 v 22 Y2 5 436612 82 15,48
v 22 % 5 436629 82 18,20
v 22 1 5) 436636 82 20,69
v 28 % 5) 436 643 82 19,78
v 28 1 5 436650 82 28,25
v 35 1% 5 436667 82 30,99
v 42 1% 1 436674 82 47,60
v 54 2 1 436 681 82 71,22

VdS = homologagéao VdS

11
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Peca de transicao

Sanpress Inox XL

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,
anel de separacéo, boca de estrela
modelo 2312XL

Peca de encaixe Sanpress Inox
- ago inoxidavel

- extremidade encaixavel, rosca R
equipamento

Boca de estrela

modelo 2311.1

Peca de encaixe Sanpress Inox

- aco inoxidavel

- extremidade encaixavel, rosca Rp
equipamento

Boca de estrela

modelo 2312.1

Curva de transicao 90°
Sanpress Inox

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexao de prensar, rosca R
equipamento

O-ring em EPDM, boca de estrela
modelo 2314

Joelho de transicao 90°
Sanpress Inox

com SC-Contur

- aco inoxidavel

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2314.2

Curva de transicao 90°
Sanpress Inox

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM, boca de estrela
modelo 2314.5

64,0
76,1
88,9

15
18
18
22
22
28
35
42
54

15
18
18
22
22
28
28
35
42
54

VdSs

AR N NN

d

15
18
18
22
28
35
42
54

1%
1%

1%
1Y%

R
A
%
34
3%
1
1%
1%
2
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VdS = homologagéao VdS

VdS

SSNSSSASN

Rp
e
%
%
%
%
%
1
1
1%
1%
2

C
m

il AN N NS NG, N6 6, 6 6]

VdS = homologagéo VdS

d

15
18
22
28
35

Rp
i
%
%
1
1%

oo,

VdS = homologagéo VdS

artigo

619 954
619 961
619 978

artigo

436 704
436 711
436 728
436 735
436 742
436 759
436 766
436 773
436 780

artigo

436 797
436 803
436 810
436 827
436 834
436 841
436 858
436 865
436 872
436 889

artigo

436 896
436 902
436 919
436 926
436 933
436 940
436 957
436 964

artigo

436 971
436 988
436 995
437 008
437 015
437 022
437 039
437 046
437 053
437 060
437 077

artigo

437 091
437 107
437 114
437 121
437 138

GD

98
98
98

GD

82
82
82
82
82
82
82
82
82

GD

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

GD

82
82
82
82
82
82
82
82

GD

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

GD
82
82
82
82
82

247,62
233,44
481,67

12,58
16,30
16,74
15,37
18,22
19,83
28,90
42,23
56,71

12,58
16,30
16,90
15,51
18,22
19,62
19,62
28,64
41,86
56,18

17,64
18,92
21,55
24,29
30,99
44,27
78,29

100,02

20,09
21,30
22,64
23,85
28,20
27,04
30,83
35,08
59,79

104,69

137,48

19,86
22,46
26,78
34,74
59,25



REDUGOES

g

Unido Sanpress Inox
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM
modelo 2315

Uniao Sanpress Inox XL

com SC-Contur

- aco inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separagdo

modelo 2315XL

Unido deslizante Sanpress Inox
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM

modelo 2315.5

Uniao deslizante

Sanpress Inox XL

com SC-Contur

- aco inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte,
anéis de separagdo

modelo 2315.5XL

Peca de reducao Sanpress Inox

com SC-Contur

- aco inoxidavel

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2315.1

VdS

ANANA N NN

VdS = homologacéo VdS

VdS
v
v

v

VdS = homologagéo VdS

VdS

AN NN NN

VdS = homologacéo VdS

VdS
v
v

v

VdS = homologagéo VdS

VvdS d1

18
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
42
54
54
54

SSSSSSsSSN S

VdS = homologacéao VdS
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Sanpress Inox com SC-Contur G1

d

15
18
22
28
35
42
54

d
64,0
76,1
88,9

108,0

d

15
18
22
28
35
42
54

d
64,0
76,1
88,9

108,0

d2

15
15
18
15
18
22
18
22
28
22
28
35
28
35
42

UE

10
10

—ooog

- a

UE

10
10

—oooag

-

UE

10
10
10

10

il S N N N &)

artigo

436 155
436 162
436 179
436 186
436 193
436 209
436 216

artigo

578 084
482 800
482 817
482 824

artigo

436 377
436 384
436 391
436 407
436 414
436 421
436 438

artigo

578 091
482 831
482 848
482 855

artigo

436 223
436 230
436 247
436 254
436 261
436 278
436 285
436 292
436 308
436 315
436 322
436 339
436 346
436 353
436 360

GD

82
82
82
82
82
82
82

GD

98
98
98
98

GD

82
82
82
82
82
82
82

GD

98
98
98
98

GD

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

6,65
7,23
8,41
9,55

11,86

16,13

19,37

79,39
96,53
110,27
140,15

11,53
12,51
13,79
15,36
17,11
19,90
28,36

117,29
142,48
160,85
193,00

7,23
8,04
8,29
9,11
9,23
9,34
34,97
11,41
14,15
20,97
21,79
18,29
29,36
31,29
25,34
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m < Vista geral dos produtos < indice

__:?—- g:ﬁggi;elggf‘;"l_ vdS di  d2  UE artigo GD €
. o Se @ 64,0 54 1 578107 98 73,71
- ago inoxidavel v 76,1 54 1 483135 98 82,72
- extremidade encaixavel, conexdo - ;g; 6;1210 1 i;g :l; gg 138,28
de prensar g y
equipamento 88,9 64,0 1 578 121 98 111,95
O-ring em EPDM, anel dentado, 4 88,9 76,1 1 483159 98 97,51
anel de separacao v 108,0 54 1 483 166 98 93,88
modelo 2315.1XL 108,0 64,0 1 578138 98 116,23
v 108,0 76,1 1 483173 98 103,08
v 108,0 88,9 1 483180 98 105,88
VdS = homologagéao VdS
UNIOES ROSCADAS
e Uniao roscada Sanpress Inox VdS d UE artigo GD €
ol o 15 5 437381 82 4525
S ‘ - aco inoxidavel N
o T e
- com junta plana 4
equipajmentz v 28 5 437 411 82 97,60
O-rings em EPDM, junta plana v 35 5 437428 82 102,29
EPDM, porca mével, boca de estrela 4 42 1 437435 82 147,37
aviso v 54 1 437 442 82 244,81
Os dados dos materiais referem-se  \/yg _ homologagéo VdS
aos componentes em contacto com
a agua. A porca moével é composta
por latdo niquelado.
modelo 2360
2> g;‘r"";)‘:e’::fﬁgf COUTIE D vdiS d Rp UE artigo GD €
e
e ¥ ' com SC-Contur 15 % 5 437459 82 21,85
e - aco inoxidavel 15 % 5 437466 82 24,36
- conexdo de prensar, rosca Rp j]g ;2 g :g; gg gg gs,;g
- com junta plana A »
equipamento 4 22 Y2 5 437 497 82 31,53
O-ring em EPDM, junta plana v 22 % 5 437503 82 29,13
EPDM, porca mével, boca de estrela j gg 3} g :g; g;g gg 2;.82
aviso Z 1
Os dados dos materiais referem-se v 28 1 5 437534 82 37,95
aos componentes em contacto com v 35 1% 5 437541 82 47,51
a agua. A porca mével é composta v 42 1% 1 437558 82 58,65
por latdo niquelado. v 54 2 1 437565 82 110,97
[mococlase2 VdS = homologagéo VdS
> g;r'f;)‘:e’::fﬁgf dejtiansicao vdés d R UE artigo  GD €
e, ""r-:i com SC.-Contur 15 % 5 438258 82 2222
Wy - aco inoxidavel 15 % 5 438265 82 23,58
- conex&o de prensar, rosca R j]g ;2 g :gg g;g gg gz,gg
- com junta plana A s
equipamento v 22 Y2 5 438 296 82 29,90
O-ring em EPDM, junta plana v 22 % 5 438302 82 25,86
EPDM, porca mével, boca de estrela j gg 3} g :gg g;g gg 22.2(1)
aviso Z H
Os dados dos materiais referem-se 4 28 1 5 438333 82 43,90
aos componentes em contacto com v 35 1% 5 438340 82 55,93
a agua. A porca mével é composta v 42 1% 1 438357 82 64,78
por latdo niquelado. v 54 2 1 438364 82 111,95

modelo 2365 VdS = homologacio VdS
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TAMPOES, TAMPAO

Uniao roscada de transicao 90°
Sanpress Inox

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexao de prensar, rosca Rp

- com junta plana, angular
equipamento

O-ring em EPDM, junta plana
EPDM, porca mével, boca de estrela
aviso

Os dados dos materiais referem-se
aos componentes em contacto com
a agua. A porca moével é composta
por latdo niquelado.

modelo 2355

Unido roscada de ligacao
Sanpress Inox

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexao de prensar, rosca G

- com junta plana

equipamento

O-ring em EPDM, junta plana
EPDM, porca mével, boca de estrela
aviso

Os dados dos materiais referem-se
aos componentes em contacto com
a agua. A porca moével é composta
por latdo niquelado.

modelo 2363

Uniao roscada de ligagcao
Sanpress Inox

- aco inoxidavel

- extremidade encaixavel, rosca G
- com junta plana

equipamento

Junta plana EPDM, porca mével,
boca de estrela

aviso

Os dados dos materiais referem-se
aos componentes em contacto com
a agua. A porca moével é composta
por latéo niquelado.

modelo 2364

Tampao Sanpress Inox
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdo de prensar
equipamento

O-ring em EPDM
modelo 2356

Tampao Sanpress Inox XL
com SC-Contur

- aco inoxidavel

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado,
anel de separacao

modelo 2356XL

vds

SSSSASN

VdS = homologagéo VdS

VdS

SSSSSSASASN

VdS = homologacéo VdS

15
18
22
28
35
42
54

VdS

AN NN NN

VdS = homologacéo VdS

vds

v
v
v

d

15
18
18
22
22
28
35
42
54

d

15
15
18
18
22
22
28
28
35
42
42
54
54

d

64,0
76,1

88,9
108,0

VdS = homologagéo VdS
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Sanpress Inox com SC-Contur G1

1%
172
2

1%
172
1%
2
2%
2%

34
3%

1%
1%
1%
2%

d

15
18
22
28
35
42
54

Rp
%
%
%
%

=
m

il A& N & 6, 6 6]

[
m

el O NS G N6 NG NS 6, 6 6]

el AN N NE )]

UE
10
10
10

a4 ago

-

artigo

437 299
437 305
437 312
437 329
437 336
437 343
437 350
437 367
437 374

artigo

437 572
437 589
437 596
437 602
437 619
437 626
437 633
437 640
437 862
437 893
437 923
437 947
437 992

artigo

438 180
438 197
438 203
438 210
438 227
438 234
438 241

artigo

452 858
452 865
452 872
452 889
452 896
452 902
452 919

artigo

578 183
557 874
557 898
557 911

GD

82
82
82
82
82
82
82
82
82

GD

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

GD

82
82
82
82
82
82
82

GD

82
82
82
82
82
82
82

GD
98
98
98
98

€
34,99
39,60
40,23
52,83
59,41
86,22
90,36
130,20
216,20

18,36
15,30
18,81
15,67
26,51
22,08
34,34
28,67
32,48
43,86
52,65
59,20
71,00

15,06
15,43
21,69
28,15
31,90
43,11
58,16

9,74
11,72
12,67
15,27
21,30
46,37
51,08

81,20
121,76
136,60
154,78
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FLANGES

116

< Vista geral dos produtos < indice

Tampao Sanpress Inox XL

com SC-Contur vds d UE
- ago inoxidavel v 76,1 1
- conexao de prensar v 88,9 1
equipamento v 108,0 1

O-ring em EPDM, anel dentado, VdS = homologag&o VdS
anel de separacédo

modelo 2356.1XL
Bujao de ensaio d UE
- para teste de estanquidade,
secgdo da tubagem fechada 12 1
temporariamente 15 1
- latéo 18 1
- unido roscada de bicone, ligagao 22 1
de tubo para tubo de enchimento 28 1
equipamento 35 1
Torneira de enchimento e ventilagio 42 1
de caldeira, porca mével 54 1
modelo 2269
O-ring
EPDM
- adequado para bujdo de ensaio modelo 2269
- EPDM
modelo 2269.9
parad @ interior e UE
35 32,15 3,2 5
42 38,5 3,7 5
54 51,2 4,13 5
Uniao de flange Sanpress Inox DN d . UE
com SC-Contur
- ago inoxidavel 20 22 4 1
- unido de flange, conexdo de 25 28 4 1
prensar 32 35 4 1
equipamento 40 42 4 1
Flange PN 10/16 fixo, o-ring em 50 54 4 1
EPDM n = quantidade de furos
modelo 2359

Uniao de flange Sanpress Inox XL
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- unido de flange, conexao de prensar
equipamento

artigo

557 881
557 904
557 928

artigo

290 801
141 523
289 423
140 557
142 568
144 111
144 999
187 798

artigo

754 150
754 167
754 174

artigo

593 315
593 322
593 339
593 346
593 353

Flange PN 10/16 fixo, o-ring em EPDM, anel dentado, anel de separagao

modelo 2359XL
VdS DN d n UE
50 64,0 4 1
v 65 76,1 8 1
v 80 88,9 8 1
v 100 108,0 8 1

VdS = homologagéo VdS
n = quantidade de furos

artigo

616 809
482 978
482 985
482 992

GD
98
98
98

GD

87
87
87
87
87
87
87
87

GD
87
87
87

GD
82
82
82
82
82

GD

98
98
98
98

85,34
95,18
125,62

46,39
48,71
50,95
61,93
76,90
83,95

102,06

118,58

2,04
2,15
2,30

€

77,90

94,57
133,25
156,36
192,41

222,97
255,29
303,16
359,90
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JOELHOS COM PATER

< Vista geral dos produtos < indice

Sanpress Inox com SC-Contur G1

Conjunto de montagem Sanpress Inox

- para conexdes flangeadas

- ago inoxidavel

equipamento

4 parafusos sextavados, 8 anilhas planas, 4 porcas
modelo 2359.7

DN PN M L
20/25 10/16 12 60
32/50 10/16 16 70

PN = pressao nominal

Conjunto de montagem Sanpress Inox XL

- para conexdes flangeadas

- ago inoxidavel

equipamento

8 parafusos sextavados, 16 anilhas planas, 8 porcas
modelo 2359.7XL

para DN PN M L
65/100 10/16 16 70

PN = pressdo nominal

Vedacao

- AFM 34/2 DN PN

modelo 2259.9 10 16
15 16
20 16
25 16
32 16
40 16
50 16

PN = pressdo nominal

Vedacao

- AFM 34/2 DN PN

modelo 2259.9XL 65 16
80 16
100 16

PN = presséo nominal

Joelho com pater Sanpress Inox d Rp
com SC-Contur

- ago inoxidavel 15 iz

- conexao de prensar, rosca Rp 18 Yo
equipamento 22 Vo
O-ring em EPDM, flange de fixagdo 22 %
modelo 2325.5 28 1
Joelho duplo com pater d1 Rp 42
Sanpress Inox

com SC-Contur 15 % 15

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar, rosca Rp
equipamento

O-rings em EPDM, flange de fixagdo
modelo 2325.7

UE  artigo GD €
1 611262 82 16,85
1 611279 82 25,93

UE artigo GD €
1 583682 98 49,76

UE  artigo GD €
1 611286 87 5,76
1 611293 87 7,08

10 611309 87 8,32

10 409128 87 8,79

10 409135 87 8,90

10 409 142 87 8,90

10 409 258 87 8,95

UE artigo GD €

10 356293 88 8,97

10 356309 88 9,23

10 356316 88 15,39

UE artigo GD €
5 437244 82 22,72
5 437251 82 24,15
5 437268 82 37,95
5 437275 82 33,48
5 437282 82 42,44

UE artigo GD €
1 693718 82 45,18
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Peca em T para joelho com pater d1
Sanpress Inox

com SC-Contur 15
- ago inoxidavel 22
- conexdes de prensar, rosca Rp
equipamento

O-rings em EPDM, flange de fixacdo
modelo 2317.3

Rp
%
e

d2

15
22

< Vista geral dos produtos < indice

TECNICA SMARTLOOP-INLINER: CONDUTAS DE RECIRCULAGAO INTERNA

118

Conjunto de ligacdo Smartloop

- para conduta ascendente de dgua quente com conduta de recirculagéo interior, conduta
ascendente de dgua quente a partir de d28, conduta de recirculagido d15
- adequado para tubo Smartloop modelo 2007.3

- bronze ou bronze silicio
equipamento

Tampao, bocal de ligagdo
modelo 2276.1

d1 d2
28 12
35 12
28/35 12
Tubo Smartloop d
- para conduta de recirculagao
interior 12

- adequado para conjunto de
ligagdo Smartloop modelo 2276.1
modelo 2007.3

Conexao de tracao Smartloop

d3

15
15
15

e
1.1

- para montagem da conduta de parad
recirculagao interior 12
- adequado para tubo Smartloop
modelo 2007.3
modelo 2276.9
Uniao Smartloop
- para reparagao da conduta de paiald
recirculagao interior 12
- adequado para tubo Smartloop
modelo 2007.3
modelo 2276.8
Tesoura para tubos
- para tubo sintético Viega RaEld
modelo 2040 12-25
Alicate de montagem
modelo 1077.2 [PEIE G
12-16
Ferramenta de prensar manual parad

- para sistema de tubo totalmente
sintético, sistema PB
modelo 2782

12

L m]
75

SIS
12

SISI = para Smartloop

L = L (comprimento) em m

UE  artigo GD €
1 744083 82 31,81
1 744090 82 35,62

UE  artigo GD €
1 470289 78 97,29
1 470272 78 100,08
1 632229 78 104,29

UE artigo GD €

75 650032 78 3,60

UE artigo GD €
1 632236 78 41,48

UE  artigo GD €
1 643188 78 16,97

UE  artigo GD €
1 117 047 74 43,06

UE  artigo GD €
1 264604 74 83,13

UE artigo GD €
1 401436 74 326,51



JUNTAS DE DILATACAO

v e,

Ry

Mordente de prensar
PT2
para sistemas de tubo sintético

< Vista geral dos produtos < indice

Sanpress Inox com SC-Contur G1

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
maquina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar

Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP II, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e

ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- aco fosfatado
modelo 2799.7

SISI
12

SISI = para Smartloop

Junta dilatacao

com SC-Contur

- para compensacgéao da dilatagdo
na conduta de cave ou
ascendente, conduta de ligagéo
de pisos na técnica de aqueci-
mento e dgua sanitaria
conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, acessérios de
prensar em bronze ou bronze silicio,
fole em ago inoxidavel

modelo 2251

VALVULAS DE RETENGAO EM AGO INOXIDAVEL

Valvula de assento inclinado
Easytop Inox

(valvula de passagem livre)

com SC-Contur

- aco inoxidavel

- conexoes de prensar
equipamento

Transmissao do fuso, parte superior
e unidade da placa da valvula em
aco inoxidavel, indicacao da
posigao aberto/fechado, manipulo
ergonémico e fechado com
identificacdo de fluidos verde/
vermelho substituivel, bujao de
descarga G, o-rings em EPDM
dados técnicos

Presséo de servigo max. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 90 °C

com marca de homologacdo DVGW
modelo 2337.5

DN

15
15
20
25
32
40
50

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

UE

Y JE JEIN (SN [N Y Y

UE

el O MO N6 &)

artigo
425 302

artigo

690 250
690 267
690 274
690 281
690 298
690 304
690 311

artigo

757 854
757 861
757 878
757 885
757 892
757 908
757 915

GD
74

GD

87
87
87
87
87
87
87

GD

95
95
95
95
95
95
95

260,81

119,43
131,34
151,74
163,62
184,08
216,65
288,32

197,71
206,95
216,02
285,41
361,34
442,55
636,23
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Valvula de assento inclinado com
valvula antirretorno Easytop Inox
(valvula de passagem livre
combinada com valvula
antiretorno)

com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexodes de prensar
equipamento

Transmissao do fuso, parte superior
e unidade da placa da valvula em
aco inoxidavel, indicacdo da
posicéo aberto/fechado, manipulo
ergondémico e fechado com
identificacdo de fluidos verde/
vermelho substituivel, ligacdo de
teste, bujao de descarga G,
o-rings em EPDM

dados técnicos

Presséo de servico max. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 90 °C

com marca de homologacdo DVGW
modelo 2338.5

Valvula antiretorno Easytop Inox
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexdes de prensar
equipamento

Parte superior e unidade da placa
da valvula em ago inoxidavel,
ligagado de teste, bujdo de descarga
G, o-rings em EPDM

dados técnicos

Presséo de servico max. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 90 °C

com marca de homologacdo DVGW
modelo 2339.4

VALVULAS DE ESFERA EM AGO INOXIDAVEL

120

Valvula de esfera Easytop Inox
com SC-Contur

- conexdes de prensar
equipamento

Corpo da valvula em ago inoxidavel,
o-rings (conexdes de prensar)
EPDM, manipulo em L com
identificacdo de fluidos verde/
vermelho substituivel

dados técnicos

Presséo de servico max. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 110 °C

com marca de homologagcédo DVGW
modelo 2370

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

< Vista geral dos produtos < indice

UE  artigo GD €
5} 757922 95 248,71
5 757939 95 256,64
5 757946 95 264,50
5 757953 95 335,20
1 757960 95 411,08
1 757 977 95 492,34
1 757984 95 688,62

UE artigo GD €
5 757991 95 216,02
5 758004 95 223,95
5 758 011 95 231,76
5 758028 95 303,72
1 758035 95 377,02
1 758042 95 463,51
1 758059 95 659,83

UE artigo GD €
1 554729 95 130,20
1 554736 95 130,74
1 554743 95 152,41
1 554750 95 200,00
1 554767 95 268,78
1 554774 95 383,23
1 554 781 95 510,90



ACESSORIOS
FERRAMENTAS

< Vista geral dos produtos < indice

Sanpress Inox com SC-Contur G1

Colar de prensar MA parad UE artigo GD €
- para Sanpress Inox XL, -
Sanpress Inox G XL, Prestabo XL, 22 64,0 1 578 671 74 815,72
Profipress XL (cobre), Temponox 22 76,1 1 562878 74 870,34
XL z2 88,9 1 562 885 74 906,48
- ndo adequado para Sanpress XL 22 108,0 1 562892 74 970,85

(bronze), Megapress XL
- adequado para mordente
articulado PT2 artigo 472 740
- ago fosfatado
modelo 2497.2XL

MA = para mordente articulado
) também para Profipress G XL

Mordente articulado

PT2

para colares de prensar do sistema Viega

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
maquina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e

ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

ndo adequado para Sanpress XL (bronze)

- ago

aviso

Os trabalhos no terreno devem ser executados com maquinas de prensar de bateria adequadas!
modelo 2296.2

tipo ASM VS UE artigo GD €
Z1 12-35 16-32 1 472733 74 293,67
z2 42-108,0 1 472740 74 577,72

ASM = para acessorios de prensar dos sistemas de prensar metdlicos
VS = para Viega Smartpress

Rebarbador

- para rebarbar no interior e exterior,
tubo de cobre, tubo de ago 12-54 1
inoxidavel, tubo Prestabo

- ago

modelo 2292.2

parad UE artigo GD €
343019 74 241,11

Rebarbador

- para rebarbar no interior e exterior,
tubo de cobre, tubo de ago
inoxidavel, tubo Prestabo

- ago

modelo 2292.4XL

parad UE artigo GD €
64,0-108,0 1 556310 74 465,23

Lamina de corte

- aco

equipamento

Cavilha, anel de seguranca

modelo Cri Cre UE artigo GD €
2291.2 v 1 312497 74 26,64
2291.1 v 1 140410 74 26,64

Cri = para o corta tubos “Ridgid” (cinzento)
Cre = para o corta tubos “Rems” (amarelo)

Molde :

- para marcagao da profundidade RalEld L= artigo 1) c
de insergéo de tubos metdlicos 12-54 1 625085 74 14,7

modelo 2494
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Marcador y UE artigo GD €
- para sistemas de acessoérios de

prensar Viega 1 606 121 74 2,67
modelo 2490.1
O-ring
EPDM
- para instalagdo de agua potavel, instalagdo de aquecimento
- EPDM
- resistente a temperatura até 110 °C
modelo 2289
vds para d @ interior e UE artigo GD €
15 15,1 2,6 10 183400 87 0,48
16 16 2,6 10 448387 87 0,64
18 18,2 2,6 10 281595 87 0,64
v 22 22,2 3,1 10 183523 87 0,64
v 28 28,3 3,1 10 184452 87 0,67
v 35 35,4 3,25 10 181208 87 0,93
v 42 42,4 4,13 10 184940 87 1,67
v 54 54,4 4,13 10 1911563 87 2,25

VdS = homologagéao VdS

O-ring

EPDM

- para Sanpress Inox XL, Profipress XL, Prestabo XL, Temponox XL, instalagéo de agua potavel,
instalacdo de aquecimento

- EPDM

- resistente a temperatura até 110 °C

modelo 2389XL

vds parad @ interior e UE artigo GD €

v 64,0 66,25 5 1 594312 98 2,81
v 76,1 77,85 5 1 583705 98 3,93
v 88,9 90,7 5 1 583712 98 6,60
v 108,0 110,4 5) 1 583699 98 10,53

VdS = homologagao VdS

O-ring

FKM

- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
aquecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa pressédo < 120 °C e <
0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo

- FKM

aviso

O sistema Prestabo néo é adequado para sistemas de vapor de baixa pressao!

Para a utilizagdo em outras areas de aplicacéo, é necessario contactar um colaborador da Viega!

modelo 2286

vds parad @ interior e UE artigo GD €
15 15,1 2,6 5 459390 87 2,99

18 18,2 2,6 5 459406 87 3,25

v 22 22,2 3,1 5 459413 87 4,36
v 28 28,3 3,1 5 459420 87 5,08
v 35 35,4 3,25 & 459437 87 6,08
v 42 42,4 4,13 5 459 444 87 10,20
v 54 54,4 4,13 1 459451 87 13,18

VdS = homologagao VdS



O-ring
FKM

- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
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Sanpress Inox com SC-Contur G1

aquecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa pressdo < 120 °C e <

0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo

- FKM
aviso

O sistema Prestabo néo é adequado para sistemas de vapor de baixa presséo!
Para a utilizagdo em outras areas de aplicagéo, é necessario contactar um colaborador da Viega!

modelo 2386XL
vdS parad
v 64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = homologacéo VdS

@ interior

66,25
77,85
90,7
110,4

oo, ®©

UE

Y Y JEN N

artigo

614 461
614 485
614 478
614 492

GD

98
98
98
98

8,48
9,81
9,11

13,44
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Sistema de acessoérios de prensar otimizado em termos de
fluxo com acessoérios de prensar em bronze e aco inoxidavel e
tubos multicamada. Tubo multicamada, forma estavel, com
barreira de oxigénio , cor: branco. Acessoérios de prensar com
estrutura de suporte de PPSU (polifenilsulfona) para garantia da
estanquidade e da resisténcia mecanica da ligagdo. Conexao
segura e rapida, sem alargamento e calibragem das extremida-
des dos tubos, gragas a tecnologia de prensar sem o-rings em
todos os didmetros dos tubos. Tubos equipados com tampdes
de tubo para a sua protegdo. Adequado a instalagdes a vista e
de encastrar de condutas ascendentes e tubagens por pisos.

Tubo multicamada
Cor exterior branca
Adequado a instalagcdes de agua potavel e de aquecimento

Marcacao
Fabricante, didmetro do tubo, lote, ponto verde na extremidade
de prensar, Homologagdes do sistema

Acessorios de prensar com SC-Contur

As ligagdes inadvertidamente ndo prensadas tornam-se
visivelmente a verter aquando do enchimento da instalagéo.
A Viega garante a detecéo de ligagdes ndo prensadas nas
seguintes dreas de pressao:

Pressédo da agua min.: 0,1 MPa/ 100 kPa / 14,5 PSI
Presséo da agua max.: 0,65 MPa / 650 kPa / 94,3 PSI
Pressédo do ar min. 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Pressdo do ar méax. 0,3 MPa /300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

Dimensoées
d16-63

Ferramentas

A seguranca de funcionamento dos sistemas de acessoérios de
prensar da Viega depende em primeiro lugar do estado perfeito
das ferramentas de prensar usadas. Viega recomenda, para
efetuar conexdes de prensar da Viega, a utilizagéo de
ferramentas de prensar Viega. A manutengéo das ferramentas
de prensar Viega deve ser efetuada regularmente por parceiros
de assisténcia autorizados.

Areas de aplicaggo

Agua potavel

Instalaces de aquecimento
Agua pluvial

Equipamentos de ar comprimido

Aviso

O sistema de acessorios de prensar Viega Smartpress é
adequado para instalagdes de dgua potavel conforme

DIN 1988-200 e EN 806-2. Na sele¢do de materiais conforme
DIN EN 12502-1 e de acordo com a base de avaliagéo de
materiais metalicos em contacto com agua potavel da Agéncia
Federal do Ambiente (UBA). Na utilizagdo em outras areas de
aplicagdo e em caso de duvidas sobre a selegao certa do tipo
de material, consulte a Viega. Pode consultar as informagdes
detalhadas relativas a aplicagdes, limitagdes e normas
nacionais e diretivas nas informacdées do produto, impressas ou
na pagina web da Viega.
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Condicoes de funcionamento de instalagcées de agua
potavel

Temperatura de servigo max. 70 °C / 158 °F

Presséo de servico max. 1,0 MPa / 10 bar / 145 PSI

Condicoes de funcionamento de instalacoes de aqueci-
mento

Temperatura de servico max. 80 °C / 176 °F

Presséo de servico max. 1,0 MPa / 10 bar / 145 PSI

Material acessorios de prensar
Bronze: CC499K
Aco inoxidavel 1.4401

Calculo da perda de carga

Aplicagdo web para determinacéo simples e rapida do
dimensionamento da tubagem de agua potavel, de aqueci-
mento e gas com a respetiva tabela de perda de presséo sobre
o sistema completo.

Salvo alteragdes e incorrecoes!

As atuais medidas Z e de instalacdo, bem como mais
informagdes técnicas podem ser consultadas no site da Viega e
verificados antes da compra, durante o planeamento,
construcéo e utilizagdo. Nossos produtos sdo continuamente
otimizados.

Esta descrigdo do produto contém informagdes importantes
sobre a selegédo do produto e do sistema, instalagéo e
comissionamento, bem como sobre o uso pretendido e, se
necessario, sobre as medidas de manutengao. Estas
informacdes sobre produtos, suas propriedades e técnicas de
aplicagcdo sdo baseadas nos padrdes atualmente aplicaveis na
Europa (por exemplo, EN) e / ou na Alemanha (por exemplo,
DIN / DVGW). Algumas passagens no texto podem referir-se a
regulamentos técnicos na Europa / Alemanha. Elas devem ser
aplicadas como recomendagdes para outros paises, a menos
que haja requisitos nacionais correspondentes. As leis,
padrdes, regulamentos, normas e outros regulamentos técnicos
relevantes nacionais tém prioridade sobre as diretivas alemas /
europeias desta descricdo do produto: As informagdes
apresentadas aqui ndo sdo vinculativas para outros paises e
areas e devem ser entendidas como suporte.



Auxiliar de calcula sem compromisso:

Viega vende somente a grossista/armazenista especiali-
zado. Qualquer grossista/armazenista contém as préprias
condicdes de venda e sistemas de desconto, no qual nao
temos qualquer influéncia. Este auxiliar de calculo contém
somente estimativas de possiveis precos de tabela, nos
quais nao temos qualquer influéncia. Este auxiliar de cal-
culo serve para o projetista apurar o custo dos sistemas
da Viega na fase de projeto. Cada preg¢o de venda sera
establecido e negociado através do grossista/armazenis-
ta, o qual pode deferir muito da nossa estimativa. A nossa
estimativa de pregos sdo sem L.V.A.

015211"305611

GTIN-Code (Global Trade Item Number, antigo EAN)

O codigo GTIN é composto pelo nimero do fabricante 4015211
e pelo nimero do artigo respetivo, como neste exemplo

305 611. A alteragéo dos Ultimos seis digitos pelo nimero do
artigo completa o cédigo GTIN.
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Viega Smartpress L6

iNDICE

Tubagem para instalagdes sanitarias e de
aquecimento

Curvas

Pecasem T

Pecas/curvas de transicao

Unides

Unides roscadas

Tampbdes, tampéao

Joelhos com pater

Pecas de ligagéo Prevista

Unidades de montagem

Caixas terminais

Coletor

Valvulas de fluxo livre de encastrar

Instalagées sanitarias e de aquecimento, PPSU

Ligacdes do radiador

Acessorios
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Ferramentas
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TUBAGEM PARA INSTALAGOES SANITARIAS E DE AQUECIMENTO

Tubo multicamada Viega Smartpress/Pexfit Pro

- para instalagcdo de agua potdvel, instalacdo de aquecimento
- com forma estavel

- sem: tubo de protegao

modelo 4703
d e CA [I/m] L [m] versao UE artigo GD €
16 2 0,113 5 branco 100 607258 63 2,27
20 2,3 0,186 5 branco 50 607 272 63 3,39
25 2,8 0,296 5 branco 40 607289 63 6,90
32 3,2 0,522 5 branco 25 586935 63 16,99
40 3,5 0,855 5 branco 20 586942 63 31,34
50 4 1,385 5 branco 15 588052 63 42,55
63 4,5 2,255 5 branco 5 588069 63 60,20
L = L (comprimento) em m
Tubo multicamada Viega Smartpress/Pexfit Pro
= - para instalagdo de 4gua potavel, instalagdo de aquecimento
L) - com forma estavel
Ay - sem: tubo de protecdo
modelo d e CA [I/m] L [m] versdo UE artigo GD €
4705.01 16 2 0,113 25 branco 425 751425 63 2,79
4705.01 16 2 0,113 50 branco 750 751432 63 2,46
4705 16 2 0,113 100 branco 100/2000 607210 63 2,27
4705.1 16 2 0,113 200 branco 200/2000 679606 63 2,27
4705 20 2,3 0,186 100 branco 100/1400 607234 63 3,23
4705 25 2,8 0,296 50 branco 50/800 607241 63 5,83
4705 32 3,2 0,522 50 branco 50/300 699208 63 10,20
L = L (comprimento) em m
Tubo multicamada Viega Smartpress/Pexfit Pro
- para instalagdo de 4gua potavel, instalagdo de aquecimento
- com forma estavel
equipamento
Isolamento integrado 6 mm (A=0,040 W/(mK)), pelicula de protegdo em PE
modelo 4705.5
d e CA [I/m] L [m] versdo UE  artigo GD €
16 2 0,113 75 azul 75/750 734060 63 3,63
16 2 0,113 75 vermelho 75/750 751401 63 3,563
20 2,3 0,186 75 azul 75/600 734077 63 4,58
20 2,3 0,186 75 vermelho 75/600 751418 63 4,58
L = L (comprimento) em m
Tubo multicamada Viega Smartpress/Pexfit Pro
- para instalacdo de agua potavel, instalacdo de aquecimento
- com forma estavel
equipamento
Isolamento integrado 9 mm (A=0,040 W/(mK)), pelicula de protecdo em PE
modelo 4705.6
d e CA [I/m] L [m] versao UE artigo GD €
25 2,8 0,296 25 azul 25/350 607 388 63 8,88
25 2,8 0,296 25 vermelho 25/350 784805 63 8,88
32 3,2 0,522 25 azul 25/200 761202 63 12,51
32 3,2 0,522 25 vermelho 25/200 784812 63 12,51
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Tubo multicamada Viega Smartpress/Pexfit Pro
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- para instalagdo de 4gua potavel, instalagdo de aquecimento

- com forma estavel
equipamento

Viega Smartpress L6

Isolamento integrado 13 mm cinzento (A=0,040 W/(mK)), pelicula de protecdo em PE

modelo 4705.4
d G) CA [I/m] L [m] versao
16 2 0,113 50 cinzento
20 2,3 0,186 50 cinzento
25 2,8 0,296 25 cinzento

L = L (comprimento) em m

Tubo multicamada Viega Smartpress/Pexfit Pro

UE
50
50
25

- para instalagdo de dgua potavel, instalagdo de aquecimento

- com forma estavel
- sem: tubo de protecao

modelo 4708
d e CA [I/m] L [m] versdo
16 2 0,113 200 branco
20 2,3 0,186 100 branco

L = L (comprimento) em m

Tubo multicamada Viega Smartpress/Pexfit Pro

UE

artigo

830 755
830 762
830779

artigo

200/2000 662 585
100/1400 662 592

- para instalagdo de 4gua potavel, instalagdo de aquecimento

- com forma estavel
equipamento

Isolamento integrado 6 mm (A=0,040 W/(mK)), pelicula de protecdo em PE

modelo 4708.5
d e CA [I/m] L [m] versao
16 2 0,113 75 azul
20 2,3 0,186 75 azul

L = L (comprimento) em m

Curva 90° Viega Smartpress d
com SC-Contur
- ago inoxidavel 16
- conexoes de prensar 20
modelo 6716 25
32
40
50
63
Curva 45° Viega Smartpress d
com SC-Contur
- aco inoxidavel 25
- conexdes de prensar 32
modelo 6726 40
50
63

UE

75/750
75/600

UE

10
10

A aag o

S aag o

artigo
662 622
662 639

artigo

729 844
729 851
729 868
729 875
731922
731939
731 946

artigo

730 154
730 161
733995
734 008
734 015

GD

63
63
63

GD

63
63

GD

63
63

GD

16
16
16
16
17
17
17

GD

16
16
17
17
17

p.c.
p.c.
p.c.

2,06
2,92

5,16

7,23
11,88
20,37
30,46
42,55
74,60

12,99
23,08
35,02
48,93
85,81
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Peca em T Viega Smartpress d1 42
com SC-Contur
- ago inoxidavel 16 16
- conexdes de prensar 16 20
modelo 6718 20 16
20 16
20 20
20 20
25 16
25 16
25 16
25 20
25 20
25 25
25 25
25 25
32 16
32 16
32 20
32 20
32 25
32 25
32 32
40 25
40 25
40 32
40 32
40 40
50 25
50 32
50 40
50 50
63 25
63 32
63 40
63 50
63 63
Peca em T Viega Smartpress di Rp
com SC-Contur
- ago inoxidavel 16 %
- conexdes de prensar, rosca Rp 20 v
equipamento 25 %
Boca de estrela 32 %
modelo 6717 40 1
50 1
63 1
 bronze

2 ago inoxidavel

Peca em T Viega Smartpress R d1
com SC-Contur 3
- bronze V2 16

- conexdes de prensar, rosca R
equipamento

Boca de estrela

modelo 6726.4

Guarnicao de protecao

- para peca em T Viega Smartpress
- material sintético

aviso

Utilizar apenas com tubo no tubo de
protegéo!

modelo 2118.5

parad
16/20

d3

16
16
16
20
16
20
16
20
25
20
25
16
20
25
25
32
25
32
25
32
32
32
40
32
40
40
50
50
50
50
63
63
63
63
63

d2
16
20
25
32
40
50
63

d2
16
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UE artigo GD €
10 729 929 16 7,67
5 729 936 16 11,88
10 729 967 16 8,64
5 729950 16 8,92
10 729 974 16 9,23
10 729 943 16 9,69
5 730048 16 15,65
5 730 000 16 17,48
5 729 998 16 17,48
) 730 017 16 17,15
5 730 024 16 17,71
5 730 055 16 17,71
o) 730 031 16 17,71
o) 729 981 16 17,71
B 730 079 16 24,09
5 730086 16 26,02
5 730 093 16 24,27
5 730 109 16 26,06
5 730 116 16 25,37
5 730123 16 26,67
1 730 062 16 26,44
1 732 769 17 33,51
1 732 776 17 36,44
1 732783 17 37,11
1 732 790 17 41,43
1 732 752 17 44,51
1 731953 17 46,04
1 732 806 17 50,27
1 732 813 17 54,36
1 731984 17 60,06
1 732 837 17 75,44
1 732 844 17 79,41
1 732 851 17 89,43
1 732 868 17 90,30
1 732 820 17 107,58
UE  artigo GD €
5 729882" 18 10,58
5 729899" 18 12,76
5 729905" 18 19,83
5 729 912" 18 35,39
1 7333082 17 39,29
1 7333152 17 52,08
1 7333222 17 99,46
UE artigo GD €
5 730 444 18 16,55
UE  artigo GD €
10 374525 78 2,62
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Peca de encaixe Viega

Smartpress

com SC-Contur

- para sistemas de acessorios de
prensar metalicos

- bronze

- conexao de prensar, extremidade
encaixavel

modelo 6713

Peca de transicao Viega

Smartpress

com SC-Contur

- para sistemas de acessorios de
prensar metalicos

- bronze

- conexoes de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 6713P

Peca de transicao Viega
Smartpress

com SC-Contur

- bronze

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

Boca de estrela

modelo 6712

Peca de transicao Viega
Smartpress

com SC-Contur

- bronze

- conexao de prensar, rosca R
equipamento

Boca de estrela

modelo 6711

Curva de transicao 90° Viega
Smartpress

com SC-Contur

- bronze

- conexao de prensar, rosca R
equipamento

Boca de estrela

modelo 6714

Curva de transicao 90° Viega
Smartpress

com SC-Contur

- bronze

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

Boca de estrela

modelo 6714.1

'S

16
20
25
32
40
50

ASM

15
22
22
28
35
42
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Viega Smartpress L6

UE artigo GD €
5 729660 18 6,50
5 729677 18 8,00
5 729684 18 12,93
5 729691 18 32,48
1 733421 19 50,06
1 733438 19 82,60

VS = para Viega Smartpress
ASM = para acessorios de prensar dos sistemas de prensar

metalicos

'S

16
16
20
20
25

ASM

12
15
15
22
22

UE artigo GD €
5 753894 18 10,30
5 730451 18 9,67
5 730468 18 12,97
5 756086 18 11,50
5 730475 18 19,43

VS = para Viega Smartpress
ASM = para acessorios de prensar dos sistemas de prensar

metalicos

16
16
20
20
25
32
40
50
63

16
16
16
20
20
25
25
32
40
50
63

16
20
20
25
32

16
16
20
20
25

Rp
e

%

14

Yo

Yo
Yo
%
34

Rp

Yo
Yo
%
34

UE artigo GD €
5 729608 18 6,90
5 729615 18 8,36
5 729 622 18 8,62
5 729 639 18 9,37
5 729 646 18 11,37
5 729653 18 18,90
1 733 391 19 34,93
1 733 407 19 43,81
1 733414 19 77,27

UE  artigo GD €
5 729 523 18 4,50
5 729 530 18 4,62
5 729 547 18 7,46
5 729554 18 6,43
5 729 561 18 7,71
5 729 578 18 10,23
5 729 585 18 14,02
5 729 592 18 17,51
1 733 278 19 30,37
1 733285 19 38,09
1 733292 19 67,18

UE artigo GD €

5 729707 18 7,83
5 729714 18 8,55
5 729 721 18 11,30
5 729738 18 13,43
5

729745 18 24,18

UE artigo GD €
5 730345 18 6,55
5 730352 18 6,99
5 730369 18 8,32
5 730376 18 10,29
5 730383 18 12,39
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g;’;’;:rzses"caixe 90° Viega Vs ASM UE arigo  GD €

com SC-Contur 16 15 & 730 321 18 13,02

- para todos os sistemas metalicos 20 22 5 730338 18 14,90
\k:iri%‘;e VS = para Viega Smartpress

> . ASM = para acessorios de prensar dos sistemas de prensar
- conexao de prensar, extremidade metalicos

encaixavel
modelo 6793
Curva de ligacao Viega VS  ASM H UE AT6g0 GD €
Smartpress
com SC-Contur 16 12 200 1 753863 16 15,88
- cobre 16 15 200 2 750169 16 15,32
- conex&o de prensar 16 15 350 2 756079 16 16,20
modelo 6776 VS = para Viega Smartpress
ASM = para acessorios de prensar dos sistemas de prensar
metdlicos
H = H (altura)
Uniao Viega Smartpress .
com SC-Contur ¢ UETT artigo GD €
- aco inoxidavel 16 10 729752 16 4,92
- conexdes de prensar 20 10 729769 16 6,25
modelo 6715 25 5 729783 16 11,08
32 5 729813 16 16,58
40 1 733339 17 25,00
50 1 733353 17 36,23
63 1 733377 17 50,79
Uniao de reducéo Viega di 4@ UE T GD €
Smartpress
com SC-Contur 20 16 10 729776 18 6,41
- bronze 25 16 5 729790 18 10,79
- conexdes de prensar 25 20 5 729806 18 11,04
modelo 6715.2 32 20 1 729 820 18 15,50
32 25 5 729837 18 16,44
40 32 1 733346 19 25,76
50 40 1 733360 19 33,11
63 50 1 733384 19 55,85
Uniao roscada de ligacao Viega d G UE artigo GD €
Smartpress
com SC-Contur 16 Ve 1 730208 18 6,60
- bronze 16 % 1 730 215 18 7,64
- conexdo de prensar, rosca G 20 e 1 730222 18 7,76
equipamento 20 % 1 730239 18 8,30
Junta plana EPDM, boca de estrela 25 % 1 730246 18 10,65
modelo 6763 32 1Va 1 730253 18 26,06
40 1V 1 733445 19 38,58
40 1% 1 733452 19 37,02
50 1% 1 733469 19 49,29
50 2% 1 733476 19 50,20
63 2% 1 733483 19 74,27



TAMPOES, TAMPAO

JOELHOS COM PATER

2%

Emboque de transicao R
- bronze ou bronze silicio

- rosca R, rosca G %
- reduzido Ve
equipamento %

Rosca desbastada, boca de estrela CCl = com cone interior

modelo 3246

Unido roscada de ligacao Viega
Smartpress

com SC-Contur

- bronze

- conexao de prensar, cone Euro
equipamento

Boca de estrela

modelo 6735

Uniao roscada de ligacao Viega
Smartpress

com SC-Contur

- bronze

- conexao de prensar, rosca métrica
equipamento

O-ring em EPDM, boca de estrela
modelo 6783

Tampao

- para extremidade do tubo

- ndo adequado para teste de
estanquidade e de presséo

- material sintético

modelo 5359.1

Bujao de ensaio

- para tubo multicamada, tubo
Raxinox

- ndo adequado para funciona-
mento continuo

- latao

- reutilizavel

equipamento

Boca de estrela

modelo 2169

Conjunto de pecas sobressalen-

tes

- peca sobressalente para bujéo de
ensaio modelo 2169

equipamento

5 o-rings de substituigéo,

lubrificante

modelo 2169.21

Joelho com pater Viega
Smartpress

com SC-Contur

- bronze

- conexao de prensar, rosca Rp
modelo 6725.5

d

16
20
25

d

16
16

16
20
25

16
20
20

parad

16
20
32
40
50
63

parad

16
20

CCl

v
v
v

%
%
%

22
24

Rp
]

13

Rp
%

%

< Vista geral dos produtos < indice

oo o

UE

oo,

UE
10

—
aooo o5

—_

oo ;o

Viega Smartpress L6

artigo

449 339
441 524
449 346

artigo

730 598
730 604
730 611

artigo
730 307
730 314

artigo

678 234
678 241
678 760
678 777
678 784
678 791

artigo

483 531
483 548
483 852

artigo
775 865
775872

artigo

729 479
729 486
729 493

GD

25
25
25

GD

18
18
18

GD

18
18

GD

49
49
49
49
49
49

GD
78

78

GD
78

GD
18
18
18

€
6,71
4,36
7.7

10,11
13,06
13,67

7,67
14,85

p.c.
p.c.
p.c.
p.c.
p.c.
p.c.

28,16
30,51
32,71

11,58
11,83

8,46
11,85
13,53
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Joelho com pater Viega .
Smartpress d Rp L UE  artigo GD €

com SC-Contur 16 Yo 70 5 783 921 18 20,71
- bronze

- conexao de prensar, rosca Rp

- encurtavel

modelo 6725

Joelho duplo com pater Viega d Rp UE
Smartpress

com SC-Contur 16 %
- bronze 20 Yo
- conexdes de prensar, rosca Rp 25 %
modelo 6725.7

artigo GD €
730413 18 24,57
730420 18 31,62
730437 18 41,09

a4 am

P_ega em T para joelho com pater d Rp UE artigo GD €
Viega Smartpress

com SC-Contur 16 Yo 5 729509 18 17,32
- bronze 20 i 5 729516 18 26,16
- conexdes de prensar, rosca Rp

modelo 6724.3

PECAS DE LIGACAO PREVISTA

Curva de transicao 90° Viega d G UE artigo GD €
Smartpress
com SC-Contur 16 Ve 1 776992 18 14,51
- para sistema de estruturas de
encastrar Prevista
- bronze
- conexao de prensar, peca de
encaixe Prevista
aviso
S6 para estruturas de encastrar
Prevista e joelho com pater!
modelo 6716.8

Joelho de transicao 90° Viega d G UE artigo GD €
Smartpress
com SC-Contur 16 Y2 1 815639 18 18,96
construcao curta
para sistema de estruturas de
encastrar Prevista, situagdo de
montagem estreita
- bronze
- conexao de prensar, pega de

encaixe Prevista

NOVO aviso

S6 para estruturas de encastrar

Prevista e joelho com pater!
modelo 6716.81

Peca de ampliacao Viega d1 G 42 UE

Smartpress

com SC-Contur 16 Yo 16

- para sistema de estruturas de 20 i 20
encastrar Prevista 25 Yo 25

- bronze
- conexao de prensar, peca de
encaixe Prevista

aviso

S6 para estruturas de encastrar
Prevista e joelho com pater!
modelo 6725.78

\ﬁl

artigo GD €
796 754 18 32,15
796761 18 34,50
796778 18 46,09

i
B

JEE JETN N
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R G(C

Té com porca movel Viega d1 G @

Smartpress

com SC-Contur 16 % 16

- para sistema de estruturas de 20 Vo 20
encastrar Prevista

- bronze

- conexao de prensar, peca de
encaixe Prevista

aviso

S6 para estruturas de encastrar

Prevista e joelho com pater!

modelo 6718.8
Peca de transicao Viega
d G
Smartpress
com SC-Contur 16 %

- para sistema de estruturas de
encastrar Prevista

- bronze

- conexao de prensar, peca de
encaixe Prevista

aviso

S6 para estruturas de encastrar

Prevista e joelho com pater!

modelo 6711.8

UNIDADES DE MONTAGEM

..+E

L

-

Unidade de montagem Viega

d Rp
Smartpress
com SC-Contur 16 Y

- aco galvanizado

- conexao de prensar, rosca Rp
equipamento

Suporte, joelho em bronze curto
modelo 6723

Unidade de montagem Viega Smartpress
com SC-Contur

- aco galvanizado

- conexdes de prensar, rosca Rp
equipamento

Suporte curvo, joelho em bronze curto

modelo 6724
d Rp medida
16 % 120
16 Y 150

Unidade de montagem Viega Smartpress
com SC-Contur

- aco galvanizado

- conexoes de prensar, rosca Rp
equipamento

Suporte, joelho em bronze curto

modelo 6724.1

d Rp medida
16 Yo 150

< Vista geral dos produtos < indice

UE

UE

UE

UE

UE

Viega Smartpress L6

artigo GD
777005 18
777012 18
artigo GD
776985 18
artigo GD
750152 18
artigo GD
730130 18
730147 18
artigo GD
730390 18

€

19,57
21,39

12,37

16,51

33,18
31,60

27,90
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CAIXAS TERMINAIS

v

w

ﬂ

—

=)

COLETOR

136

%

Unidade de montagem Viega Smartpress
com SC-Contur

- aco galvanizado

- conexdes de prensar, rosca Rp
equipamento

Suporte, joelho em bronze curto

modelo 6724.2

d Rp
16 13

medida
80/100

Unidade de montagem Viega d
Smartpress
com SC-Contur 16
- aco galvanizado
- conexdes de prensar, rosca Rp
- desacoplamento acustico,
medidas variaveis
equipamento
Suporte, joelhos com pater em
bronze
modelo 6741

Unidade de montagem Viega Smartpress
com SC-Contur

- para ligagdes do radiador

- aco galvanizado

- conexdes de prensar, rosca Rp
equipamento

Suporte curvo, joelho em bronze curto
modelo 6723.1

d Rp
16 Yo

medida
35/45/50

Bujao de ensaio G
- para montagem/desmontagem de

caixas terminais %
- material sintético
- rosca de metal
- resistente a 4gua quente
modelo 2021.85

Coletor

- para instalagdo de aquecimento

- ago inoxidavel

- cone Euro, porca mével G1 com
junta plana

equipamento

Ligagao do lado esquerdo e direito,

suportes em acgo galvanizado,

vélvula de ventilagéo, preparagéo

para o bico de medi¢cdo com

tampé&o Rz 10

modelo 1078 1;

©CoOo~NOOORWN S

n = saidas do coletor

< Vista geral dos produtos < indice

UE artigo GD €
1 730406 18 27,51
UE artigo GD €
1 730628 18 26,06
UE artigo GD €
1 730499 18 30,48
UE artigo GD €
10 294380 78 11,00
UE artigo GD €
1 586225 78 112,58
1 586232 78 144,18
1 586249 78 203,09
1 587550 78 233,78
1 587567 78 264,46
1 587574 78 295,11
1 587581 78 324,64
1 587598 78 356,57
1 587604 78 388,46
1 587611 78 422,69
1 587628 78 454,44



m < Vista geral dos produtos < indice

Viega Smartpress L6

VALVULAS DE FLUXO LIVRE DE ENCASTRAR

Vg’llvula de fluxo livre de encastrar d UE artigo GD €

Viega Smartpress

com SC-Contur 16 1 730260 18 31,37
B - latdo 20 1 730277 18 32,46

- conexao de prensar
4 equipamento
({T’f*—, . £ Conjunto de equipamento cromado
) modelo 6770
A"

INSTALACOES SANITARIAS E DE AQUECIMENTO, PPSU

Curva 90° Viega :
Smartpress/Pexfit Pro g = artigo 1) =
com SC-Contur 16 10 608613 64 4,16
- para Viega Smartpress/Pexfit Pro 20 10 608637 64 5,83
- PPSU 25 5 608644 64 6,09
- conexoes de prensar
modelo 4716
Peca em T Viega :
Smartpress/Pexfit Pro i o Ge o= artigo 1) c
com SC-Contur 16 16 16 10 608781 64 5,92
- para Viega Smartpress/Pexfit Pro 16 20 16 10 608842 64 6,53
- PPSU 20 16 16 10 608880 64 6,53
- conexdes de prensar 20 16 20 10 608897 64 6,53
modelo 4718 20 20 16 10 608903 64 6,53
20 20 20 10 608804 64 7,76
25 16 16 5 608910 64 9,55
25 16 20 5 608927 64 9,55
25 16 25 5) 608934 64 9,55
25 20 20 5 608965 64 9,55
25 20 25 5 608972 64 9,55
25 25 16 5) 608 941 64 9,55
25 25 20 5 608958 64 9,55
25 25 25 5 608811 64 9,55
‘;r ‘ ::J::"é% \éifag:n?maﬂpress/Pexfit Pro di 42 UE artigo GD €
- - para Viega Smartpress/Pexfit Pro 16 16 10 608668 64 3,97
- PPSU 20 16 10 608729 64 4,99
- conexdes de prensar 20 20 10 608682 64 4,51
modelo 4715 25 16 5 608743 64 5,83
25 20 5 608736 64 5,72
25 25 5 608699 64 5,97
i Tampao Viega .
£ Smartpress/Pexfit Pro g e IO i) o
“"qu com SC-Contur 16 10 608569 64 2,34
- para Viega Smartpress/Pexfit Pro 20 10 608583 64 2,81
- PPSU 25 5 608590 64 3,11
- conexao de prensar
modelo 4756
o Coletor Viega o
v
- Smartpress/Pexfit Pro d d2 n UE  artigo _ €
[ com SC-Contur 20 16 2 1 610098 64 20,27
4 4 & - para Viega Smartpress/Pexfit Pro 20 16 3 1 610 111" 64 27,97
I - PPSU 20 16 4 1 610 135* 64 36,39
modelo 4733

n = saidas do coletor
* = entrega apenas a partir do stock existente
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LIGACOES DO RADIADOR

Bloco de ligacao do radiador H UE artigo GD €

Viega Smartpress -

- para conexao de prensar Viega 250 1 730512 16 29,23
Smartpress direta H = H (altura)

- tubo multicamada * = entrega apenas a partir do stock existente

equipamento

Caixa de isolamento

modelo 6797.6

163
(233)

B_Ioco de ligacao do radiador d UE artigo GD €

Viega Smartpress

- para conexao de prensar Viega 16 1 730529 16 22,67
Smartpress direta, montagem em
fenda na alvenaria ou pavimento

- tubo multicamada

equipamento

Fixacdo em ago galvanizado, caixa

’ de isolamento

modelo 6797.7

Bloco de ligacao do radiador d1 42 UE artigo GD €

Viega Smartpress

- para montagem em fenda na 16 15 1 730505 16 37,36
alvenaria ou pavimento

- aco inoxidavel

- conexdes de prensar Viega
Smartpress

equipamento

Fixagdo em ago galvanizado, caixa

de isolamento

modelo 6775.31
g lé:::g;c::::da de ligacao Viega d G UE artigo GD €
= com SC-Contur 16 % B 730 598 18 10,11
- bronze 20 Y4 5 730604 18 13,06
! - conexdo de prensar, cone Euro 25 % 5 730611 18 13,67

equipamento
Boca de estrela
modelo 6735

138



30

L g6t

fowm

Conjunto de ligagao do radiador Viega Smartpress
com SC-Contur

- ago inoxidavel

- conexao de prensar

modelo 6777
QC 'S} ASM P H
2 16 15 52 350

QC = quantidade no conjunto
VS = para Viega Smartpress

ASM = para acessorios de prensar dos sistemas de prensar metdlicos

P = prof
H = H (altura)

Uniao roscada de ligagao G
- para tubo de cobre, tubo de aco,

cone Euro 15 %
- latdo niquelado
- cone Euro
equipamento
Boca de estrela

modelo 94385.2
Unido roscada de ligacao PX
- latdo niquelado
- cone Euro, ligagdo de bicone 16

equipamento

PX = para Pexfit Pro
Boca de estrela

modelo 1037
Uniao roscada de anel de d =
compressao
- para tubo de terceiros 16 2

- ndo adequado para tubo
Sanfix Fosta

- latao

- ligagao Viega

equipamento

Porca mével niquelada, boca de

estrela

modelo 1019

Espelho

< Vista geral dos produtos < indice

UE
1

UE
10

UE
10

UE
10

Viega Smartpress L6

artigo
730 291

artigo
636 050

artigo
614 522

artigo
356 682

GD
16

GD
77

GD
77

GD
77

39,99

2,58

6,32

7,79

- para ligagé@o do radiador com curva/tubo de ligagdo do radiador ou tubo de cobre polido, placa

terminal/remate de parede

modelo 1079.5
L B H d
60 45 10 15
B = B (largura)
H = H (altura)
Espelho

UE
10

artigo
132 781

- para ligagéo do radiador com tubo d16, placa terminal/remate de parede

modelo 1079.1

L B H

60 45 10 17
B = B (largura)
H = H (altura)

UE
10

artigo
351 694

GD

GD

1,72

2,46
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Espelho duplo

- para ligagé@o do radiador com curva/tubo de ligagdo do radiador ou tubo de cobre polido, placa
terminal/remate de parede

modelo 1079.6

L B H d medida UE artigo GD €
110 60 10 15 50 10 135959 78 3,27
B = B (largura)
H = H (altura)

Espelho duplo
- para ligagcao do radiador com tubo d16, placa terminal/remate de parede
modelo 1079.3

L B H d medida UE artigo GD €
110 60 10 17 50 10 351748 78 3,51

B (largura)
H (altura)

B
H

1
T

Conjunto de colnexé~o . Qc UE artigo GD €
- para peca de ligagado da valvula e
radiador na valvula de radiador 2 10 308872 78 6,22

com R% QC = quantidade no conjunto
modelo 1096.9

1 Detentor Sanpress :
- com SC-Contur d i UE el 1D €
? & - bronze 15 Yo 1 326357 85 27,97

1 . - conexao de prensar, rosca R
=i - blogueavel
-t equipamento

= O-ring em EPDM
modelo 2272.1

P Detentor Sanpress :
. com SC-Contur d R UE artigo GD €
-:f_ - - - bronze 15 Y2 1 326364 85 29,13

el - conexao de prensar, rosca R
e ‘ - bloqueavel
b equipamento
O-ring em EPDM

modelo 2272.2

Conjunto de ligacao do radiador

‘ i - latdo niquelado

- bloqueavel, angular

L equipamento
= Unides roscadas para o conjunto de conexao modelos 1022.6 e 1022.5
modelo 2272.5
E d G L1 L2 QC UE  artigo GD €
15 % 121 123 2 1 360399 85 54,18

L1 = L1 (comprimento)
L2 = L2 (comprimento)
QC = quantidade no conjunto
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ACESSORIOS

ACESSORIOS DE MONTAGEM

ACESSORIOS
FERRAMENTAS

Gancho do tubo de impacto

- para tubo no tubo de protegao
- nylon

modelo 2035.5

Gancho do tubo de impacto
- para tubo no tubo de protecdo

- nylon

modelo 2035.6
parad a L
16/20 8 60
16/20 8 80
16/20 8 110

Gancho do tubo

- para tubo no tubo de protecao
- aco galvanizado

modelo 2035

Conexao de mangueira de
protecao

- material sintético

modelo 2036

Mordente de prensar
PT2
para sistemas de tubo sintético

parad

16/20
16/20
16/20

16
16
20
20

60
80
110

oo Q

medida
50
50
50

parad
16

versédo

azul
vermelho

azul
vermelho

< Vista geral dos produtos < indice

Viega Smartpress L6

UE artigo GD €
250 193485 78 0,65
50 100759 78 0,86
50 308155 78 1,08
UE artigo GD €
100 193492 78 0,83
50 101886 78 1,04
50 308131 78 1,20
UE  artigo GD €
25 100315 78 0,57
UE  artigo GD €
10 102074 78 1,04
10 102302 78 1,04
10 109448 78 1,16
10 110796 78 1,16

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
méaquina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e
ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- ago fosfatado
modelo 2799.7

'S SISI

12
16
20
25
32
40
50
63

VS = para Viega Smartpress
SISI = para Smartloop
PX = para Pexfit Pro

Ferramenta de prensar manual

Pexfit Pro

- para acessorios de prensar, Viega
Smartpress

modelo 2782.5

PX

16
20
25
32
40
50
63

parad
16
20
25

UE  artigo GD €
1 425 302 74 260,81
1 425 319 74 260,81
1 425 326 74 260,81
1 446 192 74 260,81
1 591 052 74 260,81
1 590 925 74 458,13
1 590932 74 618,88
1 590949 74 822,88

UE artigo GD €
1 483456 74 326,51
1 644956 74 527,44
1 483 470 74 527,44
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Conjunto de ferramentas Viega
Smartpress/Pexfit Pro
equipamento

Ferramenta de prensar manual para
d16, ferramenta de prensar manual
para d20, tesoura para tubos,
espago para d25, mala

modelo 4780.4

Ferramenta de curvar

- para tubo multicamada
- ago

modelo 5331

raio de curvatura

2xd
2,3xd

Conjunto de ferramentas de
flexao interna

- para tubo multicamada

- material sintético
equipamento

Caixa em material sintético com
fechadura

modelo 5331.2

Tesoura para tubos

- para tubo sintético Viega
equipamento

Alicate para mangas
modelo 5341

Lamina

- adequado para tesoura para tubos
modelo 5341

v modelo 5341.6

Tesoura para tubos
- para tubo sintético Viega
modelo 2040

Lamina

- adequado para tesoura para tubos
modelo 2040

modelo 2040-404

Corta tubos
- para tubo sintético
modelo 2191

142

parad
16/20

parad

16
20

parad L[m]

16/20 1,5

< Vista geral dos produtos < indice

L = L (comprimento) em m
QC = quantidade no conjunto

parad
12-25

parad
12-25

parad

6-42
6-63

UE  artigo GD €

1 656874 74 1.107,36

UE artigo GD €

1 586393 74 142,41

1 692919 74 158,97

QC UE  artigo GD €
2 1 712679 74 44,93
UE  artigo GD €

1 652005 74 148,48

UE  artigo GD €

1 653620 74 30,08

UE artigo GD €

1 117047 74 43,06

UE artigo GD €

1 139230 74 14,09

UE  artigo GD €

1 571368 74 121,00

1 571375 74 167,53



Lamina de corte

- adequado para corta tubos
modelo 2191

- ago

modelo 2191.1

parad
6-63

< Vista geral dos produtos < indice
Viega Smartpress L6

UE  artigo GD €
1 571 801 74 25,78
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PT 1/24 - Lista para os Técnicos Profissionais a partir 2024 - Reservados os direitos a alteragdes técnicas.
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Ferramentas de prensar do sistema para todos os sistemas de
acessorios de prensar Viega. Ferramentas de prensar do
sistema compostas por: maquina de prensar, mordente de
prensar, colar de prensar, corrente de prensar e mordente
articulado. Estas ferramentas de prensar do sistema foram
especialmente desenvolvidas e adaptadas para processar os
sistemas de acessoérios de prensar da Viega. A seguranca de
funcionamento dos sistemas de acessoérios de prensar da Viega
depende em primeiro lugar do estado perfeito das ferramentas
de prensar usadas.

Marcacao
Fabricante, dimensao do tubo ou nome do sistema

Aviso

Estas ferramentas de prensar do sistema Viega foram
especialmente desenvolvidas e adaptadas para processar os
sistemas de acessorios de prensar da Viega. A Viega ndo
verifica se estas ferramentas de prensar do sistema podem ser
utilizadas para prensar sistemas de outros fabricantes. Em
especial, ndo podem ser feitas quaisquer afirmagdes sobre se,
neste caso, podem ser produzidas ligagdes permanentemente
estanques. Pode consultar as informacdées detalhadas relativas
a aplicacbes, limitagdes e normas nacionais e diretivas nas
informagdes do produto, impressas ou na pagina web da Viega.

Instru¢coes de manutencao

As maquinas de prensar estabelecem uma presséo definida
para o processo de prensagem.

A seguranga de funcionamento necessaria para este efeito
pressupde um sistema hidraulico estanque, sendo inevitavel um
desgaste natural neste tipo de componentes sujeitos a esforgos
elevados.

De modo a garantir uma permanente seguranga de funciona-
mento e fiabilidade das maquinas de prensar do sistema, deve
ser efetuada uma manutengéo regular da mesma nas oficinas
autorizadas.

Para enderecgos, consulte o manual de utilizagao, para
instrucées de manutengéo das ferramentas de sistema,
consulte o website Viega.

Normalmente, isto é efetuado através do envio para os
parceiros de assisténcia técnica da Viega mencionados ou
mediante agdes no local realizadas pelos parceiros de
assisténcia técnica junto do comércio grossista especializado.
E vivamente recomendado que na manutengao das maquinas
de prensar também sejam verificadas os mordentes de prensar,
os colares de prensar, as correntes de prensar e os mordentes
articulados.

As pecas moveis séo lubrificadas, os contornos de prensagem
sdo refeitos e os mordentes de prensar, anéis, correntes e
mordentes articulados séo verificadas quanto a danos e
precisdo dimensional.

Exerca o seu dever de prudéncia e respeite as presentes
indicacdes de manutengao!

De forma geral, aplica-se o seguinte: seguranca gracas a manu-
tencao!

A partir de 2024 os mordentes de prensar e mordentes
articulados receberdo um autocolantes de manutengdo com
cédigo QR.

Este refere-se as instrugées de manutengéo e conservagéo da
ferramenta de prensar Viega. Systemas de ferramenta, consulte
catalogo online.

R NEXT SERVICE
L_IX.QYYYYy
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Intervalos de manutencao

Pressgun 6 Plus e Pressgun Picco 6 Plus: sempre disponivel
através da aplicagao Viega Tool Services ou visor depois de
40.000 prensagens. Interrupcédo de seguranga apds 2.000
prensagens — ou mais tarde ao fim de 4 anos. O que ocorrer
primeiro.

Pressgun 6 e Picco 6: indicacdo apdés 30.000 prensagens,
interrupgao de seguranca ap6s mais 2.000 prensagens — ou
mais tarde ao fim de 4 anos. O que ocorrer primeiro.

Pressgun 6 B: No minimo, a cada 2 anos.

Pressgun 5: indicag@o apés 40.000 prensagens, interrupgao de
seguranca ap6s mais 2.000 prensagens — ou mais tarde ao fim
de 4 anos. O que ocorrer primeiro.

Pressgun Picco e Pressgun 4E e 4B: indicagdo apés 30.000
prensagens, interrupcdo de seguranga apds mais 2.000
prensagens — ou mais tarde ao fim de 4 anos. O que ocorrer
primeiro.

Tipo PT3-AH, Picco e tipo PT3-H/EH: indicagdo LED apds
20.000 prensagens, interrupcao de seguranga apds mais 2.000
prensagens — ou mais tarde ao fim de 4 anos. O que ocorrer
primeiro.

Tipo 2: no minimo a cada 2 anos.

Tipo 1: uma vez por ano.

Mordente de prensar, colar e mordente articulado: a cada 2
anos.

Compatibilidade

Picco (24 kN): mordentes e colares de prensar adequados a
maquinas de prensar Picco e Pressgun Picco, Picco 6 e Picco
6 Plus

PT2 (32 kN): mordentes, colares e correntes de prensar
adequados a maquinas de prensar tipo 2 (PT2), PT3-H,
PT3-AH, PT3-EH e Pressgun 4E, 4B e 5, 6B, 6 e 6 Plus
mordente articulado P1 (artigo 622 657) para Picco: até,
inclusive d32 ou d35 e D%

mordente articulado Z1 (artigo 472 733) para PT2: até, inclusive
d32 ou d35 e D%

mordente articulado Z2 (artigo 472 740) para PT2: todos os
diametros de tubo superiores, inclusive d108,0 ou D2

Press Booster Z3 (artigo 753 924) para PT2: colares de prensar
Megapress XL D272, D3 e D4

vista geral dos sistemas de acessorios de prensar metdlicos
(PMP) com contorno de prensar interligado compativel:
Profipress

Profipress G

Profipress S

Sanpress

Sanpress Inox

Sanpress Inox G

Prestabo

Temponox

Easytop

vélvulas de gas

Salvo alteracoes e incorrecoes!

As atuais medidas Z e de instalagdo, bem como mais
informacgdes técnicas podem ser consultadas no site da Viega e
verificados antes da compra, durante o planeamento,
construcao e utilizagdo. Nossos produtos sdo continuamente
otimizados.

Esta descri¢cdo do produto contém informagdes importantes
sobre a selecdo do produto e do sistema, instalagcao e
comissionamento, bem como sobre o uso pretendido e, se
necessario, sobre as medidas de manutengao. Estas
informagdes sobre produtos, suas propriedades e técnicas de
aplicacdo sdo baseadas nos padroes atualmente aplicaveis na
Europa (por exemplo, EN) e / ou na Alemanha (por exemplo,
DIN / DVGW). Algumas passagens no texto podem referir-se a
regulamentos técnicos na Europa / Alemanha. Elas devem ser
aplicadas como recomendagdes para outros paises, a menos
que haja requisitos nacionais correspondentes. As leis,
padrbes, regulamentos, normas e outros regulamentos técnicos
relevantes nacionais tém prioridade sobre as diretivas alemas /
europeias desta descricdo do produto: As informagdes
apresentadas aqui ndo sdo vinculativas para outros paises e
areas e devem ser entendidas como suporte.



Auxiliar de calcula sem compromisso:

Viega vende somente a grossista/armazenista especiali-
zado. Qualquer grossista/armazenista contém as préprias
condicdes de venda e sistemas de desconto, no qual nao
temos qualquer influéncia. Este auxiliar de calculo contém
somente estimativas de possiveis precos de tabela, nos
quais nao temos qualquer influéncia. Este auxiliar de cal-
culo serve para o projetista apurar o custo dos sistemas
da Viega na fase de projeto. Cada preg¢o de venda sera
establecido e negociado através do grossista/armazenis-
ta, o qual pode deferir muito da nossa estimativa. A nossa
estimativa de pregos sdo sem L.V.A.

015211"305611

GTIN-Code (Global Trade Item Number, antigo EAN)

O codigo GTIN é composto pelo nimero do fabricante 4015211
e pelo nimero do artigo respetivo, como neste exemplo

305 611. A alteragéo dos Ultimos seis digitos pelo nimero do
artigo completa o cédigo GTIN.
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Ferramentas de prensar do sistema P1
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SISTEMA DE FERRAMENTAS DE PRENSAR

PRESSGUN 6
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Maquina de prensar Pressgun 6 Plus
com bateria e interface bluetooth
- para compativel com todos os mordentes de prensar do sistema, colares de prensar, correntes

«% de prensar e mordentes articulados Viega com interface PT2 incl. Pressgun-Press Booster,

ligagdo a Viega Tool Services

- equipado com mala de sistema modelo 2202, inser¢édo convés modelo 2202.90, carregador de
baterias para baterias de ides de litio 18 v da Viega modelo 2488.65, fio de ligagéo tipo C
(CEE7/16) / C7 modelo 2488.67, fio de ligacao ficha de tensdo 12 V SAE J563 modelo 2488.7,
bateria artigo 790 912

- insercdo do mordente de prensar rotativa em 360°

equipamento

Bateria 18 /2,5 Ah, carregador de baterias 110-250 V/50-60 Hz/12 V

dados técnicos

forga da prensagem 32 kN

aviso

Através da aplicacdo Viega Tool Service é possivel obter diversas informagdes, alterar o modo de

comando e configurar uma protecdo contra uso.

Intervalos de mnanutencao

Constantemente disponivel através da App Viega Tool Services ou indicacao apés 40.000

prensagens. Interrupgao de seguranca apds outras 2.000 prensagens — mais tardar, ao fim de 4

anos. O que ocorrer primeiro.

modelo 2295.3

UE artigo GD €
1 790547 74 2.849,06

Maquina de prensar Pressgun 6

com bateria

- para compativel com todos os mordentes de prensar do sistema, colares de prensar, correntes
de prensar e mordentes articulados Viega com interface PT2

equipado com mala de sistema modelo 2202, inserto de mala Pressgun 6 Pressgun Picco 6
modelo 2202.15, inser¢cdo convés modelo 2202.90, carregador de baterias para baterias de ides
de litio 18 v da Viega modelo 2488.65, fio de ligagdo tipo C (CEE7/16) / C7 modelo 2488.67, fio
de ligagao ficha de tensdo 12 V SAE J563 modelo 2488.7, bateria artigo 790 912

inser¢cdo do mordente de prensar rotativa em 270°, travamento do mordente de prensar
mecanico, indicacao da condigao operacional e do ciclo de prensagem através do display
equipamento

Bateria 18 V/2,5 Ah, carregador de baterias 110-250 V/50-60 Hz/12 V

dados técnicos

forga da prensagem 32 kN

aviso

Inadequado para Pressgun-Press Booster!

Intervalos de mnanutencao

Indicacdo apds 30.000 prensagens. Interrupgéo de seguranca apds outras 2.000 prensagens —
mais tardar, ao fim de 4 anos. O que ocorrer primeiro.

modelo 2295.4

UE artigo GD €
1 790851 74 2.463,88
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Ferramentas de prensar do sistema P1

Maquina de prensar Pressgun 6 B

com fio de alimentacao

- para compativel com todos os mordentes de prensar do sistema, colares de prensar, correntes
de prensar e mordentes articulados Viega com interface PT2

- equipado com mala de sistema modelo 2202, inserto de mala modelo 2202.14, insergdo convés
modelo 2202.90

- insercdo do mordente de prensar rotativa em 180°, travamento do mordente de prensar
mecanico

dados técnicos

forca da prensagem 32 kN

tensdo de rede 220-240 V/50-60 Hz

aviso

Inadequado para Pressgun-Press Booster!

Intervalos de mnanutencao

no minimo, a cada 2 anos

modelo 2295.5

UE artigo GD €
1 790875 74 1.709,39
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MORDENTES DE PRENSAR DO SISTEMA PT2
SISTEMAS DE ACESSORIOS DE PRENSAR METALICOS

Mordente de prensar

PT2

para sistemas de acessorios de prensar metalicos

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
maquina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e
ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- ago fosfatado

modelo 2299.9
parad UE artigo GD €
12 1 461881 74 291,97
14 1 689599 74 282,22
15 1 461898 74 291,97
16 1 689605 74 282,22
18 1 461904 74 291,97
22 1 461911 74 291,97
28 1 461928 74 291,97
35 1 461935 74 323,41
42 1 689032 74 443,51
54 1 689049 74 559,93

Conjunto de mordentes de prensar

PT2

para sistemas de acessorios de prensar metalicos

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
magquina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e
ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- equipado com mala de sistema modelo 2202, inserto de mala mordentes de prensar PT2
modelo 2202.1, insergdo convés modelo 2202.60, mordente de prensar PT2 artigo 461 898,
461 911, 461 928

modelo 2202.30
parad QC UE  artigo GD €
15/22/28 3 1 793470 74 806,15

QC = quantidade no conjunto

Conjunto de mordentes de prensar

PT2

para sistemas de acessorios de prensar metalicos

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
maquina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e
ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- equipado com mala de sistema modelo 2202, inserto de mala mordentes de prensar PT2
modelo 2202.3, insergdo convés modelo 2202.90, mordente de prensar PT2 artigo 689 032,
689 049

modelo 2299.91
parad QC UE artigo GD €
42/54 2 1 693749 74 1.040,20

QC = quantidade no conjunto
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Ferramentas de prensar do sistema P1

MORDENTES DE PRENSAR DO SISTEMA PT2
MEGAPRESS

Mordente de prensar

PT2

para Megapress

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
maquina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP I, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e
ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- ago fosfatado

modelo 4299.9
para D UE artigo GD €
% 1 740221 74 295,48
Ve 1 638221 74 295,48
% 1 638238 74 326,64
1 1 638245 74 380,71

Conjunto de mordentes de prensar

PT2

para Megapress

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
magquina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP II, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e
ﬂ ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

equipado com mala de sistema modelo 2202, inserto de mala mordentes de prensar PT2
modelo 2202.1, insergdo convés modelo 2202.60, mordente de prensar PT2 artigo 638 221,
638 238, 638 245

CL

modelo 2202.31
para D QC UE  artigo GD €
Y21 3 1 793 487 74 1.092,25

QC = quantidade no conjunto

MORDENTES DE PRENSAR DO SISTEMA PT2
SISTEMAS DE TUBO SINTETICO

Mordente de prensar

PT2

para sistemas de tubo sintético

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
magquina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e
ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- aco fosfatado

modelo 2799.7

'S} SISI PX UE  artigo GD €

12 1 425302 74 260,81
16 16 1 425319 74 260,81
20 20 1 425326 74 260,81
25 25 1 446192 74 260,81
32 32 1 591052 74 260,81
40 40 1 590925 74 458,13
50 50 1 590932 74 618,88
63 63 1 590949 74 822,88

VS = para Viega Smartpress
SISI = para Smartloop
PX = para Pexfit Pro
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Conjunto de mordentes de prensar

PT2

para sistemas de tubo sintético

- recomendado para méaquina de prensar tipo 2 (PT2), maquina de prensar PT3-H/EH, maquina de
prensar PT3-AH, Pressgun 4E, Pressgun 4B, Pressgun 5, maquinas de prensar Geberit/Mepla
tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/Mapress tipo EFP I,
ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e ECO 202, maquinas de
prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- equipado com mala de sistema modelo 2202, inserto de mala mordentes de prensar PT2
modelo 2202.1, insergédo convés modelo 2202.60, mordente de prensar PT2 artigo 425 319,
425 326, 446 192

modelo 2202.34
VS PX QC UE artigo GD €
16-25 16-25 3 1 793 517 74 858,65

VS = para Viega Smartpress
PX = para Pexfit Pro
QC = quantidade no conjunto
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Ferramentas de prensar do sistema P1

COLARES DE PRENSAR DO SISTEMA, SISTEMA DE CORRENTES DE PRENSAR
MORDENTES ARTICULADOS

Mordente articulado

PT2

para colares de prensar do sistema Viega

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
maquina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP I, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e
ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- ndo adequado para Sanpress XL (bronze)

- ago

aviso

Os trabalhos no terreno devem ser executados com maquinas de prensar de bateria adequadas!

modelo 2296.2

tipo ASM VS UE artigo GD €
Z1 12-35 16-32 1 472733 74 293,67
Z2 42-108,0 1 472740 74 577,72

ASM = para acessorios de prensar dos sistemas de prensar metdlicos
VS = para Viega Smartpress

COLARES DE PRENSAR DO SISTEMA, SISTEMA DE CORRENTES DE PRENSAR
SISTEMAS DE ACESSORIOS DE PRENSAR METALICOS

©

Conjunto de colares de prensar
para sistemas de acessorios de prensar metalicos
- equipado com mala de sistema modelo 2202, inserto de mala colares de prensar
modelo 2202.4, insergéo convés modelo 2202.90, colar de prensar artigo 622 442
equipamento
Espacgo para mordente articulado artigo 622 657 (modelo 2496.1) e artigo 472 733 (modelo 2296.2)
modelo 2202.40

MA parad QC UE artigo GD €
P1/Z1 12-35 6 1 793524 74 1.035,39

MA = para mordente articulado

o QC = quantidade no conjunto

Colar de prensar MA para d UE artigo GD €
- para Sanpress Inox XL, -
Sanpress Inox G XL, Prestabo XL, 22 64,0 1 578 671 74 815,72
Profipress XL (cobre), Temponox 22 76,1 1 562878 74 870,34
XL z2 88,9 1 562885 74 906,48
- ndo adequado para Sanpress XL 22 108,0 1 562892 74 970,85

(bronze), Megapress XL
- adequado para mordente
articulado PT2 artigo 472 740
- aco fosfatado
modelo 2497.2XL

MA = para mordente articulado
' também para Profipress G XL
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Conjunto de colares de prensar

PT2

para Sanpress Inox XL

Profipress XL

Prestabo XL

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
maguina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e

ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

ndo adequado para Sanpress XL (bronze), Megapress XL

equipado com mala de sistema modelo 2202, inserto de mala colares de prensar

modelo 2202.6, insergédo convés modelo 2202.90, mordente articulado PT2 artigo 472 740, colar
de prensar artigo 562 878

equipamento

Espago para colar de prensar artigo 578671

modelo 2202.50
parad QC UE artigo GD €
76,1 2 1 793562 74 1.570,29

QC = quantidade no conjunto

Conjunto de colares de prensar

PT2

para Sanpress Inox XL

Profipress XL

Prestabo XL

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
méquina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e
ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- ndo adequado para Sanpress XL (bronze), Megapress XL

- equipado com mala de sistema modelo 2202, inserto de mala colares de prensar
modelo 2202.18, insergdo convés modelo 2202.90, colar de prensar artigo 562 885, 562 892

equipamento

Espago para mordente articulado PT2 artigo 472 740

modelo 2202.51
para d QC UE  artigo GD €
88,9-108 2 1 793579 74 2.025,25

QC = quantidade no conjunto

Conjunto de colares de prensar

PT2, 22

para sistemas de acessorios de prensar metalicos

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4E, Pressgun 4B,
maguina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e

ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

equipado com mala de sistema modelo 2202, inserto de mala colares de prensar

modelo 2202.5, insergé@o convés modelo 2202.90, mordente articulado PT2 artigo 472 740

- ago
equipamento
Mala
modelo 2296.4
MA parad QC UE  artigo GD €
z2 42-54 3 1 472764 74 1.338,64

MA = para mordente articulado
QC = quantidade no conjunto
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Ferramentas de prensar do sistema P1

COLARES DE PRENSAR DO SISTEMA, SISTEMA DE CORRENTES DE PRENSAR
MEGAPRESS

Colar de prensar
para Megapress
- aco fosfatado
modelo 4296.1

MA para D UE artigo GD €
P1/Z1 % 1 740245 74 443,04
P1/Z1 Y2 1 639426' 74 505,04
P1/Z1 % 1 639433' 74 460,83

z2 1 1 815103> 74 521,30

z2 1% 1 639 457> 74 569,69

z2 1% 1 6394712 74 593,30

z2 2 1 639 488> 74 643,67

MA = para mordente articulado
" adequado para mordente articulado PT2 artigo 472 733
2 adequado para mordente articulado PT2 artigo 472 740

Conjunto de colares de prensar

para Megapress

- equipado com inserto de mala colares de prensar modelo 2202.4, insercao convés
modelo 2202.90, colar de prensar artigo 639 426, 639 433, 740 245

equipamento

Espacgo para mordente articulado artigo 622 657 (modelo 2496.1) e artigo 472 733 (modelo 2296.2)
modelo 2202.41

MA parad QC UE artigo GD €
P1/Z1 Y%—% 3 1 793531 74 1.431,50

MA = para mordente articulado
QC = quantidade no conjunto

Conjunto de colares de prensar

PT2

para Megapress

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
maquina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Mepla tipo PWH 75, tipo N 230 V e tipo bateria N, maquinas de prensar Geberit/
Mapress tipo EFP Il, ACO 1, ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 e
ECO 202, maquinas de prensar Ridgid RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340
equipado com mala de sistema modelo 2202, inserto de mala colares de prensar

modelo 2202.27, inser¢do convés modelo 2202.90, mordente articulado PT2 artigo 472 740,
colar de prensar artigo 639 457, 639 471, 639 488

modelo 2202.42
para D QC UE artigo GD €
1%-2 4 1 793548 74 2.541,99

QC = quantidade no conjunto
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PRESSGUN-PRESS BOOSTER
CONJUNTOS DE PRENSAR

Conjunto de prensar

PT2

para Megapress XL

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 5, Pressgun 4E, Pressgun 4B, maquina de prensar tipo 2
(PT2), PT3-H, PT3-EH

- equipado com inserto de mala XL Press Booster modelo 2202.8XL, inser¢do convés
modelo 2202.9XL, mala de sistema XL modelo 2202XL, Press Booster Pressgun PT2
modelo 4296.4XL, algca de ombro modelo 4297.4XL, colar de prensar artigo 753 870

- ago fosfatado

modelo 4296.2XL

para D UE artigo GD €
2% 1 762056 74 4.351,36

Conjunto de colares de prensar .
para Megapress XL para D UE artigo GD €

- equipado com mala de sistema 3-4 1 762063 74 2.925,50

modelo 2202, inserto de mala
Megapress XL modelo 2202.9,

ﬁ@ inserg@o convés modelo 2202.90,
colar de prensar artigo 753 887,

753 900

sé em combinagdo com Press

Booster Pressgun PT2
modelo 4296.4XL
- aco fosfatado

modelo 4296.5XL

PRESSGUN-PRESS BOOSTER
PECAS INDIVIDUAIS

|E;_ezss Booster Pressgun para D UE artigo GD €
para Megapress XL 2V-4 1 753924 74 3.134,37
- recom. Pressgun 6 Plus,

Pressgun 5, Pressgun 4E,

Pressgun 4B, maquina de prensar

tipo 2 (PT2), PT3-H, PT3-EH
- aco fosfatado
modelo 4296.4XL

Colar de prensar .
- : para Megapress XL par1a = UE artigo  GD €
- s6 em combinag&o com Press 2% 753870 74 1.270,69

Booster Pressgun PT2 3 753887 74 1.391,69
modelo 4296.4XL 4 753900 74 1.500,64
- ago fosfatado
modelo 4296.1XL

Y Y Y

Alca de ombro
- adequado para conjunto de prensar PT2 modelo 4296.2XL, Press Booster Pressgun PT2

modelo 4296.4XL
\ N aviso
[ Adequado para a utilizagéo individual na Pressgun Press Booster ou em combinagdo com
i/ magquina de prensar do sistema (para tal utilize a cinta incluso).
modelo 4297.4XL
UE artigo GD €

1 762117 74 91,99
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Pega suplente

Press Booster

- peca sobressalente para conjunto
de prensar PT2 modelo 4296.2XL,
Press Booster Pressgun PT2
modelo 4296.4XL

modelo 4298

< Vista geral dos produtos < indice

Ferramentas de prensar do sistema P1

UE
1

artigo
797 287

GD
74

€
36,00
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FERRAMENTAS PARA DERIVAGAO DE PRENSAR
CONJUNTO DE FERRAMENTAS

Conjunto de ferramentas
derivacao de prensar, PT2

Megapress S modelo 4312.2
equipamento

modelo 4278.5

FERRAMENTAS PARA DERIVACAO DE PRENSAR
PECAS SOBRESSALENTES

Ferramenta de compressao

PT2

- adequado para derivagdo de
prensar Megapress
modelo 4212.2, derivagdo de
prensar Megapress S
modelo 4312.2

- peca sobressalente para conjunto
de ferramentas derivacao de
prensar PT2 modelo 4278.5

modelo 4278.90

- peca sobressalente para conjunto
de ferramentas derivacao de
prensar PT2 modelo 4278.5,
ferramenta de compressao PT2
modelo 4278.90

modelo 4278.92

Coroa de perfuracao

- peca sobressalente para conjunto
de ferramentas derivagao de
prensar PT2 modelo 4278.5

- ago

modelo 4278

.
Adaptador
recegao SDS-plus
- adequado para conjunto de

ferramentas derivagéo de prensar
PT2 modelo 4278.5
modelo 4278.91

Adaptador

encaixe sextavado

- para utilizagdo com mandril de
perfuragdo sem encaixe SDS-plus

- adequado para conjunto de
ferramentas derivacdo de prensar
PT2 modelo 4278.5

- ago

equipamento

Sextavado para mandril de

perfuracéo

modelo 4280
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- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255, criagdo de ligagdes roscadas em tubagens
- equipado com coroa de perfuragdo modelo 4278
- s6 em combinagao com derivagédo de prensar Megapress modelo 4212.2, derivagdo de prensar

Dispositivo de furar, veio de perfuragcéo, auxiliar de posicionamento, ferramenta de compresséo,
coroa de perfuracdo, mala, espaco para derivagéo de prensar Megapress

UE artigo GD €
1 731243 74 1.191,83

UE  artigo GD €
1 771089 74 203,20

UE artigo GD €
1 771102 74 41,53

UE artigo GD €
1 731 151 74 31,09

UE  artigo GD €
1 771096 74 40,23

UE artigo GD €
1 735753 74 48,44



FERRAMENTAS DE PRENSAR MANUAIS DO SISTEMA
SISTEMAS DE TUBO SINTETICO

Ferramenta de prensar manual
Pexfit Pro
- - para acessorios de prensar, Viega
Smartpress
modelo 2782.5

Ferramenta de prensar manual

- para sistema de tubo totalmente
sintético, sistema PB

modelo 2782

Conjunto de ferramentas Viega
Smartpress/Pexfit Pro
equipamento

Ferramenta de prensar manual para
d16, ferramenta de prensar manual
para d20, tesoura para tubos,
espaco para d25, mala

modelo 4780.4
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parad
16
20
25
parad SISI
12 12

SIS| = para Smartloop

parad
16/20

UE

LY N Y

UE

artigo

483 456
644 956
483 470

artigo
401 436

artigo
656 874

GD

74
74
74

GD
74

GD
74

326,51
527,44
527,44

326,51

1.107,36
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MALA DE SISTEMA
MALA

Mala de sistema

- para todas os interiores das malas de sistema (excl. XL)

- sem insergéo convés modelo 2202.90

- capacidade de carga max. 25 kg, em conjunto méax. 40 kg, compativel com equipamentos de
veiculo Sortimo

aviso

Através do sistema de clique, as malas podem ser conectadas ou empilhadas.

modelo 2202

L B H UE artigo GD €
358 445 154 1 792169 74 102,58
B = B (largura)
H = H (altura)

Mala de sistema

mordentes de prensar PT2

& - equipado com mala de sistema modelo 2202, inserto de mala mordentes de prensar PT2
modelo 2202.1, insergédo convés modelo 2202.60

- sem: mordente de prensar

equipamento

6 espagos para diversos mordentes de prensar d12-40 e D%-1

aviso

O inserto de mala é adequado para até 6 diferentes mordentes de prensar PT2 (por ex. Sistemas

de acessoérios de prensar metdlicos d12-35).

modelo 2202.63

UE artigo GD €
1 814274 74 135,69

Mala de sistema
colares de prensar
& - equipado com mala de sistema modelo 2202, inserto de mala colares de prensar
modelo 2202.4, inser¢édo convés modelo 2202.90
- sem: colares de prensar, mordente articulado
equipamento
Espago para mordentes articulados p1 e Z1 tanto como para até 12 colares de prensar d12-35 e
D3%-1 diferentes
modelo 2202.62

UE artigo GD €
1 814298 74 126,58

Mala de sistema XL

- para todas os interiores das malas de sistema XL

- sem insercdo convés modelo 2202.9XL

- capacidade de carga max. 25 kg, em conjunto max. 40 kg, compativel com equipamentos de
veiculo Sortimo

modelo 2202XL
B H P UE  artigo GD €
607 395 179 1 792176 74 148,16
B = B (largura)
H = H (altura)
P = prof
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Ferramentas de prensar do sistema P1

MALA DE SISTEMA
INTERIORES DE MALAS

Listagem da disposicao do interior da mala

modelo artigo d D modelo artigo d D
2799.7 425 326 20 2484.9 485 528 18
1 2299.9 461 881 12 2489.9 735 395 18
4299.9 638 245 1
2799.7 591 052 32 2484.9 650 070 35
2 2299.9 461 928 28 4284.9 740 238 3/8
4299.9 638 221 1/2
2799.7 446 192 25 2489.9 735 371 12
3 2299.9 461 935 35 2484.9 485 504 12
4299.9 638 238 3/4 2484.9 490 119 14 fl*
2799.7 590 925 40 4284.9 718 305 172
4 2299.9 461 911 22 2484.9 485 542 28
2489.9 735 425 35
2299.9 461 904 18 2489.9 735 388 15
5 4299.9 740 221 3/8 2484.9 490 126 16
2799.7 425 319 16
2799.7 425 302 12 2489.9 735 395 18
2299.9 689 605 16 4284.9 718 312 3/4
6 2299.9 689 599 14 2489.9 735 401 22
2299.9 461 898 15 2484.9 485 535 22
2489.9 735418 28

A atribuigdo do artigo ao respetivo lugar na mala de sistema é facultativo. Outra disposigéo é possivel com artigos identicos.
Sujeito a alteracdes.
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Insercao convés

- ndo adequado para inserto de mala mordentes de prensar PT2 modelo 2202.1, inserto de mala
Megapress derivagéo de prensar modelo 2202.11

- para uso com mala de sistema modelo 2202

modelo 2202.90

UE  artigo GD €
1 792190 74 18,22

Inser¢ao convés
- para uso com mala de sistema XL modelo 2202XL
modelo 2202.9XL

UE artigo GD €
1 792183 74 30,76

Insercao convés
- s6 em combinagdo com inserto de mala mordentes de prensar PT2 modelo 2202.1
modelo 2202.60

UE artigo GD €
1 796921 74 28,48

Inserto de mala :
Pressgun 6, Pressgun Picco 6 UIE artigo GD €
- adequado para maquina de 1 792336 74 34,20

prensar Pressgun 6

modelo 2295.4, carregador de
baterias para baterias de ides de
litio 18 v da Viega modelo 2488.65
para uso com mala de sistema
modelo 2202, insergdo convés
modelo 2202.90

modelo 2202.15

Inserto de mala

Pressgun 5, Pressgun Picco

- para maquina de prensar Pressgun 5 com bateria, maquina de prensar Pressgun 5 com fonte de
alimentagado, Pressgun Picco

- para uso com mala de sistema modelo 2202, insergao convés modelo 2202.90

modelo 2202.13

UE artigo GD €
1 792312 74 34,20

Inserto de mala

Pressgun 4B, Pressgun 4E

- para maquina de prensar Pressgun 4B com bateria e carregador tanto como Pressgun 4E com
fonte de alimentacéo

- para uso com insergéo convés modelo 2202.9XL, mala de sistema XL modelo 2202XL

modelo 2202.5XL

UE artigo GD €
1 802097 74 56,97

Inserto de mala

PT1-3

- para maquina de prensar tipo 1, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquina de prensar PT3-H/EH
- para uso com insergédo convés modelo 2202.9XL, mala de sistema XL modelo 2202XL

modelo 2202.6XL

UE artigo GD €
1 802080 74 56,97
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Ferramentas de prensar do sistema P1

Inserto de mala

mordentes de prensar PT2

- para uso com mala de sistema modelo 2202, insergdo convés modelo 2202.60

equipamento

6 espagos para diversos mordentes de prensar d12-40 e D%-1

aviso

O inserto de mala é adequado para até 6 diferentes mordentes de prensar PT2 (por ex. Sistemas
de acessorios de prensar metdlicos d12-35).

modelo 2202.1

UE artigo GD €
1 792206 74 34,20

Inserto de mala

mordentes de prensar PT2

- para uso com mala de sistema modelo 2202, insergao convés modelo 2202.90
equipamento

2 espagos para d42-63

modelo 2202.3

UE artigo GD €
1 792220 74 34,20

Inserto de mala

colares de prensar

- para uso com mala de sistema modelo 2202, insergao convés modelo 2202.90

equipamento

Espaco para mordentes articulados p1 e Z1 tanto como para até 12 colares de prensar d12-35 e
D3%-1 diferentes

modelo 2202.4

UE  artigo GD €
1 792237 74 34,20

Inserto de mala

colares de prensar

- para uso com mala de sistema modelo 2202, insergao convés modelo 2202.90

equipamento

Espaco para mordente articulado Z2 assim como para até 5 colares de prensar d32-63 diferentes
ou colares de prensar para acessorios de prensar metdlicos d42-54

modelo 2202.5

UE  artigo GD €
1 792244 74 34,20

Inserto de mala
colares de prensar
- adequado para mordente articulado PT2 artigo 472 740, colar de prensar artigo 562 878,
578 671
- para uso com mala de sistema modelo 2202, insergao convés modelo 2202.90
equipamento
Espaco para mordente articulado Z2 tanto como para até 2 colares de prensar d64-76,1 diferentes
modelo 2202.6

UE artigo GD €
1 792251 74 34,20
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Inserto de mala

colares de prensar

- adequado para mordente articulado PT2 artigo 472 740, colar de prensar artigo 562 885,
562 892

- para uso com mala de sistema modelo 2202, insergdo convés modelo 2202.90

equipamento

Espago para mordente articulado Z2 tanto como para até 2 colares de prensar d88,9-108,0

diferentes

modelo 2202.18

UE artigo GD €
1 793586 74 34,20

Inserto de mala

colares de prensar

- adequado para mordente articulado PT2 artigo 472 740, colar de prensar artigo 639 457,
639 471, 639 488, 815 103

- para uso com mala de sistema modelo 2202, insergao convés modelo 2202.90

equipamento

4 espagos para colares de prensar D1-2 e mordente articulado Z2

modelo 2202.27

UE artigo GD €
1 798 741 74 43,81

Inserto de mala XL

Press Booster

- adequado para Press Booster Pressgun PT2 modelo 4296.4XL, colar de prensar artigo 753 870
- para uso com inser¢é@o convés modelo 2202.9XL, mala de sistema XL modelo 2202XL

modelo 2202.8XL

UE  artigo GD €
1 792275 74 56,97

Inserto de mala

Megapress XL

- adequado para colar de prensar artigo 753 887, 753 900

- para uso com mala de sistema modelo 2202, inser¢do convés modelo 2202.90

modelo 2202.9
UE  artigo GD €
1 792282 74 34,20
Inserto de mala UE artigo GD €
- adequado para maquina de
prensar Pressgun 6 B 1 792329 74 34,20
modelo 2295.5
- para uso com mala de sistema
modelo 2202

modelo 2202.14

Inserto de mala

Megapress derivacao de prensar

- para uso com mala de sistema modelo 2202

- peca sobressalente para conjunto de ferramentas derivagéo de prensar PT2 modelo 4278.5
modelo 2202.11

UE artigo GD €
1 792305 74 56,97

IRER NS
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Inserto de mala

Viega Smartpress/Pexfit Pro

- adequado para mala de sistema
XL modelo 2202XL, ferramenta de
prensar manual Pexfit Pro
modelo 2782.5, tesoura para
tubos modelo 5341

modelo 2202.10

< Vista geral dos produtos < indice
Ferramentas de prensar do sistema P1

UE  artigo GD €
1 792299 74 72,04
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FERRAMENTA PARA PREPARAGAO DO TUBO

CORTA TUBOS

e

ﬂ"""ﬂ

Corta tubos

- para tubo de cobre, tubo de aco
inoxidavel, tubo Prestabo

- aco

modelo 2290

Lamina de corte

- adequado para corta tubos
modelo 2290

- ago

modelo 2290.2

Corta tubos
- para tubo sintético
modelo 2191

Lamina de corte

- adequado para corta tubos
modelo 2191

- aco

modelo 2191.1

Lamina de corte

- ago

equipamento

Cavilha, anel de seguranca

modelo Cri

2291.1 v
2291.2

parad

6-35
6-65

QC
2
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UE artigo GD €
1 652128 74 127,85
1 652135 74 254,13

UE artigo GD €

1 652876 74 55,02

QC = quantidade no conjunto

parad

6-42
6-63

parad
6-63

Cre

v

Cri = para o corta tubos “Ridgid” (cinzento)
Cre = para o corta tubos “Rems” (amarelo)

FERRAMENTA PARA PREPARAGAO DO TUBO
TESOURAS PARA TUBOS

166

Tesoura para tubos

- para tubo sintético Viega
equipamento

Alicate para mangas
modelo 5341

Lamina

- adequado para tesoura para tubos
modelo 5341

modelo 5341.6

Tesoura para tubos
- para tubo sintético Viega
modelo 2040

Lamina

- adequado para tesoura para tubos
modelo 2040

modelo 2040-404

parad
12-25

parad
12-25

UE artigo GD €
1 571 368 74 121,00
1 571 375 74 167,53

UE artigo GD €

1 571801 74 25,78

UE artigo GD €

140410 74 26,64
312497 74 26,64

UE artigo GD €
1 652005 74 148,48
UE artigo GD €

1 653620 74 30,08

UE artigo GD €
1 117047 74 43,06

UE artigo GD €
1 139230 74 14,09



FERRAMENTA PARA PREPARACAO DO TUBO

REBARBADOR

= -

Rebarbador

- para rebarbar no interior e exterior,
tubo de cobre, tubo de ago
inoxidavel, tubo Prestabo

- ago

modelo 2292.2

Rebarbador

- para rebarbar no interior e exterior,
tubo de cobre, tubo de aco
inoxidavel, tubo Prestabo

- ago

modelo 2292.4XL

FERRAMENTA PARA PREPARACAO DO TUBO
APARELHOS DE CHANFRAR

1L

Aparelho de chanfrar Prestabo

- adequado para tubo Prestabo
modelo 1104

modelo 1158

Lamina

- adequado para aparelho de
chanfrar Prestabo modelo 1158

- ago

modelo 1158.1

FERRAMENTA PARA PREPARACAO DO TUBO
FERRAMENTAS DE CURVAR

Ferramenta de curvar

- para tubo multicamada
- aco

modelo 5331

raio de curvatura

2xd
2,3xd

Conjunto de ferramentas de
flexao interna

- para tubo multicamada

- material sintético
equipamento

Caixa em material sintético com
fechadura

modelo 5331.2
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Ferramentas de prensar do sistema P1

parad UE artigo GD
12-54 1 343019 74
parad UE  artigo GD
64,0-108,0 1 556310 74
parad UE artigo GD
15/22 1 586 553 74
18/28 1 586 560* 74
35/42 1 586 577 74
54 1 588 526* 74

* = entrega apenas a partir do stock existente

para d QC UE  artigo GD
15-28 2 1 630 201* 74
35-54 2 1 630218 74

QC = quantidade no conjunto
* = entrega apenas a partir do stock existente

para d UE  artigo GD
16 1 586393 74
20 1 692919 74

parad L[m] QC UE artigo GD
16/20 1,5 2 1 712679 74

L = L (comprimento) em m
QC = quantidade no conjunto

€
241,11

465,23

121,20
121,20
121,20
145,92

31,67
31,67

€

142,41
158,97

44,93
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PECAS SOBRESSALENTES, ACESSORIOS
BATERIAS, CARREGADOR DE BATERIAS

e o VIV  CplAhl  UE artigo GD €
- para todas as maquinas de 18 2,5 1 790912 74 239,30

prensar com bateria 18 V da Viega 18 5 1 790929 74 490,04
- adequado para carregador de V = tenséo (V)

baterias para baterias de iGes de  cp, — capacidade (Ah)
litio 18 v da Viega modelo 2488.65

equipamento

Indicador de nivel de carga

modelo 2488.63

Carregador de baterias

para baterias de i6es de litio 18 v da Viega

- adequado para bateria modelo 2488.63

- equipado com fio de ligacao ficha de tenséo 12 V SAE J563 modelo 2488.7
dados técnicos

margem de energia de entrada 110-250 V AC/50-60 Hz; 11,8-15,8 V DC
tens@o nominal de saida 18 V DC

aviso

Encomendar fio elétrico em separado.

modelo 2488.65

UE artigo GD €
1 790936 74 218,81

Fio de ligacao

ficha de tensao 12 V SAE J563

- para uso com carregador de baterias para baterias de ides de litio 18 v da Viega modelo 2488.65
modelo 2488.7

UE artigo GD €
1 797 737 74 22,78

- adequado para carregador de baterias para baterias de ides de litio 18 v da Viega
modelo 2488.65
modelo 2488.67

UE artigo GD €
1 796884 74 18,22

Fonte de alimentacao :
- para Pressgun 6, Pressgun 5, VM UE  artigo aB €

Pressgun 4B, Pressgun Picco 6, 230 1 707095 74 405,09

Pressgun Picco V = tens&o (V)
modelo 2488.2

Fio de ligacao
tipo C (CEE7/16) / C7

PECAS SOBRESSALENTES, ACESSORIOS
PRODUTO DE MANUTENCAO

Oleo de manuteng&o contetido [mi] UE artigo GD €
- para maquina de prensar,
mordente de prensar, colar de 120 1 667 924 74 20,60
prensar, corrente de prensar,
mordente articulado, Press

Booster, acionamento do colar de
prensar
modelo 2499
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Ferramentas de prensar do sistema P1

PECAS SOBRESSALENTES, ACESSORIOS

ACESSORIOS
Molde :
- para marcagéo da profundidade RaiEld L= artigo 1) E
= de insergéo de tubos metdlicos 12-54 1 625085 74 14,71
= modelo 2494
Molde Megapress
- para marcagéo da profundidade de insercao de rubos de ago conforme DIN EN 10220/10255
modelo 4294
para D para diametro externo UE  artigo GD €
Ye—4 38/44,5/57 1 799298 74 21,69
para diametro externo = @ exterior
Mafcacon y UE artigo GD €
. - para sistemas de acessorios de
= prensar Viega 1 606121 74 2,67
modelo 2490.1
Marcador Megapress UE artigo GD €
- para tubo de ago
aviso 5 750091 74 3,37
N&o adequado para identificagéo
duravel

modelo 4290.1
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Acessorios de roscar em bronze ou bronze silicio com
superficie polida ou cromada.

Marcacao
Fabricante, diametro do tubo, lote

O-rings
Rosca exterior R serrilhada de fabrica — Aplicagdo do linho sem
raspar a rosca.

Dimensoées
Yo—4

Aviso

Os acessorios de roscar de bronze ou bronze silicio sdo
adequados para utilizagdo em instalagdes de agua potavel em
conformidade com as normas DIN 1988-200 e EN 806-2, tendo
em conta a selegdo de materiais em conformidade com as
normas DIN EN 12502-1 e de acordo com a base de avaliagéo
de materiais metalicos em contacto com agua potavel da Agén-
cia Federal do Ambiente (UBA). Em caso de utilizagéo para
outras aplicagdes e em caso de duvida sobre a selegéo correta
do material, queira contactar a Viega. Os componentes do
sistema devem ser protegidos contra elevadas concentracbes
de cloreto, tanto do préprio fluido como de efeitos exteriores.
Pode consultar as informagdes detalhadas relativas a
aplicagdes, limitagdes e normas nacionais e diretivas nas
informagdes do produto, impressas ou na pagina web da Viega.

Aviso - Normas e homologacoes

Acessorio de roscar de bronze ou bronze de silicio conforme a
DIN EN 10226, parte 1, homologado para instalagdes de agua
potavel conforme a DIN 1988 e para instalagdes de gas
conforme a DVGW-TRGI 2018 (folha de trabalho G 600 da
DVGW) (respeitar os avisos no modelo), testado conforme a
folha de trabalho GW 6 e DIN 3523.

Homologagao do acessério de roscar de bronze ou bronze
silicio conforme o n.° de reg. DV-7401A02957 da DVGW.
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Material acessorios de prensar
Bronze: CC499K
Bronze silicio: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Salvo alteracées e incorregoes!

As atuais medidas Z e de instalagdo, bem como mais
informacdes técnicas podem ser consultadas no site da Viega e
verificados antes da compra, durante o planeamento,
construgao e utilizagdo. Nossos produtos sdo continuamente
otimizados.

Esta descri¢cdo do produto contém informagdes importantes
sobre a selegé@o do produto e do sistema, instalagcéo e
comissionamento, bem como sobre o uso pretendido e, se
necessario, sobre as medidas de manutengéo. Estas
informacdes sobre produtos, suas propriedades e técnicas de
aplicacdo sdo baseadas nos padrdes atualmente aplicaveis na
Europa (por exemplo, EN) e / ou na Alemanha (por exemplo,
DIN / DVGW). Algumas passagens no texto podem referir-se a
regulamentos técnicos na Europa / Alemanha. Elas devem ser
aplicadas como recomendagdes para outros paises, a menos
que haja requisitos nacionais correspondentes. As leis,
padrdes, regulamentos, normas e outros regulamentos técnicos
relevantes nacionais tém prioridade sobre as diretivas alemés /
europeias desta descrigdo do produto: As informagées
apresentadas aqui ndo sdo vinculativas para outros paises e
areas e devem ser entendidas como suporte.
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Acessoérios de roscar em bronze ou bronze silicio R2

INDICE

Acessorios de roscar em bronze ou bronze silicio

Curvas, joelhos 174
Joelhos com pater 175
Pecas em T, unides 175
Casquilho, transi¢des, acrescentos 176
Unides roscadas, tampdes, flanges 180

Auxiliar de calcula sem compromisso:

Viega vende somente a grossista/armazenista especiali-
zado. Qualquer grossista/armazenista contém as préprias
condicdes de venda e sistemas de desconto, no qual nao
temos qualquer influéncia. Este auxiliar de calculo contém
somente estimativas de possiveis precos de tabela, nos
quais nao temos qualquer influéncia. Este auxiliar de cal-
culo serve para o projetista apurar o custo dos sistemas
da Viega na fase de projeto. Cada preg¢o de venda sera
establecido e negociado através do grossista/armazenis-
ta, o qual pode deferir muito da nossa estimativa. A nossa
estimativa de pregos sdo sem L.V.A.

015211"305611

GTIN-Code (Global Trade Item Number, antigo EAN)

O codigo GTIN é composto pelo nimero do fabricante 4015211
e pelo nimero do artigo respetivo, como neste exemplo

305 611. A alteragéo dos Ultimos seis digitos pelo nimero do
artigo completa o cédigo GTIN.
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ACESSORIOS DE ROSCAR EM BRONZE OU BRONZE SILICIO
CURVAS, JOELHOS

- Curva 90° .
i—_} - bronze ou bronze silicio e REZ U artigo GD €
- - rosca Rp Y8 Yo 10 441 074 25 3,74
modelo 3090 Ya Ya 10 317959 25 3,76
¥ % 10 281717 25 3,78
Y2 Ve 10 269272 25 3,65
Yo % 10 320676 25 10,58
% % 10 269258 25 4,78
Y Ve 10 320669 25 11,08
1 1 5 269234 25 9,67
1 % 5 320683 25 19,53
1% 1% 1 269210 25 18,37
1% 1% 1 269197 25 24,95
2 2 1 269296 25 44,13
2V 22 1 321796 25 116,51
3 3 1 650698 25 226,00
e Curva 90° R Rp UE artigo GD €
5 ' - bronze ou bronze silicio
= - rosca R, rosca Rp % Y 10 318000 25 3,23
r’ modelo 3092 % % 10 281 748 25 4,09
I Yo Y2 10 264024 25 4,23
Y Y% 10 264000 25 5,27
1 1 5 264048 25 8,18
1% 1% 1 264109 25 17,18
1% 1% 1 264123 25 27,46
2 2 1 264147 25 49,90
2V 2% 1 321710 25 189,43
3 3 1 650704 25 280,48
Joelho 90° .
"ﬁ - bronze ou bronze silicio i DERN jantigo GD €
- rosca R % B 317966 25 8,62
modelo 3091 2 10 317973 25 7,83
% 10 317980 25 11,18
1 5 317997 25 19,00
I Rp UE artigo GD €
- bronze ou bronze silicio
- rosca Rp % 5 318048 25 12,76
modelo 3120 2 5 320690 25 8,83
% 5 320645 25 14,18
1 5 320652 25 15,67
2 1 650728 25 66,08
Curva 45° R Rp UE artigo GD €
- bronze ou bronze silicio
- rosca R, rosca Rp Y Y 5 281755 25 7,48
modelo 3121 Ve Yo 5 264208 25 8,29
% % 5 264185 25 8,79
1 1 5 264 161 25 11,29
1% 1% 5 448 271 25 34,20
1% 12 1 448288 25 52,78
2 2 1 650 711 25 70,08
CURE eV R Rp UE artigo GD €
- bronze ou bronze silicio
- rosca Rp, rosca R 1 1 1 294 571 25 25,11
- longo 1% 1% 1 204595 25 32,64
equipamento 1% 12 1 294618 25 45,32
Boca de estrela
modelo 3001
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Acessorios de roscar em bronze ou bronze silicio R2

Curva 90°

- bronze ou bronze silicio
- rosca R

- longo

equipamento

Boca de estrela

modelo 3003

Curvaem S

- para compensagao da distancia
com placa de ligacdo do contador
de agua (desvio com 1=70 mm,
com 1%=80 mm)

- bronze ou bronze silicio

- rosca R, rosca Rp

modelo 3004

ACESSORIOS DE ROSCAR EM BRONZE OU BRONZE SILIiCIO

JOELHOS COM PATER

Joelho com pater

- bronze ou bronze silicio
- rosca Rp
equipamento

Flange de fixagédo
modelo 3471

ACESSORIOS DE ROSCAR EM BRONZE OU BRONZE SILICIO

PECAS EM T, UNIOES

= Pecaem T

- bronze ou bronze silicio
- rosca Rp

modelo 3130

?

ey
>

=

Cruzeta

- bronze ou bronze silicio
- rosca Rp

modelo 3180

* = entrega apenas a partir do stock existente

R

1
1%

* = entrega apenas a partir do stock existente

Rp1

Y%
Ya
%
Y2
Y2
34
%
%
34

R

:
194

Rp
Y
34

Rp2

Ve
Ya
%
Yo
%
3%

%

1%
Y2
%

1%
]
34

2%z
3

Rp
%
Y2
34

Rp

1%

Rp3

Ve
Y4
%
Yo
Yo

13

1%
1%
1%
1%
1%
1%

2%z

UE

1
1

UE

1
1

UE

10

[
m

N
=)

B b b b T S RS RO RO RO NS NG NG

- oo om

artigo
294 632"
294 656"

artigo
296 667
296 643"

artigo
259 778
441 449

artigo

441 081
318 017
281 809
264 222
264 444
264 246
362 492
264 468
362 508
264 260
362 515
264 420
362 522
264 284
650 735
650 742
264 307
650 759
650 766
264 321
650 773
321 734
321 727

artigo

318 024
320 614
320 621
320 638

GD

25
25

GD

25
25

GD

25
25

GD

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

GD

25
25
25
25

25,11
32,64

21,85
36,43

12,65
22,86

5,32
4,85
5,11
4,23
10,99
7,83
14,67
7,95
15,55
11,69
18,86
19,25
19,67
24,13
55,53
57,81
32,58
63,53
65,23
48,72
92,92
152,62
214,16

19,53
14,67
37,93
34,18
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r Uniao .
Ll - bronze ou bronze silicio A2 DERN [@ntigo GD €
< - rosca Rp s 10 441395 25 2,16
’ equipamento Ya 10 319137 25 1,25
Boca de estrela % 10 282349 25 1,69
modelo 3270 Y2 10 266585 25 1,99
% 10 266 554 25 2,86
1 10 266 561 25 4,23
1% 1 266 578 25 8,57
1% 1 267766 25 10,65
2 1 267780 25 18,13
21 1 271916 25 40,00
3 1 271930 25 61,08
= Uniao de reducao Rp1 Rp2 UE artigo GD €
—# - bronze ou bronze silicio
- - rosca Rp % Ya 10 282103 25 3,78
2 equipamento Y2 Ya 10 318 031 25 4,93
Boca de estrela Y2 % 10 268 879 25 2,62
modelo 3240 % % 10 266 370 25 7,78
% Y2 10 268862 25 3,20
1 Y2 10 266363 25 8,11
1 % 10 266 356 25 4,78
1% % 5 266 431 25 15,02
1% 1 1 266 417 25 8,60
1% % 1 271879 25 18,09
1% 1 5 267520 25 20,41
1% 1% 1 266394 25 14,04
2 1% 5 271893 25 23,93
2 1% 1 267 544 25 19,85
22 2 1 271855 25 37,71
3 2> 1 650780 25 69,79
ACESSORIOS DE ROSCAR EM BRONZE OU BRONZE SILICIO
CASQUILHO, TRANSICOES, ACRESCENTOS
SRl @ UE artigo GD €
- bronze ou bronze silicio
- rosca G Ya 10 322076 25 1,32
aviso % 10 322113 25 1,76
N&o adequado para instalagdes de % 10 322106 25 2,11
agua potavel e de gas! % 10 322090 25 2,81
modelo 3531 1 10 322083 25 5,57
1Y 1 322144 25 6,74
1% 1 322 137 25 8,18
2 1 322120 25 17,95
Casquilho duplo R e Eee GD €
i - bronze ou bronze silicio
F? —— % 10 441401 25 1,18
equipamento Ya 10 320416 25 1,29
Boca de estrela % 10 282356 25 1,18
modelo 3280 Yo 10 266592 25 1,51
% 10 266615 25 2,41
1 10 266608 25 4,11
1% 1 269135 25 6,58
1% 1 269 111 25 9,00
2 1 269098 25 17,25
21 1 321 741 25 63,11
&) 1 321789 25 75,65
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Acessoérios de roscar em bronze ou bronze silicio R2

Uniao de reducao R1 R2 e GD
- bronze ou bronze silicio

- rosca R Ya Ve 10 441364 25

equipamento % Ya 10 282127 25

Boca de estrela Ve Va 10 319526 25

modelo 3245 Yo Y 10 266530 25

Y% % 10 319113 25

% Yo 10 266523 25

1 Y2 10 320 287 25

1 % 10 266 547 25

1% % 1 320119 25

1% 1 1 269173 25

1% 1 1 321 697 25

1% 1% 1 269159 25

1% 1% 1 441 371 25

2 1% 1 320270 25

2 1% 1 321680 25

2% 2 1 650803 25

3 2% 1 443177 25

Emboque de transicao R G cal UE RS @D
- bronze ou bronze silicio

- rosca R, rosca G % Y2 v 10 441517 25

- reduzido Yo Yo v 1 449 339 25

equipamento Yo % v 10 441524 25

Rosca desbastada, boca de estrela % Y 4 5 449346 25

modelo 3246 Yo 1 v 1 446765 25

% 1 v 10 441 531 25

1 1 v 5 446772 25

1 1% v 10 446789 25

1% 1% v 1 446 796* 25

1% 1% v 10 446802¢ 25

2 2% v 1 441 388 25

CCl = com cone interior
* = entrega apenas a partir do stock existente

Emboque de transicao R G UE i @D
- bronze ou bronze silicio

- rosca R, rosca G Vs Va 10 458775 25

- reduzido Ya % 10 458782 25

equipamento Ya Y2 10 458799 25

Rosca desbastada, boca de estrela % Ve 10 458805 25

modelo 3247 % Y% 10 458 812 25

Y2 % 10 446 833 25

V2 1 10 458829 25

% 1 10 446840 25

% 1% 5 458 836 25

1 1Ya 1 446 857 25

1 1% 5 458 843 25

1% 1% 1 446 864 25

1% 2 5 458 850 25

Emboque de transigz?)q G Rp cel UE s GD
- bronze ou bronze silicio

- rosca G, rosca Rp % Ya v 10 441487 25

equipamento Y2 % v 10 446666 25

Rosca desbastada, boca de estrela % Y v/ 10 441494 25

modelo 3243 1 % v 10 446 673 25

1 1 v 5) 449 315* 25

1% 1 v 1 446680 25

1% 1% v 1 446 697 25

CCl = com cone interior
* = entrega apenas a partir do stock existente

Emboque de transigéq G Rp UE i GD
- bronze ou bronze silicio

- rosca G, rosca Rp % Yo 10 446734 25
- reduzido 1 % 5 446741 25
equipamento 1% 1 1 446758 25
Rosca desbastada, boca de estrela

modelo 3244

1,65
1,86
3,50
1,74
6,37
2,20
8,53
3,44

21,08
9,51

16,93

10,44

22,51

32,48

17,95

52,23

85,55

4,36
6,71
4,36
7.7
15,13
8,69
10,18
17,65
35,30
35,60
37,20

4,11
2,44
4,57
5,85
11,76
2,48
14,55
3,85
30,71
10,71
24,58
11,34
30,00

7,71
6,69
5,34
9,20

11,13

12,79

16,34

541
9,20
12,79
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p Peca de reducao .

Ei - bronze ou bronze silicio R Rp CER srbio I £
- rosca R, rosca Rp Ya Ve 10 441104 25 1,29
equipamento Y% Vs 10 441111 25 1,90
Boca de estrela Y% Ya 10 281823 25 1,06
modelo 3241 Yo Ve 10 441098 25 1,27

Y2 Va 10 319076 25 1,85
Yo Y% 10 266516 25 1,27
% Va 10 320409 25 4,20
Y% Y 10 266509 25 2,83
Y% Y2 10 266493 25 1,92
1 Y 10 266455 25 8,90
1 Ve 10 266486 25 3,43
1 % 10 266479 25 2,99
1% Yo 1 267582 25 9,60
1% Y4 5 267568 25 8,11
1% 1 5 266462 25 4,51
1% Yo 1 267742 25 22,18
1% Y4 5 267728 25 16,32
1% 1 10 267605 25 9,37
1% 1V 10 267704 25 6,53
2 Yo 1 317089 25 27,79
2 Y 1 267681 25 25,16
2 1 1 267667 25 18,37
2 14 1 267643 25 14,51
2 1% 1 267629 25 12,50
22 1 1 321772 25 62,46
2% 1% 1 321765 25 56,37
2% 12 1 321864 25 57,32
2% 2 1 322533 25 32,51
3 12 1 321840 25 84,43
3 2 1 321857 25 88,97
3 2% 1 321871 25 78,4