


Sistema de acessoérios de prensar otimizado em termos de
fluxo em bronze ou bronze silicio (alteragéo de material na
sequéncia da alteragdo da producéo da Viega a nivel mundial
de bronze para bronze silicio) e tubos em ago inoxidavel 1.4401
(AISI 316) e 1.4521 (AISI 444). Acessoério de prensar equipado
com guia do tubo cilindrica para protegéo do o-ring. Acessérios
de prensar a partir de d76,1 com anel dentado em ago
inoxidavel para garantia da resisténcia mecanica da ligacéo.
Tubos equipados com tampdes de tubo para a sua protegdo. A
forca de prensagem esté antes e apds o assento do o-ring.
Adequado a instalagdes a vista e de encastrar de condutas
ascendentes e tubagens por pisos.

Marcacao

Fabricante, didmetro do tubo, lote, ponto verde na extremidade
de prensar, tampao do tubo amarelo no 1.4401, tampao do
tubo verde no 1.4521, autocolante laranja amovivel como
indicador de prensagem a partir de d76,1

Acessorios de prensar com SC-Contur

As ligagdes inadvertidamente nao prensadas tornam-se
visivelmente a verter aquando do enchimento da instalagéo.
A Viega garante a detecdo de ligagdes ndo prensadas nas
seguintes dreas de pressao:

Pressédo da agua min.: 0,1 MPa/ 100 kPa / 14,5 PSI
Pressdo da agua max.: 0,65 MPa / 650 kPa / 94,3 PSI
Presséo do ar min. 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Pressédo do ar max. 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

O-rings
EPDM (borracha de etileno-propileno-dieno), preto, pré-mon-
tado

Aviso

Os materiais de vedagao do sistema de acessorios de prensar
estéo sujeitos a envelhecimento térmico, que depende da
temperatura do meio e do tempo de operagao.

Quanto maior a temperatura do meio, mais rapido o envelheci-
mento térmico do material de vedagao.

No caso de condigdes operacionais especiais, por exemplo, em
sistemas industriais de recuperagdo de calor, é necessario
comparar as informagdes do fabricante do equipamento com
as informagdes do sistema de acessorios de prensar.

Antes de utilizar o sistema de acessorios de prensar fora das
areas de aplicagéo descritas ou em caso de duvidas na escolha
correta do material, consulte por favor Viega.

Dimensoées
d12-108,0

Ferramentas

A seguranca de funcionamento dos sistemas de acessoérios de
prensar da Viega depende em primeiro lugar do estado perfeito
das ferramentas de prensar usadas. Viega recomenda, para
efetuar conexdes de prensar da Viega, a utilizagao de
ferramentas de prensar Viega. A manutengéo das ferramentas
de prensar Viega deve ser efetuada regularmente por parceiros
de assisténcia autorizados.

Areas de aplicaggo

Agua potavel

Agua pluvial

Equipamentos de ar comprimido

Agricultura

Aplicagdes industriais

Redes contra incéndio (conforme DIN 14462) himidas
Sistemas de protecao de incéndio (conforme norma DIN 14462)
seca e humida/seca < DN80

Aviso

O sistema de acessorios de prensar Sanpress é adequado para
instalacdes de agua potavel conforme DIN 1988-200 e

EN 806-2. Na selegao de materiais conforme DIN EN 12502-1 e
de acordo com a base de avaliagdo de materiais metalicos em
contacto com agua potavel da Agéncia Federal do Ambiente
(UBA). Na utilizagdo em outras areas de aplicagéo e em caso
de duvidas sobre a selegéo certa do tipo de material, consulte

a Viega. Os componentes do sistema devem ser protegidos
contra elevadas concentragdes de cloreto, tanto do préprio
fluido como de efeitos exteriores. Pode consultar as informa-
c¢oes detalhadas relativas a aplicagdes, limitagdes e normas
nacionais e diretivas nas informagées do produto, impressas ou
na pagina web da Viega.

Aviso - Normas e homologacgdes

Sistema de acessorios de prensar com acessorios de prensar
em bronze ou bronze silicio (alteragdo de material devido a
conversao da produgao atual de bronze para a liga que é
uniforme para a Viega em todo o mundo bronze silicio), tubo
conforme DIN EN 10088, DIN EN 10312, DVGW GW 541 e

W 534.

Homologagédo do tubo para 1.4521 (d12-108,0) conforme a
DW-7301BS0375.

Homologagéo do tubo para 1.4401 (d12-108,0) conforme a
DV-7301BS0411.

Homologagao do sistema para 1.4521 (d12-108,0) conforme a
DW-8501BS0377.

Homologagao do sistema para 1.4401 (d12-108,0) conforme a
DW-8501AP3032.

Perante uma utilizagdo em sistemas de aquecimento, observar
as normativas VDI 2035 e a DIN EN 12828.

Aplicacoes especiais
Construgéo naval

Condic¢oes de funcionamento

O sistema de acessorios de prensar Sanpress pode ser
utilizado com os seguintes parametros operacionais:
Instalagbes de agua potavel conforme DIN 1988-200 /
DIN EN 806-2

Temperatura de servigo max. 80 °C /176 °F
Temperatura max. 95°C durante o periodo de 60 min.
Instalacdo de aquecimento conforme DIN EN 12828
Temperatura de servico max. 105 °C / 221 °F

O sistema de prensar Sanpress é adequado para uma pressao
nominal PN16.

Material acessorios de prensar
Cobre: 99,9 % Cu-DHP

Bronze: CC499K

Bronze silicio: CC246E / CW246E

Calculo da perda de carga

Aplicagdo web para determinagéo simples e rapida do
dimensionamento da tubagem de &gua potavel, de aqueci-
mento e gas com a respetiva tabela de perda de presséo sobre
o sistema completo.

Salvo alteracgées e incorregoes!

As atuais medidas Z e de instalagdo, bem como mais
informacdes técnicas podem ser consultadas no site da Viega e
verificados antes da compra, durante o planeamento,
construgao e utilizagdo. Nossos produtos sdo continuamente
otimizados.

Esta descri¢cdo do produto contém informagdes importantes
sobre a selegé@o do produto e do sistema, instalagcéo e
comissionamento, bem como sobre o uso pretendido e, se
necessario, sobre as medidas de manutengéo. Estas
informacdes sobre produtos, suas propriedades e técnicas de
aplicacdo sdo baseadas nos padrdes atualmente aplicaveis na
Europa (por exemplo, EN) e / ou na Alemanha (por exemplo,
DIN / DVGW). Algumas passagens no texto podem referir-se a
regulamentos técnicos na Europa / Alemanha. Elas devem ser
aplicadas como recomendagdes para outros paises, a menos
que haja requisitos nacionais correspondentes. As leis,
padrdes, regulamentos, normas e outros regulamentos técnicos
relevantes nacionais tém prioridade sobre as diretivas alemés /
europeias desta descrigdo do produto: As informagées
apresentadas aqui ndo sdo vinculativas para outros paises e
areas e devem ser entendidas como suporte.
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Aucxiliar de calcula sem compromisso:

Viega vende somente a grossista/armazenista especializado.
Qualquer grossista/armazenista contém as préprias
condigdes de venda e sistemas de desconto, no qual ndo
temos qualquer influéncia. Este auxiliar de célculo contém
somente estimativas de possiveis precos de tabela, nos
quais ndo temos qualquer influéncia. Este auxiliar de célculo
serve para o projetista apurar o custo dos sistemas da Viega
na fase de projeto. Cada preco de venda sera establecido e
negociado através do grossista/armazenista, o qual pode
deferir muito da nossa estimativa. A nossa estimativa de
pregos sdo sem |.V.A.

015211"305611

GTIN-Code (Global Trade Item Number, antigo EAN)

O codigo GTIN é composto pelo nimero do fabricante 4015211
e pelo nimero do artigo respetivo, como neste exemplo

305 611. A alteragéo dos Ultimos seis digitos pelo nimero do
artigo completa o cédigo GTIN.



TUBOS

Tubo Sanpress
1.4521 (AISI 444)

- para instalacdo de agua potavel

- ago inoxidavel
- soldado a laser
modelo 2205

VdSs d

15
18
22
28
35
42
54
15
18
22
28
35
42
54

VdS = homologacéo VdS
L = L (comprimento) em m
ag = atado grande

ap = atado pequeno
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Tubo Sanpress XL
1.4521 (AISI 444)

- para instalagcdo de agua potavel

- ago inoxidavel
- soldado a laser
modelo 2205XL

vds d

76,1
88,9
108,0
76,1
88,9
108,0

VdS = homologagéo VdS
L = L (comprimento) em m
ag = atado grande

ap = atado pequeno
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UE

600
240
420
240
180
120
60
120
60
60
60
30
30
30

UE
30
30
30

artigo

615 994
616 007
616 014
616 021
616 038
616 045
616 557
807 351
807 368
807 375
807 382
807 399
807 405
807 412

artigo

616 571
616 588
616 595
807 443
807 450
807 429

GD

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

GD

70
70
70
70
70
70

9,26
12,45
15,01
19,88
29,76
37,94
49,44

9,26
12,45
15,01
19,88
29,76
37,94
49,44

93,67
107,09
129,09

93,67
107,09
129,09
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Tubo Sanpress

1.4401 (AISI 316L)

- para instalacdo de dgua potavel, instalagdo de gas
i ]

- ago inoxidavel
- soldado a laser

modelo 2203
d e L [m] ag ap UE  artigo GD €/m
12 1 6 v 60 297824 70 p.c.
15 1 6 v 600 102036 70 14,5
18 1 6 v 240 289034 70 16,91
22 1,2 6 v 420 102708 70 23,65
28 1,2 6 v 240 104924 70 29,38
35 1,5 6 v 180 108588 70 43,10
42 1,5 6 v 120 113001 70 52,99
54 1,5 6 v 60 193676 70 68,27
15 1 6 v 120 807115 70 14,54
18 1 6 v 60 807122 70 17,49
22 1,2 6 v 60 807139 70 23,65
28 1,2 6 v 60 807146 70 29,38
35 1,5 6 v 30 807153 70 43,10
42 1,5 6 v 30 807160 70 52,99
54 1,5 6 v 30 807177 70 68,27
L = L (comprimento) em m
ag = atado grande
ap = atado pequeno
Tubo Sanpress XL
1.4401 (AISI 316L)
- para instalacdo de agua potavel, instalagcdo de gas
- ago inoxidavel
- soldado a laser
modelo 2203XL
d e L [m] ag ap UE artigo GD €/m
76,1 2 6 v 30 354862 70 139,09
88,9 2 6 v 30 354855 70 158,96
108,0 2 6 v 30 354848 70 191,64
76,1 2 6 v 6 807207 70 139,09
88,9 2 6 v 6 807214 70 158,96
108,0 2 6 v 6 807184 70 191,64
L = L (comprimento) em m
ag = atado grande
ap = atado pequeno
CURVAS
—_— Curva 90° Sanpress o
"'_ ~B ' com SC-Contur d UE  artigo __ €
! - bronze silicio 12 5 298340 76 13,58
"ﬂ y - conexdes de prensar 15 5/100 103750 76 13,03
equipamento 18 5) 281267 76 14,92
O-rings em EPDM 22 5] 104818 76 18,15
modelo 2216 28 5/50 106348 76 2,81
35 ) 111953 76 37,92
42 1 119560 76 58,68
54 1 199395 76 84,91
Curva 90° Sanpress XL -
com SC-Contur d UE  artigo 12 €
- bronze 76,1 1 350697 88 193,38
- conexdes de prensar 88,9 1 350680 88 234,70
equipamento 108,0 1 350703 88 321,46
O-rings em EPDM, anéis de corte

modelo 2216XL



[T~ S LGS d UE artigo  GD €
.[' -aﬁ' - bronze silicio 15 5 107932 76 12,68
‘ :,E ) - conexdo de prensar, extremidade ;g g ';’g; fgg ;2 1‘;,22
encaixavel g
equipamento 28 5] 115 159 76 22,11
O-ring em EPDM 35 5 117603 76 39,07
modelo 2216.1 42 1 130 497 76 61,54
54 1 191 221 76 85,94
Ay S d UE  artigo  GD €
o) sl - bronze 76,1 1 353650 88 193,38
- extremidade encaixavel, conexdo 88,9 1 353667 88 234,96
de prensar 108,0 1 353 674 88 321,14
equipamento
O-ring em EPDM, anel dentado
modelo 2216.1XL
PO L d UE  artigo  GD €
- bronze silicio 15 5 113 186 76 14,68
- conex&es de prensar 18 5 281583 76 16,93
equipamento 22 5/50 112 004 76 20,52
O-rings em EPDM 28 5 111670 76 26,31
modelo 2226 35 5 116 156 76 37,38
42 1 128 531 76 62,70
54 1 197506 76 89,04
T o w e @
- bronze 76,1 1 351342 88 184,23
- conexdes de prensar 88,9 1 351359 88 220,00
equipamento 108,0 1 351366 88 300,32
O-rings em EPDM, anéis de corte
modelo 2226 XL
cume sy ¢ e e o
- bronze silicio 15 5 109 332 76 14,31
- conexdo de prensar, extremidade ;g g ??; gﬁg ;g ;g,gé
encaixavel H
equipamento 28 5 113346 76 25,82
O-ring em EPDM 35 5} 121 594 76 36,65
modelo 2226.1 42 1 134 471 76 61,54
54 1 191825 76 88,44
S o @ e
- bronze 76,1 1 353 681 88 168,71
- extremidade encaixavel, conexdo 88,9 1 353698 88 202,72
de prensar 108,0 1 353 704 88 276,91
equipamento
O-ring em EPDM, anel dentado
modelo 2226.1XL
FER DS VdS di d2 d3 UE artigo  GD €
- bronze ou bronze silicio 28 28 15 5 314132 87 27,51
- conexdes de prensar 28 28 18 5] 314 163 87 28,41
equipamento 42 15 42 1 314224 87 54,13
O-rings em EPDM v 42 35 35 1 283 551 87 55,02
modelo 2218 v 54 42 42 1 187 279 87 77,05

VdS = homologagéo VdS



Sanpress com SC-Contur G3

Peca em T Sanpress XL .
com SC-Contur . d2 3 UE artigo GD €

- bronze 76,1 54 76,1 1 354 398 88 321,27
- conexdes de prensar 76,1 761 761 1 350628 88 308,14
equipamento 88,9 54 88,9 1 354404 88 356,72
O-rings em EPDM, anéis de corte 889 761 889 1 354411 88 358,56
modelo 2218XL 88,9 889 889 1 350635 88 354,90
108,0 54 108,0 1 354428 88 386,62
108,0 76,1 108,0 1 354 435 88 407,32
108,0 88,9 108,0 1 354 442 88 429,59
108,0 108,0 108,0 1 350642 88 414,65

Peca em T Sanpress -
com SC-Contur d1 R d2 UE  artigo GD €

- bronze ou bronze silicio 18 % 18 5 281328 87 37,19
- conexdes de prensar, rosca R 22 % 22 5 194123 87 37,88
equipamento 28 % 28 5 194 130 87 44,65
O-rings em EPDM 35 Y% 35 5 194 147 87 50,42
modelo 2217.1 42 % 42 1 273 231 87 56,30
','. L 54 % 54 1 197 858 87 85,18
) 54 1 54 1 310929 87 83,29
54 1% 54 1 310936 87 84,64

@ Peca em T Sanpress .
o com SC-Contur VdS di Rp d2 UE artigo GD €
. - - bronze silicio 12 Y2 12 5) 290 986 87 15,38
T8 - conexdes de prensar, rosca Rp 15 % 15 5 313951 &7 26,29
g equipamento 15 % 15 5) 115630 87 14,97
¢ } 4 O-rings em EPDM, boca de estrela 18 2 18 5 281359 &7 26,06
modelo 2217.2 v 22 v 22 5 115944 87 21,06
v 22 % 22 5 313 975 87 30,16
v 28 % 28 5 119768 87 26,35
v 28 % 28 5) 313968 87 34,17
v 3 1% 35 5 121 945 87 36,77
v 35 1 35 1 361204 87 39,01
v 42 Vo 42 1 126230 87 44,60
v 42 1 42 1 361 211 87 48,55
v 54 % 54 1 197353 87 53,13
v 54 1 54 1 361228 87 67,21

VdS = homologacéo VdS

e IR d  Rp 2 UE artigo  GD €
- bronze 76,1 % 76,1 1 354572 88 295,33
- conexdes de prensar, rosca Rp 761 2 76,1 1 351434 88 31843
equipamento 88,9 % 88,9 1 354589 88 320,83
O-rings em EPDM, anéis de corte, 889 2 889 1 351441 88 332,00
boca de estrela 108,0 % 108,0 1 354596 88 385,99
modelo 2217.2XL 108,0 2 108,0 1 352097 88 401,39



PECAS/CURVAS DE TRANSIGCAO

Peca de transicao Sanpress
com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexdo de prensar, rosca R
equipamento

O-ring em EPDM, boca de estrela
modelo 2211

Peca de transicao Sanpress
com SC-Contur

- para unido roscada de ligagao

- bronze silicio

- conexao de prensar, rosca G
equipamento

O-ring em EPDM, boca de estrela
modelo 2211.4

Peca de transicao Sanpress XL
com SC-Contur

- bronze

- conexao de prensar, rosca R
equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado
modelo 2211XL

Vds
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VdS = homologagéao VdS
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NOVO
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NOvVOo
NOvOo
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d

15
22
28
28
28
35
35
35
42
42
42

Yo

13

1%

1

1%
1%
1%
1%
1%

2

Yo
1
1

1%
1%

1

1%
1%

1

194
1%
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UE

artigo

290 771
290 764
443 689
443 696
297 985
105 044
287 764
443 702
443719
283 490
283 230
297 961
104 306
287771
297 954
106 508
297 978
297 947
110 352
314 651
297 930
115 340
314 668
195 267

artigo

660 222
835 354!
835 361’
835 378'
835 385'
835 392"
835 408'
835 415!
835 422!
835 439’
835 446'

artigo

350 659
350 666
350 673

GD

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

GD

87
87
87
87

87
87
87
87
87
87

GD
88
88
88

4,62
3,31
5,42
5,97
5,13
3,31
6,86
6,86

10,21
4,25
4,85
7,03
6,31
8,49

19,33

11,79

24,33

26,92

25,82

27,91

35,11

36,18

61,03

69,80

p.c.
p.c.
p.c.
p.c.
p.c.
p.c.
p-c.
p.c.
p.c.
p-c.
p.c.

176,85
195,08
256,02
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Peca de transicao Sanpress 5
com SC-Contur vds d Rp UE  artigo GD €
- bronze ou bronze silicio 12 % 5 201075 87 4,08
- conexao de prensar, rosca Rp 12 iz 5 2091068 87 4,08
equipamento 14 Y2 5 443726 87 4,54
O-ring em EPDM, boca de estrela 15 % 5 298074 &7 4,51
modelo 2212 15 Y2 5) 107 543 87 4,11
15 % 5 298098 87 8,57
16 Y2 5 443733 87 4,21
18 V2 5) 283483 87 5,78
18 % 5 294519 87 11,33
v 22 Yo 5 298 067 87 6,37
v 22 % 5 108 465 87 6,96
v 22 1 5 298128 87 10,37
v 28 Y2 5 428174 87 20,52
v 28 % 5) 298 081 87 22,70
v 28 1 5 114329 87 12,80
v 28 1% 5 298104 87 23,52
v 35 % 5) 357542 87 27,21
v 35 1 5) 298 111 87 28,70
v 35 1% 5 116774 87 28,34
v 42 1% 1 298050 87 40,06
v 42 172 1 124236 87 41,12
v 54 1% 1 365097 87 47,48
v 54 2 1 195304 87 71,64

VdS = homologagao VdS

Peca de transicao Sanpress d Rp UE artigo GD €

com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio 15 Vo 5 287016 87 21,06
- conexao de prensar, rosca Rp 18 Ve 5 298913 87 20,92
equipamento 22 Yo 5 287009 87 23,10
O-ring em EPDM, proteg&o contra

torcao

modelo 2212.3

Peca de transicao Megapress

com SC-Contur

instalacao de agua potavel

- para tubos de ago conforme DIN EN 10220/10255 com galvanizagéo conforme DIN EN 10240,
tubo acgo inox de parede grossa (1.4301/1.4306/1.4307/1.4401/1.4404/1.4541/1.4550/1.4571)
conforme DIN EN 10216-5 e DIN EN 10217-7

- bronze silicio

- conexoes de prensar

equipamento

O-rings em EPDM, anel dentado, anel de separagédo

aviso

A adequacao para tubos de ago inoxidavel de parede espessa aplica-se exclusivamente a artigos

com data de fabrico (indicada na etiqueta do artigo) a partir de 12/09/2025!

com marca de homologacdo DVGW

modelo 4213.2

DN D d UE  artigo GD €
15 Yo 15 5 736255 55 36,90
15 Yo 18 5 754679 55 36,90
20 % 22 5 736279 55 40,04
25 1 28 5 736293 55 45,03
32 1% 35 1 736309 55 65,33
40 1% 42 1 736316 55 67,59
50 2 54 1 736323 55 120,87



Uniao roscada de transicao

Sanpress

com SC-Contur

- para tubo Sanfix ou Sanfix Plus,
conexao de prensar para
Sanpress, Sanpress Inox,
Profipress

- bronze

- conexao de prensar, uniao
roscada de bicone

equipamento

O-ring em EPDM, boca de estrela,

porca moével, anel de compressao

modelo 2213

Peca de encaixe Sanpress

- bronze silicio

- extremidade encaixavel, rosca R
equipamento

Boca de estrela

modelo 2211.1

Peca de encaixe Sanpress

- bronze silicio

- extremidade encaixavel, rosca Rp
equipamento

Boca de estrela

modelo 2212.1

Joelho macho 90° Sanpress

- bronze silicio

- extremidade encaixavel, rosca Rp
modelo 2214.3

Curva de transicao 90° Sanpress
com SC-Contur

- bronze silicio

- conexdo de prensar, rosca R
equipamento

O-ring em EPDM, boca de estrela
modelo 2214
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288 068

artigo

291 310
115418
285 081
285 104
119 676
116 767
122 034
125 288
132 231

artigo

291 341
117 733
287 085
287 108
120 917
117 481
130 954
122 942
134 730
130 589
135 430
199 104

artigo
308 001

artigo

290 863
290 870
444 006
314 361
112 950
443 030
444 013
281 205
314 354
115623
118 730
127 329
128 500
197 988

GD
87

GD
87

87
87
87
87
87
87
87

GD

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

GD
87

GD

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

11,45
12,08
12,56
13,45
19,40
20,26
30,66
39,28
58,60

12,38
13,45
13,72
13,68
17,20
19,88
29,99
30,46
42,42
53,13
59,36

100,47

10,45

15,61
15,68
18,91
23,33
15,68
19,51
19,96
24,93
24,33
25,35
37,94
50,42
68,87
97,41



Sanpress com SC-Contur G3

i Joelho de transicao 90° Sanpress .
i f' com SC-Contur ¢ B LET artigo GD €
{' - - bronze silicio 15 Y 5 335281 87 10,96
“ » - conexao de prensar, rosca R
| equipamento
O-ring em EPDM
modelo 2214.1
— Joelho de transicao 90° Sanpress .
i a com SC-Contur d Rp UE  artigo GD €
- ~ bronze silicio 12 % 5 200924 87 9,67
1 . - conexdo de prensar, rosca Rp 12 Y 5 290931 &7 9,67
" equipamento 14 Y2 5 444020 87 12,68
O-ring em EPDM 15 Y% 5) 298241 87 22,76
modelo 2214.2 15 Yo 5 108 441 87 9,67
15 % 5) 314385 87 22,33
16 Y2 5 444 037 87 10,74
18 Y2 5) 281236 87 21,74
18 % 5) 208 227 87 24,15
22 Yo 5 298234 87 26,00
22 % 5 283 711 87 15,32
22 1 5 314378 87 24,33
28 Yo 5 442033 87 27,28
28 % 5 446 611 87 27,28
28 1 ) 283728 87 27,91
35 1% 5 283704 87 46,09
42 1% 1 299415 87 59,36
54 2 1 299422 87 94,31
UNIOES
«-;'_:'_‘_q_ ) Unido Sanpress d UE Goo eD €
| s com SC-Contur
e " - bronze ou bronze silicio 12 5 308636 76 13,34
- conexdes de prensar 15 5 107727 76 10,17
equipamento 18 5 282660 76 11,21
O-rings em EPDM 22 5) 108090 76 12,54
modelo 2215 28 5) 108618 76 14,61
35 5 114930 76 16,74
42 1 116835 76 25,15
54 1 215835 76 30,20
com S0-Contur d UE artigo  GD €
- bronze 76,1 1 350598 88 141,77
- conexdes de prensar 88,9 1 350604 88 160,39
equipamento 108,0 1 350 611 88 198,17
O-rings em EPDM, anéis de corte
modelo 2215XL
- Uniao deslizante Sanpress :
% com SC-Contur vds d UE artigo GD €
a - bronze ou bronze silicio 15 5 119485 87 16,74
» - conexdes de prensar 18 5 287061 87 19,21
equipamento 4 22 5) 119 041 87 19,04
O-rings em EPDM v 28 5 122133 87 23,28
modelo 2215.5 v 35 ) 124335 87 31,06
v 42 1 131494 87 44,36
4 54 1 216 1563 87 47,18
VdS = homologagéo VdS
S Uniao deslizante Sanpress i
. com SC-Contur d UE  artigo  GD €
iy f - bronze silicio 22 5 588533 87 p.c.
B - extremidade encaixavel, conexao 28 5 588540 87 p-c.
de prensar 35 5 588 557 87 p.c.

equipamento
O-ring em EPDM
modelo 2215.4

11



REDUCOES

UNIOES ROSCADAS

S

e

~&

T

Uniao deslizante Sanpress XL
com SC-Contur

- bronze

- conexdes de prensar
equipamento

O-rings em EPDM, anéis de corte
modelo 2215.5XL

Peca de reducao Sanpress

com SC-Contur

- bronze silicio

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM

modelo 2215.1

Peca de reducao Sanpress XL

com SC-Contur

- bronze

- extremidade encaixavel, conexao
de prensar

equipamento

O-ring em EPDM, anel dentado

modelo 2215.1XL

Uniao roscada Sanpress
com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexdes de prensar

- com junta plana
equipamento

O-rings em EPDM, junta plana
EPDM, porca mével, boca de estrela
aviso

A porca de roscar € de latdo.
modelo 2260

Unido roscada de transicao
Sanpress

com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca Rp
- com junta plana
equipamento

O-ring em EPDM, junta plana
EPDM, porca mével, boca de estrela
aviso

A porca de roscar é de latdo.
modelo 2262

d
76,1
88,9
108,0
d1 d2
22 12
d1 d2
76,1 54
88,9 54
88,9 76,1
108,0 54
108,0 76,1
108,0 88,9
d
12
15
18
22
28
35
42
54
d Rp
12 Y2
15 Y2
15 Y4
18 Y2
18 %
22 Y4
22 1
28 %
28 1
35 1%
42 12
54 2

JEELN Y [N

UE

| e e | | e | ey

C
m

JELY LN JEN (RN PN (RN BN 1O

[
m

| e | | f e | f s o e = | @

artigo

353 315
353 322
353 339

artigo
366 865

artigo

354 664
354 671
354 688
354 695
354 701
354718

artigo

293 017
126 148
287 436
126 124
124 311
130 947
132 446
226 329

artigo

293 024
131 937
133 160
283 384
314910
125318
133 900
365 103
128 975
138 875
141 745
222017

GD

88
88
88

GD

GD

88
88
88
88
88
88

GD

87
87
87
87
87
87
87
87

GD

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

184,23
208,15
249,85

6,98

107,08
115,71
130,73
149,41
138,17
141,97

32,11
42,61
48,55
54,86
58,44
66,37
89,95
147,02

24,45
29,41
33,59
35,71
35,80
43,13
46,19
50,19
49,77
54,02
74,88
99,26



Uniao roscada de transicao
Sanpress

com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca R
- com junta plana
equipamento

O-ring em EPDM, junta plana
EPDM, porca mével, boca de estrela
aviso

A porca de roscar é de latéo.
modelo 2265

Uniao roscada de transicao 90°
Sanpress

com SC-Contur

- bronze silicio

- conexao de prensar, rosca Rp
- com junta plana, angular
equipamento

O-ring em EPDM, junta plana
EPDM, porca mével, boca de estrela
aviso

A porca de roscar é de latéo.
modelo 2255

d

12
12
15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
42
54

d

12
15
18
18
22
22
28
35
42
54

R

Y2
Y2

Rp
%
%
%
%
%
1
1
1%
1%
2

Sanpress com SC-Contur G3

UE  artigo GD €
) 291372 87 23,10
5 291389 87 23,10
1 120108 87 23,10
1 140878 87 30,66
1 283360 87 30,94
1 283377 87 31,87
1 142674 87 47,90
1 119133 87 33,31
1 148492 87 48,08
1 365110 87 41,00
1 120047 87 39,42
1 128425 87 57,56
1 135966 87 80,28
1 221997 87 105,26

UE  artigo GD €
5 292 980" 87 27,86
5 125660 87 32,93
5 283469 87 34,36
5 283452 87 38,23
5) 122614 87 45,48
5 132637 87 53,84
5) 128159 87 51,79
5 132729 87 66,37
1 139872 87 93,72
1 221676 87 128,77

* = entrega apenas a partir do stock existente
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-

Uniao roscada de ligagao Sanpress
com SC-Contur

- bronze ou bronze silicio

- conexao de prensar, rosca G

- com junta plana

equipamento

O-ring em EPDM, junta plana EPDM, porca mével, boca de estrela

aviso
A porca de roscar € de latdo.
modelo 2263
Vds
NOVO
v
v
v
NOVO
v
v
NOVO
v
NOVO
v
NOvOo
NOVO
v
v
v
v
v
v

VdS = homologagéo VdS

d

12
12
12
14
14
14
15
15
15
15
15
16
16
18
18
22
22
22
22
22
28
28
28
28
35
35
35
35
42
42
42
42
54
54
54
54

" Disponivel a partir do I. trimestre 2026.

Uniao roscada de ligagao
Sanpress XL

com SC-Contur

- bronze

- rosca G, conexdo de prensar
- com junta plana
equipamento

O-ring em EPDM, junta plana
EPDM, anel dentado, porca movel,
boca de estrela

modelo 2263XL

3%

14

Y2

1%
1%
Y2

1%
12

1%
1%

1%
12
1%

2%
2%
22
2%

LY RRVIN JENN VN JSNESN [RNEIN JERTIN PRI NG| [N RN RSESN SNELN JSNTIN RRVIN JHGN VN [EESN (SEEIN JRSTIN JRRVIN SN[ PHVIN SN RSN JSNTIN VN N RV JENSN SN AN RN G PR

d UE

76,1 1
88,9 1

artigo
475 956
380 878
293 611
476 786
443 849
444 150
475 963
380 885
265 663
305 000
424 534
444 167
444 174
283 391
305017
351 502
835 453!
265 687
367 015
305 260
835 460’
692 629
265 700
305 048
835 477"
265 731
835 484!
305 024
835 491’
835 507"
265 304
305 031
426 743
265 328
341961
426 750

artigo
365 127
365 134

GD

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

GD

88
88

€

8,90
9,02
7,20
9,62
9,86
9,32
8,90
9,02
8,06

12,26
18,67
10,02
8,85
8,31
11,67
10,86
p.c.
8,20
15,61
15,12
p-c.
13,33
13,72
15,38
p.c.
16,10
p.c.
28,88
p.c.
p.c.
30,11
37,76
75,45
42,71
50,77
102,37

212,75
262,84



Sanpress com SC-Contur G3

—— Uniao roscada de ligagao A
(= ’. o d G UE artigo GD €
A 4 - bronze ou bronze silicio 15 % 1 338503 87 8,06
- extremidade encaixavel, rosca G 18 % 1 338510 87 8,57
- com junta plana 22 1 1 338527 87 9,51
equipamento 28 1% 1 338 534 87 14,44
Junta plana EPDM, porca mével, 35 1% 1 338541 87 18,02
boca de estrela 42 1% 1 338558 87 30,11
aviso 54 2% 1 338 565 87 42,71
A porca de roscar é de latéo.
modelo 2264
Uniao de desacoplamento Rp d UE artigo @D €
Sanpress
com SC-Contur Yo 15 1 469 450 87 48,13
- bronze silicio % 15 1 469 467 87 54,91
- rosca Rp, conexdo de prensar iz 18 1 469474 87 58,16
- com junta plana % 18 1 469 481 87 61,15
equipamento % 22 1 469 498 87 70,76
O-ring em EPDM, junta plana 1 22 1 469504 87 74,47
EPDM, porca mével, anel de 1 28 1 469511 87 81,99
separagéo, boca de estrela 1% 35 1 469 528 87 89,60
aviso 1% 42 1 469 535 87 124,93
A porca de roscar é de latéo.
modelo 2267
TAMPOES, TAMPAO
T Bujao de ensaio .
':’ -y - para teste de estanquidade, g CIER (e rtio OB G0 €
< G’ “"9" = secgédo da tubagem fechada 15 1 141523 &7 B85
L @ temporariamente 18 1 289423 87 57,37
- latdao 22 1 140 557 87 69,74
- unido roscada de bicone, ligagédo 28 1 142568 87 86,59
de tubo para tubo de enchimento 35 1 144111 87 94,52
equipamento 42 1 144999 87 114,92
Torneira de enchimento e ventilagéo 54 1 187798 87 133,52
de caldeira, porca mével
modelo 2269
o O-ring
EPDM
- adequado para bujao de ensaio modelo 2269
- EPDM
modelo 2269.9
parad @ interior e UE  artigo GD €
89) 32,15 3,2 5 754 150 87 2,31
42 38,5 3,7 5 754 167 87 2,43
54 51,2 4,18 5 754 174 87 2,60
s o v e
- bronze 76,1 % 1 353377 88 144,80
L%«.g - conexao de prensar, rosca Rp 88,9 % 1 353384 88 161,59
< T 108,0 % 1 353391 88 213,39
O-ring em EPDM, anel dentado
modelo 2256 XL

15



FLANGES

=

=

Uniao de flange Sanpress

com SC-Contur

- bronze silicio

- unido de flange, conexéo de
prensar

equipamento

Flange solto PN 10/16 ago preto

com revestimento pulverizado,

o-ring em EPDM, suporte

modelo 2259.5

Uniao de flange Sanpress XL

com SC-Contur

- bronze

- unido de flange, conexdo de
prensar

equipamento

Flange solto PN 10/16 ago preto

com revestimento pulverizado,

o-ring em EPDM, anel dentado,

suporte

modelo 2259.5XL

Uniao de flange Sanpress XL

com SC-Contur

- bronze

- unido de flange, conexao de
prensar

equipamento

Flange solto PN 10/16 ago preto

com revestimento pulverizado,

o-ring em EPDM, anel dentado,

suporte

modelo 2259.3XL

Flange Sanpress XL

PN 16

- bronze ou bronze silicio
- rosca Rp

modelo 2259.2XL

Conjunto de montagem

- para conexdes flangeadas
- aco galvanizado
equipamento

DN

25
32
40
50

n = quantidade de furos

d

28
35
42
54

n
4
4
4
4

k = @ do furo

DN

65
80
100

n = quantidade de furos

d

76,
88,

1
9

108,0

k = @ do furo

DN
65

n = quantidade de furos

d

k [mm]
85
100
110
125

k [mm]
145
160
180

n k[mm]

76,1 4

k = @ do furo

DN

65
80

Rp

2>

100
k = @ do furo

3
4

4 parafusos sextavados, 8 anilhas planas, 4 porcas

modelo 2259.7
DN PN M
20/25 16 12
32/50 16 16

PN = pressao nominal

cr = classe de resisténcia dos parafusos

L

65
70

145

k [mm]
145
160
180

cr

8.8
8.8

UE artigo
1 479 855
1 479 879
1 479 886
1 479 893
UE  artigo
1 479 954
1 479 978
1 480 011
UE artigo
1 652 340
UE artigo
1 641 597
1 641 603
1 641610
UE artigo
1 494 056
1 494 063

GD

87
87
87
87

GD

88
88
88

GD

GD

88
88
88

GD

87
87

108,15
157,38
173,82
200,02

304,86
365,81
426,75

304,86

326,50
355,29
474,48

22,11
33,88



JOELHOS COM PATER

Sanpress com SC-Contur G3

Conjunto de montagem

- para conexdes flangeadas
- aco galvanizado

modelo 2259.7XL

para DN PN M L cr UE
65/100 16 16 70 8.8 1
80/100 6 16 60 8.8 1

PN = press@o nominal

cr = classe de resisténcia dos parafusos

" com 8 parafusos sextavados, 16 anilhas planas e 8 porcas
2 com 4 parafusos sextavados, 8 anilhas planas e 4 porcas

Vedacéao

- Novapress 880 DN s L=

modelo 2259.9 25 16 10
32 16 10
40 16 10
50 16 10

PN = pressdo nominal

Vedacao

- Novapress 880 DN PN UE

modelo 2259.9XL 65 16 10
80 16 10
100 16 10

PN = pressao nominal

Joelho com pater Sanpress

com SC-Contur d Rp = U

- bronze silicio 15 Ve 45 5/25

- conexao de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em EPDM, joelho de ligagédo

encurtavel, flange de fixacao

modelo 2225

Joelho com pater Sanpress

com SC-Contur d i U=

- bronze silicio 12 Yo 5

- conex3o de prensar, rosca Rp 14 Ve 5

equipamento 15 Ve 5/100

O-ring em EPDM, flange de fixacdo 16 Yo 5

modelo 2225.5 18 % 5/50
18 Y4 5
22 Yo 5
22 % 5

Joelho com pater Sanpress

com SC-Contur ¢ il Uiz

- bronze silicio 15 Ve 5

- conexao de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em EPDM, espacador, flange

de fixagao

modelo 2225.6

Joelho duplo com pater Sanpress

com SC-Contur il i e U=

- bronze silicio 15 Vo 15 1

- conexdes de prensar, rosca Rp 18 % 18 1

equipamento 22 Ve 22 1

O-rings em EPDM, flange de fixacao
modelo 2228.7

artigo
494 087"
651 2682

artigo

409 128
409 135
409 142
409 258

artigo

356 293
356 309
356 316

artigo
116 552

artigo

291013
444 044
107 345
444 556
281 502
335 236
335229
116 057

artigo
347 307

artigo

687 892
692 797
687 908

GD

87
87

GD

87
87
87
87

GD

88
88
88

GD
87

GD
87

87
87
87
87
87
87

GD
87

GD
87
87
87

53,84
28,52

9,91
10,02
10,02
10,09

10,11
10,40
17,34

18,62

13,27
13,21
10,63
13,68
17,50
25,27
26,20
28,64

22,81

40,54
45,40
49,72
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Peca em T para joelho com pater d1 Rp 42 UE artigo GD €
Sanpress

com SC-Contur 15 i 15 1 644864 87 30,11
- bronze silicio 22 2 22 1 625726 87 36,18

- conexdes de prensar, rosca Rp
equipamento

O-rings em EPDM, flange de fixacdo
modelo 2217.3

Bocal de prensar
¢ - para pegas em T dos sistemas Profipress, Sanpress e Sanpress Inox com derivagdo d15 em
condutas de distribuicdo dimensionadas de acordo com as necessidades
i - bronze silicio
- extremidade encaixavel
- de acordo com o principio Venturi
aviso
Para a troca de 4gua em condutas circulares ramificadas para pontos de amostragem com pouca
utilizacdo até um comprimento de 15 m (valor de referéncia).
modelo 2211.5

d UE artigo GD €
22 1 695835 87 p.c.
28 1 695842 87 p.c.
35 1 696 252 87 p.c.
42 1 696 269 87 p.c.
54 1 696 276 87 p.c.
64 1 696 283" 87 p.c.

* = entrega apenas a partir do stock existente

UNIDADES DE MONTAGEM

Unidade de montagem Sanpress

com SC-Contur

- conexdes de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em EPDM, joelho curto bronze ou bronze silicio, suporte (curvo) em ago galvanizado

modelo d Rp medida UE artigo GD €
2222 15 Y2 150 10 295 462 87 29,53
2222.6EX 12 % 120 1 357 351 87 28,64

Unidade de montagem Sanpress

com SC-Contur

- conexdes de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em EPDM, joelho curto bronze ou bronze silicio, suporte (plano) em ago galvanizado
modelo 2222.05

d Rp medida UE  artigo GD €
15 Yo 150 1 308681 87 29,22

Unidade de montagem Sanpress

com SC-Contur

- conexdes de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em EPDM, joelho curto bronze ou bronze silicio, suporte (plano) em ago galvanizado

modelo 2222.2
d Rp medida UE artigo GD €
15 Yo 100 1 308674 87 29,82



Sanpress com SC-Contur G3

) Unidade de montagem Sanpress d1 Rp 42 UE artigo @D €
com SC-Contur
'©/ - paravaso de expanséo de 22 % 22 1 625078 76 57,28
membrana

o * = entrega apenas a partir do stock existente
- conexdes de prensar, rosca Rp

equipamento

O-ring em EPDM, unido roscada,
peca em T em bronze ou bronze
silicio, suporte (plano) em aco
galvanizado

modelo 2218.4

PASSAGEM PELA PAREDE

4 Passagem pela parede Sanpress .
,-‘(4,“"‘", com SC-Contur G G R U= el (€D €
LS y - bronze silicio 15 % % 25 5) 279301 87 34,76
'.*- - conexdo de prensar, rosca Rp, 15 % % 35 5 279318 87 39,59
T o 5 % % 55 5 279288 87 54,86
- angular 15 % 3% 65 5] 279295 87 57,56
equipamento
O-ring em EPDM
modelo 2232.1
- Passagem pela parede Sanpress d Ro G L UE artigo GD €
¥ o com SC-Contur
S - bronze silicio 15 % % 30 5 325060 87 20,03
- conexao de prensar, rosca Rp,
rosca G
equipamento
O-ring em EPDM
modelo 2232.3
F Conjunto de montagem G TCH UE artigo GD €
000 G - para passagem pela parede
» - rosca G % 29 10 104 887 24 9,68

modelo 1526.414-897 TCH = tamanho de chave

TECNICA SMARTLOOP-INLINER: CONDUTAS DE RECIRCULAGAO INTERNA

e - Conjunto de ligacao Smartloop
i - para conduta ascendente de dgua quente com conduta de recirculagdo interior, conduta
1 ascendente de dgua quente a partir de d28, conduta de recirculagdo d15
T 9 g - adequado para tubo Smartloop modelo 2007.3
- bronze silicio
*an equipamento
Tampao, bocal de ligagéo
modelo 2276.1

-

di1 d2 d3 UE  artigo GD €
28 12 15 1 470289 78 104,63
35 12 15 1 470272 78 107,62
28/35 12 15 1 632229 78 112,15
Tubo Smartioop _ d e L[m UE artigo GD €/m
- para conduta de recirculagdo
interior 12 11 75 75 650032 78 3,88
- adequado para conjunto de L = L (comprimento) em m
ligagdo Smartloop modelo 2276.1
modelo 2007.3
——— Conexao de tracao Smartloop :
E"'R - para montagem da conduta de parad G ALEI0N C0 €
‘-h“?\ recirculagao interior 12 1 632236 78 44,61

- adequado para tubo Smartloop
modelo 2007.3
modelo 2276.9

19



JUNTAS DE DILATAGAO

20

Uniao Smartloop

- para reparagao da conduta de FEIE\G U= antigo D €
recirculagéo interior 12 1 643188 78 18,25
- adequado para tubo Smartloop
modelo 2007.3
modelo 2276.8
Tesoura para tubos .
- para tubo sintético Viega parad el D i &
modelo 2040 12-25 1 117047 74 45,82
':if:;ﬁﬂ%;’;o; tagom parad UE artigo GD €
’ 12-16 1 264604 74 88,46
Ferramenta de prensar manual parad AF  SIS| UE artigo GD €
- para sistema de tubo totalmente
12 12 12 1 401436 74 347,41

sintético, sistema PB

modelo 2782 AF = para Fonterra

SIS| = para Smartloop

Mordente de prensar

PT2

para sistemas de tubo sintético

- recom. Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B, Pressgun 4E,
magquina de prensar PT3-H/EH, PT3-AH, maquina de prensar tipo 2 (PT2), maquinas de prensar
Geberit/Novopress tipo ACO 1, ECO 1, ACO 201/202/203 (Plus), ECO 201/202/203,
EFP 201/202/203, maquinas de prensar Ridgid RP 330C/330B, RP 340

- aco fosfatado

modelo 2799.7
AF SISI UE artigo GD €
12 12 1 425302 74 27751
AF = para Fonterra
SISI = para Smartloop
g e d UE  artigo  GD €
- para compensagéo da dilatagdo 15 1 690250 87 134,47
na conduta de cave ou 18 1 690267 87 147,89
ascendente, conduta de ligagdo 22 1 690274 87 170,85
de pisos na técnica de aqueci- 28 1 690281 87 184,22
mento e 4gua sanitaria 35 1 690298 87 207,27
- conexdes de prensar 42 1 690304 87 243,94
54 1 690 311 87 324,62

equipamento

O-rings em EPDM, acessorios de
prensar em bronze ou bronze silicio,
fole em ago inoxidavel

modelo 2251



VALVULAS DE RETENGAO EM BRONZE

Valvula de assento inclinado
Easytop

(valvula de passagem livre)

com SC-Contur

- bronze silicio

- conexoes de prensar
equipamento

Corpo e parte superior da valvula
em bronze silicio conforme EN 1982
e base de avaliagdo de metais
(UBA), assento da vélvula e unidade
da placa da valvula em ago
inoxidavel, transmissdo do fuso,
indicacédo da posigao aberto/
fechado, manipulo ergonémico e
fechado com identificagdo de
fluidos verde/vermelho substituivel,
bujao de descarga G, o-rings em
EPDM

dados técnicos

Presséo de servico max. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 90 °C

com marca de homologacdo DVGW
modelo 2237.5

Valvula de assento inclinado com
valvula antirretorno Easytop
(valvula de passagem livre
combinada com valvula
antiretorno)

com SC-Contur

- bronze silicio

- conexdes de prensar
equipamento

Corpo e parte superior da valvula
em bronze silicio conforme EN 1982
e base de avaliagao de metais
(UBA), assento da valvula e unidade
da placa da vélvula em aco
inoxidavel, transmisséo do fuso,
indicacédo da posic¢édo aberto/
fechado, manipulo ergonémico e
fechado com identificacdo de
fluidos verde/vermelho substituivel,
ligagao de teste, bujdo de descarga
G, o-rings em EPDM

dados técnicos

Presséo de servigo max. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 90 °C

com marca de homologacdo DVGW
modelo 2238.5

Valvula antiretorno Easytop

com SC-Contur

- bronze silicio

- conexdes de prensar
equipamento

Corpo e parte superior da valvula
em bronze silicio conforme EN 1982
e base de avaliagao de metais
(UBA), assento da valvula e unidade
da placa da vélvula em aco
inoxidavel, ligacéo de teste, bujao
de descarga G, o-rings em EPDM
dados técnicos

Presséo de servico max. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 90 °C

com marca de homologacdo DVGW
modelo 2239.4

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

Sanpress com SC-Contur G3

UE

—_ =S o000,

el O N N6 N &) ]

UE

il O N 6 6 |

artigo

756 864
756 871
756 888
756 895
756 901
756 918
756 925

artigo

757 199
757 205
757 212
757 229
757 236
757 243
757 250

artigo

757 526
757 533
757 540
757 557
757 564
757 571
757 588

GD

95
95
95
95
95
95
95

GD

95
95
95
95
95
95
95

GD

95
95
95
95
95
95
95

€

112,43
123,40
129,29
170,10
244,53
297,90
424,17

127,89
139,11
143,39
184,10
266,94
320,24
444,42

112,43
123,40
129,29
170,10
244,53
297,90
424,17
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VALVULAS DE ESFERA EM BRONZE

Valvula de esfera Easytop
com SC-Contur
- bronze silicio
- conexdes de prensar
- passagem completa
equipamento

b Corpo da valvula em bronze silicio
conforme EN 1982 e base de
avaliacdo de metais (UBA), eixo de
comutagao isento de manutengao (a
Viega recomenda abrir e fechar
completamente a vélvula de esfera a
cada seis meses), manipulo em T
com identificacdo de fluidos verde/
vermelho substituivel, esfera ago
inoxidavel, o-rings (conexdes de
prensar) EPDM
dados técnicos
Presséo de servico méax. 1,6 MPa
(PN 16)
temp. max. de servigo 110 °C
com marca de homologacdo DVGW
modelo 2275

= % Valvula de esfera Easytop
[P com SC-Contur
5 - bronze silicio
e - conexdes de prensar
‘3‘ - passagem completa

equipamento

DN

15
15
20
25
32
40
50

15
18
22
28
35
42
54

UE

EIN RN SNTIY SN JEVIN N PN

artigo

746 377
746 384
746 391
746 407
746 414
746 421
746 438

GD

95
95
95
95
95
95
95

€

30,09
32,60
45,59
70,88

143,79

210,98

362,94

Corpo da valvula em bronze silicio conforme EN 1982 e base de avaliacdo de metais (UBA), eixo
de comutacéo isento de manutengéo (a Viega recomenda abrir e fechar completamente a véalvula
de esfera a cada seis meses), manipulo de acionamento formato em L, esfera ago inoxidavel,

o-rings (conexdes de prensar) EPDM
dados técnicos

Presséo de servico max. 1,6 MPa (PN 16)

temp. max. de servigo 110 °C
com marca de homologagcdo DVGW
modelo 2275.10

DN

15
15
20
25
32
40
50

22

15
18
22
28
35
42
54

i | e e [ | e

artigo

774 851
774 868
774 875
774 882
774 899
774 905
774 912

GD

95
95
95
95
95
95
95

33,27
36,10
50,44
78,45

159,10

233,55

401,72



Sanpress com SC-Contur G3

Valvula de esfera Easytop DN d UE artigo GD €

com SC-Contur
746681 95 51,38

- bronze silicio 15 15
- conexdes de prensar 15 18 746698 95 54,50
746704 95 70,22

- passagem completa 20 22

equipamento 25 28 746711 95 100,89
Corpo da valvula em bronze silicio 32 35 746728 95 189,35
conforme EN 1982 e base de 40 42 746735 95 270,99
avaliagdo de metais (UBA), eixo de 50 54 746742 95 455,24
comutagao isento de manutengéo (a

Viega recomenda abrir e fechar

completamente a valvula de esfera a

cada seis meses), manipulo em T

com identificagdo de fluidos verde/

vermelho substituivel, esfera aco

inoxidavel, o-rings (conexdes de

prensar) EPDM, em ambos os lados

bujao de descarga G com valvula

de descarga G

dados técnicos

Presséo de servigo max. 1,6 MPa

(PN 16)

temp. max. de servigco 110 °C

com marca de homologacdo DVGW

modelo 2275.3

| e | | f e [

Valvula de esfera Easytop DN d Rp UE artigo GD €

com SC-Contur
746759 95 32,72

- bronze silicio 15 15 %
- conexdo de prensar, rosca Rp 15 18 o 746766 95 33,82
746773 95 44,02

- passagem completa 20 22 %

equipamento 25 28 1 746780 95 66,28
Corpo da valvula em bronze silicio 32 35 1% 746797 95 124,50
conforme EN 1982 e base de 40 42 1% 746803 95 184,64
avaliagdo de metais (UBA), eixo de 50 54 2 746810 95 308,89
comutacéo isento de manutencgéo (a

Viega recomenda abrir e fechar

completamente a valvula de esfera a

cada seis meses), esfera ago

inoxidavel, manipulo em T com

identificacdo de fluidos verde/

vermelho substituivel, o-ring

(conexao de prensar) EPDM, boca

de estrela

dados técnicos

Presséo de servico max. 1,6 MPa

(PN 16)

temp. max. de servico 110 °C

com marca de homologacdo DVGW

modelo 2275.4

| e | | | [

VALVULAS DE FLUXO LIVRE

Valvula de fluxo livre Easytop d UE artigo GD €

com SC-Contur
747 312 95 88,62

- bronze silicio 15 i
- conexdes de prensar 18 747 329* 95 94,14
747 336" 95 100,34

equipamento 22
Corpo da valvula em bronze silicio  « _ entrega apenas a partir do stock existente

conforme EN 1982 e base de
avaliacdo de metais (UBA), pega
rotativa em material sintético,
o-rings (conexdes de prensar)
EPDM

dados técnicos

Presséo de servigo max. 1,6 MPa
(PN 16)

temp. max. de servigo 90 °C
com marca de homologacdo DVGW
modelo 2278

Y [N N
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ACESSORIOS
FERRAMENTAS

8

S

ACESSORIOS

O-RINGS

24

O

Sparuacon N . parad UE  artigo GD €
- para rebarbar no interior e exterior,
tubo de cobre, tubo de ago 12-54 1 343019 74 256,54
inoxidavel, tubo Prestabo
- ago
modelo 2292.2
Rebarbador _ . para d UE  artigo GD €
- para rebarbar no interior e exterior,
tubo de cobre, tubo de aco 64,0-108,0 1 556310 74 495,00
inoxidavel, tubo Prestabo
- ago
modelo 2292.4XL
Lamina de corte
- ago
equipamento
Cavilha, anel de seguranca
modelo Cri Cre UE artigo GD €
2291.1 v 1 140410 74 28,35
2291.2 v 1 312497 74 28,35
Cri = para o corta tubos “Ridgid” (cinzento)
Cre = para o corta tubos “Rems” (amarelo)
Molde :
- para marcagéo da profundidade paiEld e artigo clo 3
de insercédo de tubos metalicos 12-54 1 625085 74 15,66
modelo 2494
GO - UE artigo GD €
- para sistemas de acessoérios de
prensar Viega 1 606121 74 2,84
modelo 2490.1
O-ring
FKM

- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
aquecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa pressdo < 120 °C e <
0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo

- FKM

aviso

O sistema Prestabo nédo é adequado para sistemas de vapor de baixa pressao!

Para a utilizagdo em outras areas de aplicagéo, é necessario contactar um colaborador da Viega!

modelo 2286

VdSs para d @ interior e UE  artigo GD €
12 12,1 2,35 5 459376 87 3,25

15 15,1 2,6 5 459390 87 3,38

18 18,2 2,6 5 459406 87 3,67

4 22 22,2 3,1 5 459413 87 4,92
v 28 28,3 3,1 5 459420 87 5,73
v 35 35,4 3,25 5 459437 87 6,86
4 42 42,4 4,13 5 459 444 87 11,50
v 54 54,4 4,13 1 459 451 87 14,86

VdS = homologagéao VdS



Sanpress com SC-Contur G3

O-ring

FKM

- para areas de aplicagdo com temperatura elevada p. ex. sistemas de abastecimento de
aquecimento urbano até 140 °C e 1,6 MPa, sistemas de vapor de baixa pressdo < 120 °C e <
0,1 MPa, sistemas energia solar/tubos de vacuo, Sanpress XL

- FKM

aviso

Para a utilizagdo em outras areas de aplicagéo, € necessario contactar um colaborador da Viega!

modelo 2286XL

parad @ interior e UE artigo GD €
76,1 77 5 1 459 468 88 28,96
88,9 90 5) 1 459475 88 34,04
108,0 109 5 1 459482 88 41,16
O-ring
EPDM
- para instalagdo de 4gua potavel, instalagdo de aquecimento
- EPDM
- resistente a temperatura até 105 °C
modelo 2289
VdS parad @ interior e UE  artigo GD €
15 15,1 2,6 10 183400 87 0,55
18 18,2 2,6 10 281595 87 0,73
v 22 22,2 3,1 10 183523 87 0,73
v 28 28,3 3,1 10 184452 87 0,76
v 35 35,4 3,25 10 181208 87 1,05
v 42 42,4 4,13 10 184940 87 1,89
v 54 54,4 4,13 10 191153 87 2,55

VdS = homologagao VdS

g;g;& parad Qinterior e UE  artigo GD €
- para Sanpress XL, instalagéo de 76,1 i 5 10 364816 88 4,97
agua potavel, instalagéo de 88,9 90 5 10 364823 88 8,67
aquecimento 108,0 109 5 10 364 830 88 15,24
- EPDM
- resistente a temperatura até
105 °C

modelo 2289XL
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